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UBER
LATTY
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Wenn die Unternehmen, die sich auf Groupe Latty verlassen, in so unterschiedlichen Industriebereichen — Nahrungsmittel, Chemie,
Pharma, Petrochemie, Wasserbehandlung, Papier und Holz, Energieerzeugung, Flugzeug-, Auto- und Schiffbauindustrie, Bergbau,

usw. — tdtig sind, heifdt das, dass die Frauen und Mdnner, die die Latty® Produkte entwickeln und fertigen, wissen, was es bedeutet,
eine Herausforderung anzunehmen.

Sie vereinen Ihr Know-How mit den Spitzentechnologiewerkzeugen, die in Brou (Frankreich) auf dem Industriepark, im Forschungs-
und Entwicklungszentrum, aber auch in unseren Werkstdtten fiir das Schneiden von Dichtungen, fiir die Reparatur und Uberholung
von Gleitringdichtungen iiberall in Frankreich vorhanden sind.

Die Packungen, Gleitringdichtungen, Drehverbindungen, statische oder Flanschdichtungen erfiillen alle dieselben hohen

Qualitdtskriterien. Das heifdt ndmlich, dass sie eine wiederholte Beanspruchung bei schwierigen Medien stets mit derselben Effizienz
gewdhrleisten.
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DAS WERK

Eine breite Produktpalette Und zusdtzliche Dienstleistungen...
Die Latty® Produkte erfiillen von der Entwicklung zur Fertigung bis hin zur Weil die fiir Industrieakteure bestens
Testphase vorliegende Anforderungen. So garantiert die Gruppe seit rund angepassten Dichtungslésungen oft auch
einem Jahrhundert ihren Kunden eine volle Zuverldssigkeit. die nach Maf entwickelten sind, stellt

ihnen Groupe Latty Teams von technischen
Spezialberatern zur Verfiigung.
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In Frankreich...

Das franzosische Vertriebsnetz besteht
aus rund hundert Vertreibern und
Dichtungsstanzen, die von Technikern
und Verkaufsingenieuren geleitet werden,
welche die Eigenschaften und Anwendungen
der Latty® Produkte beherrschen. Diese
arbeiten direkt mit den Unternehmen in
ihrem réiumlichen Umfeld, um den Endkunden
moglichst nah zu sein.

MOGLICHST

KUNDENNAHE PRASENZ

Unsere Tochtergesellschaften und Biiros:

Westafrika Argentinien
Sudafrika Belgien
Deutschland Chile
GroRbritannien Spanien

a7 DAS WERK

USA
Marokko
Polen
Schweiz
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DICHTUNGSLOSUNGEN
IM DIENSTE DER
INDUSTRIEN

Die LATTY Dichtungskomponenten erfiillen also die Bediirfnisse verschiedener
Tdtigkeiten, aber auch die Anforderungen unterschiedlicher Anlagen. Die
industrielle Abdichtung kann die Armaturen und Ventile, drehende Maschinen
oder auch Schraubverbindungen betreffen.

Weil jede Nutzung eine angepasste Ausriistung hat, verpflichtet sich GROUPE
LATTY zur Ubermittlung seines Know-How an die OEM und Hersteller.

Die bedeutendsten Industriezweige:

e Nahrungsmittel

e Chemie

e Flugzeug-, Auto- und Schiffbauindustrie

e Steinbrtiche und Bergbau

* Papier

e Petrochemie

e Pharma

e Energieerzeugung: Nukleare, Warme-, Elektrizitdts-, Sonnen-, Wind-,
 Gezeitenkraftwerke

» Wasserbehandlung

Einige Beispiele von Anlagen, die LATTY Abdichtungskomponenten
bendétigen:

e Industrielle Armaturen

e Pumpen

* Riihrwerke

e Kocher mit Mixer

e Trocknerzylinder

* Riihrwerke

e Mischwerke

e Zerkleinerungsmaschinen
e Reaktoren

DAS WERK




EINE LEISTUNGSFAHIGE
PRODUKTIONSSTATTE

Regelmdfig an den Verfahren 1IS0-9001, an der Statistischen Prozess
Steuerung (SPC) und an den Besonderheiten bei der Herstellung und
Verpackung bestimmten Zulassungen verbunden, tréigt das Personal
téglich zur Herstellungsqualitdt der LATTY Produkte bei.

Diese Produktionskraft beruht auf einem Maschinenbestand der
Spitzentechnologie, welcher u.a. Diagonalflechtmaschinen (8 bis
36 Spindeln) Rundflechtmaschinen (18 bis 36 Spindeln), hydraulische
Pressen (2 bis 5500 kN), vier- und fiinfachsige Bearbeitungszentren,
Ldppmaschinen und eine Wasserstrahlschneidmaschine einschliefbt.

Um seinen Kunden immer effizientere Losungen zu erbringen, arbeitet

ein Team von Ingenieuren und Technikern in einem Forschungs- und
Entwicklungszentrum innerhalb der Produktionsstitte.

{y
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TECHNISCHE
AUSBILDUNG SPEZIFISCH
FUR INDUSTRIELLE
DICHTUNGSLOSUNGEN

Die Ausbildung gilt fiir alle Kunden. Sie kénnen in verschiedenen
Sprachen durchgefiihrt werden, beriicksichtigen die Anlagenvielfalt, die
Betriebsbedingungen je nach Tatigkeitssektor und sie sind dem Sachverstand
jedes Teilnehmers angepasst, egal ob im Wartungs- oder Ingenieurbereich.

Zieldieser Ausbildungsmoduleist es, dieverschiedenen Leckageformen
bei folgenden Dichtungen zu verstehen und zu behandeln:

¢ Abdichtung bei drehenden Maschinen: Gleitringdichtungen und Packungen
zum dynamischen Abdichten der Pumpen oder Riihrprozesse.

¢ Abdichtung bei Industrieventilen: Packungen, Ringe und Flachdichtungen
zum halbstatischen Abdichten.

e Abdichtung bei Schraubverbindungen: gestanzte Dichtungen, gepresste
Graphitexpandatdichtungen zum statischen Abdichten in der Kessel- und
Rohrbauindustrie.

GROUPE LATTY ist eine Ausbildungseinrichtung, welche bei der franzésischen

Regionaldirektion der Préfektur fiur Arbeit, Beschdftigung und berufliche
Bildung unter Nummer 24750019028 eingeschrieben ist.

DAS WERK
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BESONDERS DIE
QUALITAT

Seitdem haben diese Ausrichtungen es erlaubt, eine Qualitdtsstrategie
auszuarbeiten, Ziele zu setzen und die entsprechenden Mittel
bereitzustellen, damit sich das gesamte Personal in eine Hohe Dynamik
einfligt.

So kénnen die Latty-Produkte und Dienstleistungen die Anforderungen
der Kunden, welche der Marke treu bleiben, als Beweis ihrer Zufriedenheit
erfiillen.
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FORSCHUNG UND
ENTWICKLUNG: DER
SCHLUSSEL ZUM ERFOLG

Kontinuierliche Verbesserung: Innovation als Triebfeder

GROUPE LATTY® investiert im Durchschnitt jéhrlich 5 % des Umsatzes im
Priiflabor innerhalb des Produktionsorts in Brou. Die Produkte werden in
den tatsdchlichen Betriebsbedingungen getestet, um den Endbediirfnissen
optimal zu entsprechen.

Sowohl zur Reduzierung der Reibungskréifte, zur vereinfachten Verwendung
der Anlagen, bei Beibehaltung ihrer Effizienz als auch zur Verkiirzung der
Wartungszeiten, ist fir alles gesorgt, damit immer innovativere Produkte
angeboten werden kdnnen.

Diese Bestrebungen werden zum Erfolg, wenn die Kunden von Latty ihre ISO
15848, AP1 622, 624 oder 641 Zulassungen erhalten.

woe
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ZULASSUNG DER PRODUKTE

Die Latty® Produkte erfiillen viele
Zulassungen, Normen und Richtlinien.

Nahrungsmittelindustrie: FDA, EG 1935/2004
Wasser: WRAS, KTW

Atomenergie: PMUC, AECL

Brandtest: APl 607, API 589

Gas: DVGW, TUV

Hygiene: EHEDG,

Sauerstoff: BAM, ATEX, SHELL

Fliichtige Emissionen: API 622, API 624, API
641,1S015848-1, TUV VDI 2440, SHELL, Total
SGM 2082.TUY

WIR TESTEN FUR OEM'S UND
KUNDEN VERSCHIEDENE
PRODUKTE DIE MIT EINER
ZULASSUNG ZERTIFIZIERT
WERDEN KONNEN

Sei es fiir die Zulassung der Anlagen der Kunden oder fiir seine eigenen
Einrichtungen miissen die Vorschriften zertifziert sein.

ZULASSUNG DER AUSRUSTUNG

Unser Prif- und Zulassungslabor ist so ausgestattet, dass die neuen
Regelungen unserer Endkunden oder OEM, insbesondere fiir fliichtige
Emissionen, erfiillt werden.

Unsere Aufnahmekapazititen zur Zulassung betragen tiber 500 gm und
eignen sich deswegen auch fiir grofsere OEM-Anlagen. Auf diese Weise

lassen sich die Zulassungen nach IS0 15848-1 (Regelventile, Absperrventile
von 17 bis 10" und fiir Druckklassen von 20 bar bis 420 bar durchfiihren).

Bl L AN & <BAM

== €6 ovew o v



DAS WERK
AO&J?,M/L J/WJM&JMI?UL

UBERHOLUNG VON
GLEITRINGDICHTUNGEN

Fachleute iibernehmen:

« die Uberholung von Standard- bzw. spezifischen Gleitringdichtungen, Dichtungen
von Patronengehdusen, Pumpen, Rihrwerken, Zerkleinerungsmaschinen, usw.

e die Beratung zur Erhdhung der Zuverlassigkeit der Dichtungen.

» das Gutachten der Kundenanlagen.

« die Anpassung der Anlagen an die technologischen Vorschriften und Umwelttrends.

» kostenlose, detaillierte Benutzerdefinierte Angebote und
Wiederaufbereitungsvorgdnge

Unsere Servicezentren sind mit spezifischen Werkzeugen und Anlagen fir
die Reparatur und Uberholung ausgestattet, um Ihre Erwartungen schnell zu
erfillen.

» erhohte Lebensdauer Ihrer Ausriistung durch Nachristsdtze (Ersatzkit).
e reduzierte Instandhaltungskosten,
« Durchftihrung von Schulungenvor Ort beiden Kunden oder in unseren Raumlichkeiten.

e Nahrungsmittel e Energie

* Kesselanlagen  Gewinnung und Verarbeitung von Erzen
e Chemie  Wasserbehandlung, Pumpenstationen,
e Pharma usw.

« Kosmetik

Ein Sortiment an Gleitringdichtungen fiir OEM, fiir die schnelle Reparatur von
Prozesspumpen, wurden spezifisch entwickelt, um den Instandhaltungsbedarf
in diesen Sektoren zu erfiillen (Katalog auf Anfrage). Dieses Sortiment wird in
Frankreich liber die Servicezentren vertrieben.




SCHNEIDEN VON
DICHTUNGEN

Die Partner von Latty sind alle Spezialisten in ihrem Bereich.
Sie vertreiben und schneiden jede Art von Material in allen
Formen und Abmessungen. Jeder Stanzer verfiigt uber
Produktionsanlagen wie z.B. Schneideplotter, automatische
oder manuelle Pressen. Zu dieser Ausriistung kommen
noch leistungsfihige digitale, moderne Werkzeuge wie
z.B. Wasserstrahlschneidemaschinen oder Cutter-Typ-
Schneideplotter.

Wegen der hohen Qualitit des Latty® Dichtungsmaterials
und der kompetenten Stanzer kommen die Kunden aus den
folgenden Industriesektoren:

e die Nahrungsmittelindustrie,
e die Chemie,

« die Energieerzeugung,

e die Petrochemie,

« die Luftfahrt-Industrie,

e die Automobil-Industrie

VORTEILE

e Schnelligkeit des Services

e Ausfuhrungsqualitdt

e Qualitdt der zugelieferten Ware
¢ Kundennahe Dienstleistung

e Riickverfolgbarkeit

« Kleine und grofse Serien

e Sonderdichtungen






INDUSTRIE

DICHTUNGSLOSUNGEN FUR
JEDE INDUSTRIE

Seit fast 100 Jahren haben wir uns stdndig an die industriellen
Anforderungen und Umweltvorschriften angepasst.

Nahrungsmittelindustrie
Steinbriiche und Bergbau
Chemie

Erdol und Gas
Wasserbehandlung
Papier

Energieerzeugung
Pharma

Schifffahrt

Weitere Industrien

[1]:1933
INDUSTRIE



UBER
INDUSTRIE

NAHRUNGSMITTELINDUSTRIE

Neben Standardprodukten wie Packungen, Gleitringdichtungen oder statischen
Dichtungen werden von LATTY Dichtungslésungen spezifisch entwickelt und
gefertigt, um die Anforderungen der Nahrungsmittelindustrie zu erfiillen.

VORTEILE DIENSTLEISTUNGEN RICHTLINIEN, NORMEN

« Geeignet fur Anlagen wie z.B. Pumpen, Ventile, e Reparatur/Intervention vor Ort bei den UND ZULASSUNGEN
Rihrwerke, Kocher mit Mixer, Abfullanlagen, usw. Kundenanlagen

¥

« Spezifische Dichtungssysteme fiir Rihrergehduse e Entwicklung auf die Kundenprozesse m f(:-ﬂ 1935/2004
oder Drehverbindungen zugeschnitten Losungen _

* Vollautomatische CIP- und SIP- » Praktische Ausbildung fir Drehmaschinen mit .t;{];’:' Iy ;
Reinigungsverfahren Ausbildungswerkstatt RN A “.H.'F

e Zugelassene Produkte e Sortiment von Prozess-Gleitringdichtungen

UBER .
INDUSTRIE
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STEINBRUCHE UND
BERGBAU

Dank unserer Erfahrung im Bergbau in Afrika und Europa erfiillen unsere Sortimente die Hauptbeanspruchungen,
die mit der Bergbau- und Steinbruchindustrie verbunden sind, wie z.B. Abbruchmaterialien, Staub, Schlamm und
Feuchtigkeit. Diese besonders schwierigen Gegebenheiten beriicksichtigen die Sicherheit der Menschen und
Maschinen.

VORTEILE DIENSTLEISTUNGEN

« Sortiment von robusten Produkten, geeignet fiir abrasive Medien « Unterstlitzung bei der Montage

« Stopfbuchspackungen, die eine erhebliche Reduktion des  Abdichtung durch Stopfbuchspackungen oder Gleitringdichtungen
Wasserverbrauches in wasserarmen oder schlecht bewdsserten

Gebieten ermdglichen * Reparatur unserer Dichtungslosungen der Werkstatt

« Gleitringdichtungen fir feststoffhaltige Medien und/oder e Hilfestellung vor Ort zur Reparatur der Kundenanlagen

schwierige Einsatzbedingungen

o Jr—T ] [ ] ] |



UBER
INDUSTRIE

CHEMIEINDUSTRIE

Die von der Chemieindustrie angefragten Dichtungslésungen richten sich grundsdtzlich auf
die Sicherheit des Personals und den Umweltschutz aus. Die angewandten Medien kénnen
angreifend bzw. gefdhrlich sein, oder manchmal sogar starken Temperaturschwankungen
unterworfen werden, die sie instabil machen.

Die Packungen, Gleitringdichtungen, Drehverbindungen oder Riihrergehduse von LATTY
erfiillen diese Anforderungen bei Pumpen, Ventilen, Mischern, Riihrern, usw.

VORTEILE DIENSTLEISTUNGEN RICHTLINIEN,
« Dichtungen fir ATEX-RUhrergehduse » Reparatur / Hilfestellung vor Ort NORMEN UND
§ . ZULASSUNGEN
e Produkte fiir Hochtemperaturen oder kryogene e Hilfssystem
Meder & — APl > BAM
e PECODY bei widrigen Umgebungsbedingungen iy &
(Siehe Details S. 86-87) oUW .

Pt
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l ERDOL UND GAS

Die Sicherheit von Personen und fiir die Umwelt sind Kernanliegen der Erddl- und
Gasindustrie.

Seit mehreren Jahren setzt sich unsere Forschungs- und Entwicklungsabteilung engagiert
fir eine kontinuierliche Verbesserung der Abdichtung von industriellen Armaturen in
der Erddl- und Gasindustrie ein. Neue Produkte wurden entwickelt, um die fliichtigen
Emissionen und die Reibung an den Armaturenspindeln zu reduzieren, wobei die
Reaktionszeiten der Ventilantriebe selber verkiirzt, und um ganz besondere Anwendungen
wie z.B. den Transport von fliissigem oder gasférmigem Sauerstoff zu gewdhrleisten.

VORTEILE : DIENSTLEISTUNGEN

» Losungen fiir alle Ventildichtungen: Stopfbuchsen, « Ausbildung in der Abdichtung von
Sitze, Flansche, Gehdusedichtungen «  Armaturen und Schraubverbindungen
* Unubertroffene Erfahrung im Bereich der . e Priflabor fur die ISO 15848 oder API
Industriearmaturen . Zulassung der Ventilhersteller

¢ Anlagen- und Produktzulassungen

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

e -
o e Shell,
. 1]:13 ]
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INDUSTRIE

WASSERBEHANDLUNG

Jeden Tag benutzen wir bedenkenlos Trinkwasser. Doch wird diese natiirliche Ressource
immer knapper.

Aus diesem Grund bieten wir der Wasserindustrie (Gewinnung, Abwasserbehandlung,
Trinkwasser) zur Steigerungder UmweltschonungundzurReduzierungdes Wasserverbrauchs
spezifische Produkte an.

VORTEILE DIENSTLEISTUNGEN RICHTLINIEN,
« Geteilte Gleitringdichtung fur den Einsatz in e Steigerung der Pumpenzuverldssigkeit NORMEN UND
schwer zuganglichen Bereichen ZULASSUNGEN

¢ Ausbildung bei Drehmaschinen und Armaturen
« Reduzierung der Wartungskosten durch eine . .
Reduzierung der Wartungszeiten « Untersuchung der Dichtungen zur Reduzierung

des Wasserverbrauches

ee 000000000000
ee 000000000000

» Prozessgleitringdichtungen

fiT=
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PAPIER

DerUmweltschutzund der Wasserverbrauch stehen fiir die Papierindustrieim Vordergrund,
jedoch ist die Reduzierung oder gar véllige Aufhebung der Ausfallzeiten genauso wichtig.
Unsere zuverldssige Qualitatsprodukte erfiillen diese Erwartungen.

VORTEILE DIENSTLEISTUNGEN

« Sortiment geeignet flr die Betriebsbedingungen e Ausbildung zur Reduzierung der Service-
und Wartungszeiten
« Silikonfreie Packungen
e Gutachten und Reparatur der
« Drehverbindungen oder Gleitringdichtungen spezifisch Gleitringdichtungen
fir Papieranwendungen
e Unterstltzung bei der Montage der
e Zusdtzliche Sonderausstattungen ergdnzen das Packungen oder Gleitringdichtungen
Produktangebot, wodurch eine vollstdndige Losung zur
Erflllung Ihrer Anforderungen erzielt wird.
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INDUSTRIE

ENERGIEERZEUGUNG

Als langjéhriger Partner der wichtigsten Akteure im Bereich der Energieerzeugung haben
wir Dichtungslésungen flir NUKLEARE, THERMISCHE, HYDRAULISCHE Energien —aber auch
im Bereich der erneuerbaren Energien — SONNEN-, WIND- oder GEZEITENKRAFTWERKE
entwickelt.

Eine Abteilung — Bereich Energie — wurde geschaffen, die sich aus Technikern und Kaufleuten
zusammensetzt, welche spezifisch fiir diese Industrien und ihre Anforderungen ausgebildet werden.

VORTEILE DIENSTLEISTUNGEN
« Qualitat, Sicherheit, Steigerung der « Eine angepasste Projektunterstitzung:
Zuverldssigkeit der Anlagen Untersuchungen und Empfehlungen
e Erfahrung mit zahlreichen OEM e Ausbildungen fur die Projekt- und/oder
Wartungsteams

» Kompetenz bei komplexen Projekten
e Gutachten und Reparatur von
Gleitringdichtungen

e Unterstltzung bei der Montage vor Ort

[1]:133
INDUSTRIE

RICHTLINIEN,
NORMEN UND
ZULASSUNGEN
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l PHARMAINDUSTRIE

Riickverfolgbarkeit, Sicherheit der Personen und Anlagen, Einhaltung von Normen liegen
im Mittelpunkt der Anliegen der Pharmaindustrie.

Mit unseren Lésungen fiir Pumpen, Ventile, Rilhrer oder Mischer wird jede Kontamination
medizinischer Produkte dank zuverldssigen, Hochleistungsdichtungen vermieden.

VORTEILE - DIENSTLEISTUNGEN

» Standard- oder spezifische Sortimente * Reparatur

« Die PECODY fur Pharma-Anwendungen « Hilfestellung vor Ort

» Gleitringdichtungen und Packungen, die die .« Optimierung der Dichtungen durch die
Zulassungen und Richtlinien erfillen ¢ Steigerung der Zuverldssigkeit

e Unterstitzung bei der Montage von
. Gleitringdichtungen

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN
» USP CLASS VI

1]:13 ]
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INDUSTRIE

SCHIFFFAHRT

Einen Stoérfall auf offenem Meer kann eine echte Herausforderung darstellen.

Wir haben deshalb ein Sortiment von Gleitringdichtungen spezifisch fiir die Schifffahrt und
deren Anforderungen entwickelt, wie z.B. eine Dichtung, die auf offenem Meer demontierbar
ist, wobei die Abdichtung zwischen Seewasser und dem Schiff mittels einer aufblasbaren
statischen Dichtung weiter gewdhrleistet wird.

VORTEILE - DIENSTLEISTUNGEN - ZULASSUNGEN
» Gleitringdichtung fir Wanddurchfiihrung (GPC) .« Storfalinilfe mit gestanzten Dichtungen - BAEs
» Gleitringdichtung oder Stopfbuchspackung fir den .+ Spezifische Werkzeuge . *DCNS

Wellenausgang

. * Ausbildung

« Gleitringdichtung fir Gleitringdichtung fir Pumpe

« Sortiment von Mehrzweckdichtungen, alle
Flissigkeitskreise.

[1]:133
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WEITERE INDUSTRIEN

In vielen anderen Industrien werden unsere Dichtungsldsungen eingesetzt: spezielle

Maschinen, Kesselanlagen, Werkzeugmaschinen, usw.

Zudiesen gehort —auch nicht dieunbedeutendste Industrie — der Eiffelturm, bei dem der Maschinenpark
zum Teil seit Jahrzehnten dank unserer Produkte in Gang gehalten wird.

VORTEILE

« Ein gesamtes Spektrum an Dichtungsldsungen

« Zulassungen, die die glltigen Regelungen erflllen

e Ein aufindustrielle Abdichtung spezialisiertes Personal

e Ein Unternehmen an der vordersten Forschungsfront

e Ein franzosisches Unternehmen, welches als flihrend in seinem
Bereich erkannt wird, welches sein Know-How im Dienste seiner

Kunden zur Verfiigung stellt.

» Produkte, welche nach den ISO 9001 Qualitdtsverfahren
entwickelt und gefertigt werden

e Technische Teams, die sich dem Design von Ldsungen widmen,

die technisch an die spezifischen Anforderungen der Nutzer
angepasst sind.

DIENSTLEISTUNGEN

e Ausbildungen in der industriellen Abdichtung von drehenden
Maschinen, Armaturen, Ventilen oder Schraubverbindungen.

« Ein Priflabor

e Reparaturen und Service vor Ort beim Kunden

« Ein technisches Know-How im Dienste der Kunden

e Technische und Vertriebsteams im Dienste jeder Industrie

» Schnell lieferbare Produkte dank eines bedeutenden
Lagerbestandes

« Wiederinstandsetzung der Dichtungslosungen

e Bewertungen und Ausfihrung von Losungen, die an die Prozesse
des einzelnen Kunden angepasst sind

o —T [ ] ] ] |



UBER

DYNAMISCHES ABDICHTEN

Maschinen mit drehender und wechselnder bewegung

MASCHINEN MIT DREHENDER
UND WECHSELNDER BEWEGUNG

Unsere LoOosungen umfassen eine ganz breite Palette von
Dichtungsprodukten und zahlreichen Empfehlungen fiir den Einsatz
dynamischer Dichtungslosungen bei Standardprodukten oder bei fur
drehende bzw. Kolbenmaschinen angepassten Produkten wie z.B.:

e Einfache Gleitringdichtungen oder Patronengehduse

« PECODY, voreingestelltes Patronengehduse mit Packung ausgestattet
¢ Auf die notwendige Ldnge vorgeschnittene Packungsringe
 Gepresste oder vorgeformte Ringe

e Druckluftversorgungs-, Kontrolle-, Kihlhilfssysteme
 Drehverbindungen bei zahlreichen Anwendungen

Die Abdichtungslosungen werden nach folgenden Merkmalen bestimmt:

* Art des abzudichtenden Mediums (Viskositdt, pH-Wert, Dichte, usw.)
e Druck des abzudichtenden Mediums

e Temperatur

e Umgebung

¢ Mechanische Bedingungen

» Kundenanforderungen bzw. spezifische Richtlinien

Alle diese Betriebsbedingungen werden in einem in Zusammenarbeit
mit unseren Kunden verfassten Lastenheft gesammelt, um daraus die
Empfehlungen und die bestens angepassten Lésungsvorschlige festzulegen.

e il
—

ANLAGEN

e Drehmaschinen: Pumpen, Reaktoren,
Riihrwerke, Mischer, Kneter, Filtertrockner,
Extruder, usw.

* Maschinen mit Wechselbewegungen:
Kolbenpumpen, Homogenisieranlagen, usw.

ZULASSUNGEN
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Maschinen mit drehender / wechselnder bewegung

Gleitringdichtungen

Grundprinzip 28-31
GLEITRINGDICHTUNG

LATTYseal U1000 32
LATTYseal BIOOO 33
LATTYseal U112 34
LATTYseal U1212 35
LATTYseal UB8BI12 36
LATTYseal B6812 37
LATTYseal B17110 38-39
LATTYseal B17210 40 - 41
LATTYseal BI7110HT 42 - 43
LATTYseal B10712 REV/REP 44
LATTYseal B1I0712 RIV/RIP 45
LATTYseal B18212 46
LATTYseal B23112-B23212 48- 49
CARTseal B23612 50- 51
CARTseal B23612 Q 52-53
CARTseal B24610 54 -55
CARTseal B24610 Q 56 - 57
CARTseal B24610 PP 58-59
CARTseal B24610 PPQ 60 - 61
CARTseal B24810 62 - 63
CARTseal B24810 Q 64 - 65
CARTseal B24810 PP 66 - 67
CARTseal B24810 PPQ 68 - 69
CARTseal B24810 DB 70
Ersatzkit 71
LATTYseal B16660 72-73
LATTYseal BI6670 74 -75
LATTYseal B25 76
LATTYSealis 77

Gleitringdichtungen Fiir Prozesspumpen
Gleitringdichtungen

FUr Prozesspumpen 78-79
Drehverbindungen
Drehverbindungen 80-81

Dichtungsgehduse
Dichtungslosung fur Rihrergehduse 82-87

Pecody

Patronengehduse mit Packung
Pecody 88-89
Hilfssysteme Fiir Gleitringdichtungen
Hilfssysteme fir Gleitringdichtungen 90-91

PACKUNGEN ZUM DYNAMISCHEN
ABDICHTEN

ARAMID

LATTYflon 4488 94
LATTYflon 4757 95
LATTYflon 4758 96
LATTYtex 4777 97
LATTYflon 4788 98
LATTYflon 4789 99
LATTYflon 5790 100
LATTYflon 5790 S 101
PTFE

LATTYflon 3206 102
LATTYflon 3206 S 103
LATTYflon 3206 SO 104

LATTYflon 3206 AL
LATTYflon 3206 CE
LATTYflon 3207
LATTYflon 4308

KUNSTSTOFF
LATTYtex 2761
LATTYflon 2775
LATTYflon 2790 AL
LATTYflon 2790
LATTYflon 7188
LATTYflon 7189

UBER

DYNAMISCHES ABDICHTEN

105
106
107
108

110
111
112
113
114
115

GRAPHIT - KOHLENSTOFF

LATTYgraf T
LATTYgraf TSP

LATTYgraf 6745 NG

PFLANZLICH
LATTYtex 14
LATTYflon 1779

Rotierende

Pumpen

Oszillierende
Pumpen

K .
Isolation

116
117
118

120
121

Ventile

=S

Statische
Anwendungen

Nahrungsmittelindustrie / Minen und Bergwerke / Chemieindustrie /@ Petroleum und Gas / Wasserbehandlung
Papierindustrie / @ Energieindustrie /@ Pharmaindustrie /@ Schifffart / Industrie allgemein
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UBER

DYNAMISCHES ABDICHTEN

Maschinen mit drehender und wechselnder Bewegung

GLEITRINGDICHTUNG

Eine Gleitringdichtung ist eine aus zwei Untereinheiten bestehende
Baugruppe, welche die Abdichtung zwischen dem Drehteil und
dem Stationdrteil gewdhrleistet und allgemein zum Abdichten von
Pumpenwellen, Rihrerwellen, usw. eingesetzt wird.

Das Grundprinzip ist bei allen Gleitringdichtungen dasselbe: Die Gewdhrleistung
der Abdichtung zwischen zwei mit einem fliissigen Film — Primdrabdichtung —
geschmierten bewegenden Teilen.

e Dieser durch die Rotation aufrechterhaltene Film stammt von einem von der
Maschine geforderten Medium oder von einem Hilfsmedium.

e Ein ganz kleiner Teil des Films kann aufberhalb der Gleitflachen entweichen: Diese
Leckage wird auch Verbrauch der Gleitringdichtung genannt.

e Die Reibung zwischen den Gleitflichen und Film erzeugt Wdrme, welche die
Gleitflachen, den Film selbst und das umliegende Medium erhitzen.

e Um eine optimale Lebensdauer der Dichtungsflachen zu gewdhrleisten, muss der
Film stabil und flissig sein.

o Zum Vermeiden einer Verdampfung muss das abzudichtende Medium zwischen den
Gleitflachen einen gentigenden Druck aufweisen.

Je nach Betriebsbedingungen und Medium gibt es die drei folgenden
Dichtungstypen:

e durch Flussigkeit geschmierte Gleitringdichtungen
 ungeschmierte Gleitringdichtungen (mit Kontaktbertihrung) oder «trocken»
¢ gasgeschmierte, kontaktlose Gleitringdichtungen

Je nach Anwendungen werden Zweikomponenten- oder Patronendichtungen
eingesetzt. Sie kdnnen entweder unentlastet (U) oder entlastet (B) sein.

O sl SIIII IR



Die Sekunddrabdichtungen wird durch 0O-Ringe, Elastomere- oder
Metallfaltenbdlge — verschweifbt oder hydrogeformt — gewdhrleistet, welche die
Abdichtung zwischen Gleitflichen und Haltern sicherstellt.

Je nach Bauart kénnen den Unterteilen weitere Anpassungsteile hinzugefiigt
werden (Hiilsen, Flansch, Deckel Mitnahmering, usw.).

Einschldgige Parameter zur Auswahl einer Gleitringdichtung:

ABZUDICHTENDES MEDIUM: Die Merkmale (abrasiv, korrosiv, fliichtig, usw.) sowie
zus@tzliche Angaben zum Medium wie z.B. chemische Formel, Konzentration, Dichte,
Zusammensetzung bei Mischung, Kristalle und Feststoffe, Toxizitdt, Korrosivitdt (pH-
Wert), Flichtigkeit (Dampfdruck), Viskositdt.

DRUCK: Notwendig, um zwischen einer entlasteten (B) > 10 bar und unentlasteten (U)
< 10 bar Gleitringdichtung auszuwdhlen.

GESCHWINDIGKEIT: Eine Gleitringdichtung muss bei der Drehgeschwindigkeit
dynamisch stabil sein. Maschinengeometriefehler (z.B. Koaxialitdtsfehler des Stators
zum Rotor) bewirken beihohen Geschwindigkeiten eineninstabilen Filmim Zwischenspalt.
Bei Geschwindigkeiten Uber 20 m/s werden stets stationdre Gleitringdichtungen
ausgewdhlt, welche mehr Geometriefehler vertragen, weil sie den Zentrifugalkrdften
nicht ausgesetzt sind. Um den Aufbau von Wdrme zu vermeiden und den Film im
Zwischenspalt zu fordern, hdngt die Wahl der Werkstoffe von der Geschwindigkeit ab.

TEMPERATUR: Alle Komponenten der Gleitringdichtung mussen beim ganzen
Betriebstemperaturbereich ihre Stabilitat und Festigkeit bewahren.

Diese vorgenannten Parameter diirfen nicht unabhdngig voneinander berticksichtigt
werden, da ihre Kombination die Betriebseigenschaften der Gleitringdichtung dndert.

Die Werkstoffe der Gleitflichen werden nach den erforderlichen Eigenschaften
(chemische Bestdndigkeit, mechanische und thermische Eigenschaften) bzw. deren
Fdhigkeit, gepaart zu werden (Schmierung) ausgewdbhlt.

U R T T ]

UBER

DYNAMISCHES ABDICHTEN

ZULASSUNGEN

nats A 00 (R

KODIFIZIERUNG

LATTYseal B 24610 U6 U6 V4 =
Gleitringdichtung typ 24610 entlastet (B) mit
Gleitflache aus reinem Siliziumkarbid (U6)

/ reinem Siliziumkarbid (U6) und FKM FDA
0-Ring (V4)

Betriebsdiagramm einer Gleitringdichtung,
Siehe S. 220-222

Tabelle der Gleitpaarungen, Siehe S. 223




DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN

GLEITRINGDICHTUNG

Einzeldichtung

LATTYSEAL U 1000

Dynamisches Abdichten durch komplette belastete Gleitringdichtung

DREHRICHTUNGSABHANGIG DURCH DIE KEGELFEDER

o WIRTSCHAFTLICH ZUVERLASSIGE GLEITRINGDICHTUNG

e EINFACHE MONTAGE

e KOMPAKTE DICHTUNG

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)
Druck : 0 bis 10 bar

Temperatur: -20 °C bis 180°C
Geschwindigkeit : 10 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

FKM 0-Ring, Feder nach rechts (R) oder links (L) (R G2 B V oder
L G2 B V). Gleitflichen aus nichtrostendem Stahl 14571 (G2),
kunstharzimprégnierter Hartkohlenstoff (B)

INDUSTRIE BEREICHE
o F. ~~
(1Y) é g

FLUSSIGKEITEN

Alle leicht korrosiven, nicht abrasiven und nicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN
(AUF ANFRAGE)

54 Fu s Ced ol
d1 nominal hé d3 d4 mini d6H d6*+0,1 d7* H7 d7 H8 d9 mini L1£0,5 L3 L4 L5+0,1 L6
10 19 22 7 155 192 21 2 25 18 7 5 7
12 21 24 19 175 216 23 14 255 18 75 15 4
14 23 26 2] 205 | 246 25 7 255 18 75 15 4
16 26 28 23 22 28 27 19 265 185 8 15 4
18 29 34 27 24 30 3 21 285 19 95 2 5
20 3 36 29 295 3 35 24 295 20 95 2 5
22 33 38 3 295 35 37 26 3 215 95 2 5
24 35 40 3 32 38 39 28 325 23 95 2 5
25 3% a 34 32 38 40 29 34 245 95 2 5
28 40 44 7 36 42 43 3 35 | 245 n 2 5
30 13 46 39 392 45 a5 35 35 | 245 n 2 5
32 45 48 42 422 48 48 37 39 28 n 2 5
3 a7 49 42 48 38 395 28 ns 2 5
35 49 3 44 462 52 50 40 395 28 ns 2 5
38 53 58 49 492 55 56 44 425 30 125 2 6
40 56 60 51 522 58 58 a7 455 3 125 2 6
43 59 63 54 6l 50 495 36 135 2 6
a5 6! 65 56 553 64 63 52 51 375 135 2 6
48 64 68 59 597 | 684 66 56 56.5 13 135 2 6
50 66 70 62 608 | 693 70 58 575 | 435 14 25 6
53 70 73 65 73 6l 595 | 455 14 25 6
55 7 75 67 665 | 754 75 64 625 | 415 15 25 6
58 76 83 70 695 | 784 78 67 655 | 505 E 25 6
60 78 85 72 75 80.4 80 69 66.5 515 15 25 6
63 83 88 75 83 72 675 | 525 15 25 6
65 84 90 71 765 | 854 85 74 675 | 525 15 25 6
68 88 93 8l 827 a1 90 78 69 537 153 25 7
70 90 95 83 83 %2 92 80 695 | 542 153 25 7
75 97 104 88 90.2 9g 97 85 705 | 552 153 25 7
80 100 109 %5 952 104 105 9l 745 575 7 3 7

Entsprichen NF EN 12756 r : 1,2 mm bei d von 10-16 - 1,6 mm bei dl von 18-35 - 2.5 mm bei dI von 38-80.* Diese auf vielen Pumpen einsetzbaren Gegenringe konnen auf Anfrage ausgefiihrt werden.

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in
keinem Falle gleichzeitig auftreten

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Einzeldichtung

LATTYSEAL B 1000

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Gleitringdichtung

DREHRICHTUNGSABHANGIG DURCH DIE KEGELFEDER
+ WIRTSCHAFTLICH ZUVERLASSIGE GLEITRINGDICHTUNG

o KOMPAKTE DICHTUNG BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)

e EINFACHE MONTAGE

Druck: 0 bis 25 bar
Temperatur: -20 °C bis 180°C
Geschwindigkeit : 20 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

FKM 0-Ring, Feder nach rechts (R) oder links (L) (R G2 B V oder
L G2 B V). Gleitflichen aus nichtrostendem Stahl 1.4571 (G2),
kunstharzimprdgnierter Hartkohlenstoff (B)

INDUSTRIE BEREICHE

o s F. o~ '
8 (T ()

FLUSSIGKEITEN

Alle leicht korrosiven, nicht abrasiven und nicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

12 (AUF ANFRAGE)
|
tiw Ce ol
d1 nominal h6 d2 h6 d3 maxi d4 mini d6H1 d7 H8 d9 mini L1£0,5 L2 L3 L4 L5+0,1 L6+0,1
10 14 24 26 17 21 17 37 18 26.5 10.5 1.5 4
12 16 26 28 19 23 19 39 18 28.5 10.5 1.5 4
14 18 32 34 21 25 21 40 18 29.5 10.5 1.5 4
16 20 34 36 23 27 24 425 18 32 10.5 1.5 4
18 22 36 38 27 33 26 45 20 325 12.5 2 5
20 24 38 40 29 35 28 45 20 325 12.5 2 5
22 26 40 42 31 37 30 47 20 34.5 12.5 2 5
24 28 42 44 33 39 33 475 20 35.5 12 2 5
25 30 44 46 34 40 35 47.5 20 355 12 2 5
28 33 47 49 37 43 37 50 20 38 12 2 5
30 35 49 51 39 45 40 50 20 38 12 2 5
32 38 54 58 42 48 44 53 20 415 1.5 2 5
33 38 54 58 42 48 44 54 20 425 1.5 2 5
35 40 56 60 44 50 47 55 20 435 1.5 2 5
38 43 59 63 49 56 50 60 23 46.5 135 2 6
40 45 61 65 51 58 52 63 23 49.5 13.5 2 6
43 48 64 68 54 61 56 68 23 54.5 13.5 2 6
45 50 66 70 56 63 58 69 23 55.5 13.5 2 6
48 53 69 73 59 66 61 70 23 56.5 13.5 2 6
50 55 7 75 62 70 64 73 25 58 15 2.5 §)
53 58 78 83 65 73 67 75 25 60.5 14.5 2.5 6
55 60 80 85 67 75 69 76 25 61.5 14.5 2.5 6
58 63 83 88 70 78 72 76 25 61 15 2.5 6
60 65 85 90 72 80 74 71 25 62 15 2.5 6
63 68 88 93 75 83 78 80 25 65 15 2.5 6
65 70 90 95 77 85 80 80 25 65 15 2.5 6
70 75 99 104 83 92 86 82 28 65.5 16.5 2.5 7
75 80 104 109 88 97 91 85 28 68.5 16.5 2.5 7
80 85 109 114 95 105 96 87 28 70 17 3 7
DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in 033

keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Einzeldichtung

LATTYSEAL U 1112

Dynamisches Abdichten durch komplette belastete Gleitringdichtung

DREHRICHTUNGSABHANGIG DURCH DIE KEGELFEDER

e BELASTETE GLEITRINGDICHTUNG

o ROBUST, NAMLICH DURCH IHREN GEGENRING, DER AM HALTER AUS
NICHTROSTENDEM STAHL GESINTERT IST

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)
Druck : 0 bis 10 bar

Temperatur: -20 °C bis 180°C

Geschwindigkeit : 10 m/s

ZUSAMMENSETZUNG
Mit FKM 0-Ring und einem Satz von Athylen-Propylen (E) 0-Ringen
geliefert. Kunstharzimprdgnierter Hartkohlenstoff (B), reines

Siliziumkarbid (UB)

INDUSTRIE BEREICHE
&) &
= g

FLUSSIGKEITEN

Alle leicht korrosiven, nicht abrasiven und nicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN
(AUF ANFRAGE)

Celd Rok
d1 nominal h6 d3 d4 mini d6HT d7 H8 d9 mini L1+0,5 L3 L4 L5+0,1 L6+0,1 L8
10 20 22 17 21 2 25 17.5 7.5 1.5 4 7.5
12 22 24 19 23 14 25.5 18 7.5 1.5 4 7.5
14 24 26 21 25 17 25.5 17.5 8 1.5 4 7.5
16 26 28 23 27 19 26.5 18.5 8 1.5 4 7.5
18 32 34 27 33 21 285 19.5 9 2 5 7.5
20 34 36 29 35 24 295 19.5 10 2 5 7.5
22 36 38 31 37 26 31 21 10 2 5 75
24 38 40 33 39 28 325 22 10.5 2 5 7.5
25 39 41 34 40 29 34 23.5 10.5 2 5 7.5
28 42 44 37 43 33 355 25 10.5 2 5 7
30 44 46 39 45 35 355 24 1.5 2 5 7.5
32 46 48 42 48 37 39 27.5 1.5 2 5 7.5
33 47 49 42 48 38 39.5 28.5 1 2 5 7.5
35 49 51 44 50 40 395 285 1 2 5 7.5
38 54 58 49 56 44 425 305 2 2 6 8.5
40 56 60 51 58 47 45.5 33 12.5 2 6 85
43 59 63 54 61 50 495 37 12.5 2 6 8.5
45 61 65 56 63 52 51 385 12.5 2 6 85
48 64 68 59 66 56 56.5 44 12.5 2 6 8.5
50 66 70 62 70 58 575 44 135 2.5 6 8
53 69 73 65 73 61 595 46 135 2.5 6 8
55 7 75 67 75 64 62.5 49 135 2.5 6 8
58 78 83 70 78 67 65.5 51 14.5 2.5 6 8
60 80 85 72 80 69 66.5 52 14.5 2.5 6 8
63 83 88 75 83 72 67.5 52 15.5 2.5 6 8
65 85 90 77 85 74 67.5 52 155 2.5 6 8
68 88 93 81 90 78 69 535 155 2.5 7 8
70 90 95 83 92 80 69.5 54 15.5 2.5 7 8
75 99 104 88 97 85 70.5 55 15.5 2.5 7 8
80 104 109 95 105 91 74.5 585 16 3 7 8

Entsprichen NF EN 12756 d8 ( aufgedriickt) : 3 mm bei dl von 18-35, 4 mm bei dl von 38-100.r: 1.2 mm bei dl von 10-16, 1,6 mm bei dl von 18-35, 2.5 mm bei dl von 38-100

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in
keinem Falle gleichzeitig auftreten

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Einzeldichtung

LATTYSEAL U 1212

Dynamisches Abdichten durch komplette belastete Gleitringdichtung

DREHRICHTUNGSABHANGIG DURCH DIE KEGELFEDER

o BESTANDIG BEI EXTREMEN BETRIEBSBEDINGUNGEN

o OPTION MIT WOLFRAMKARBID MOGLICH, UM DEN ANFORDERUNGEN
SCHWIERIGER BETRIEBSBEDINGUNGEN NACHZUKOMMEN

J. f

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)
Druck : 0 bis 10 bar

Temperatur: -20 °C bis 180°C

Geschwindigkeit : 10 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

FKM 0-Ring, Feder nach rechts (R) oder links (L) (R U6UG6 V oder L
UBUB V). Gleitfliichen aus reinem Siliziumkarbid (U6) und mit einem
Satz von Athylen-Propylen (E) O-Ringen geliefert.

INDUSTRIE BEREICHE

5 X _' - s, N3 ,_;_' ’
- : $8s dy (T (e}

FLUSSIGKEITEN

Alle korrosiven, abrasiven und nicht viskosen Medien.

i i RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN
| [ (AUF ANFRAGE)
LE W ' bW
Ceq Fod
d1 nominal h6 d3 d4 mini d6HM d7 H8 d9 mini L1+0,5 L3 L4 L5+0,1 L6+0,1 L8
10 20 22 17 21 12 25 17.5 7.5 15 4 7.5
12 22 24 19 23 14 255 18 7.5 1.5 4 7.5
14 24 26 21 25 17 255 17.5 8 1.5 4 7.5
16 26 28 23 27 19 26.5 18.5 8 1.5 4 7.5
18 32 34 27 33 21 285 19.5 9 2 5 7.5
20 34 36 29 35 24 295 19.5 10 2 5 7.5
22 36 38 31 37 26 31 21 10 2 5 7.5
24 38 40 33 39 28 32.5 22 10.5 2 5 7.5
25 39 41 34 40 29 34 235 10.5 2 5 7.5
28 42 44 37 43 33 355 25 10.5 2 5 7
30 44 46 39 45 35 355 24.5 1 2 5 7.5
32 46 48 42 48 37 39 28 il 2 5 75
33 47 49 42 48 38 39.5 285 1 2 5 7.5
35 49 51 44 50 40 395 285 il 2 5 7.5
38 54 58 49 56 44 42.5 30.5 12 2 6 8.5
40 56 60 51 58 47 455 33 12.5 2 6 8.5
43 59 63 54 61 50 49.5 37 12.5 2 6 8.5
45 61 65 56 63 52 51 385 12.5 2 6 8.5
48 64 68 59 66 56 56.5 44 12.5 2 6 8.5
50 66 70 62 70 58 57.5 44 13.5 2.5 6 8
53 69 73 65 73 61 59.5 46 13.5 2.5 6 8
55 u 75 67 75 64 62.5 49 13.5 2.5 6 8
58 78 83 70 78 67 65.5 51 14.5 2.5 6 8
60 80 85 72 80 69 66.5 52 14.5 2.5 6 8
63 83 88 75 83 72 67.5 52 15.5 2.5 6 8
65 85 90 77 85 74 67.5 52 15.5 2.5 6 8
70 88 93 81 90 78 69 53.5 15.5 2.5 7 8
75 90 95 83 92 80 69.5 54 15.5 2.5 7 8
80 99 104 88 97 85 70.5 55 15.5 2.5 7 8
80 104 109 95 105 91 74.5 58.5 16 3 7 8

Entsprichen NF EN 12756 und DIN 24960 d8 ( aufgedriickt) : 3 mm bei dl von 18-35, 4 mm bei dl von 38-80r : 1.2 mm bei dl von 10-14, 1,6 mm bei dI von 18-35, 2,5 mm bei dl von 38-80

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in 0 3 5
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Einzeldichtung

LATTYSEAL U 6812

Dynamisches Abdichten durch komplette belastete Gleitringdichtung

ABNEHMBARE GLEITFLACHE - FDA ALS STANDARDAUSFUHRUNG
+ BELASTETE AUSFUHRUNG

 GERINGER PLATZBEDARF
o MEHRZWECKEINSATZ BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)
Druck: 0 bis 10 bar

Temperatur: -20 °C bis 220°C
Geschwindigkeit : 15 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

Mit FKM 0-Ring und einem Satz von Athylen-Propylen (E) 0-Ringen
geliefert. Gleitflichen aus kunstharzimpréigniertem Kohlenstoff (B)/
reinem Siliziumkarbid (U6) oder reinem Siliziumkarbid(U6) / reinem
Siliziumkarbid (U6)

INDUSTRIE BEREICHE

ZORC SR DACIDAK -

FLUSSIGKEITEN

Alle leicht korrosiven, nicht abrasiven und nicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

=N vEaE CELY (uranrrace) P (auF ANFRAGE)
d1 nominal h6 d3 (U) maxi d4 (U) mini d6HT1 d7 H8 L L3 L4 L5+0,1 L6+0,1 L8
16 26 28 23 27 28 20 8 2 5 75
18 32 34 27 33 305 215 9 2 5 75
20 34 36 29 35 315 215 10 2 5 75
22 36 33 30 37 315 215 10 2 5 75
24 38 40 3 39 335 23 10.5 2 5 75
25 39 4 34 40 345 24 105 2 5 75
28 42 44 37 e 335 23 105 2 5 7
30 44 46 39 45 355 24 s 2 5 75
32 46 48 42 48 355 24 s 2 5 75
3 47 49 2 48 35 24 I 2 5 75
35 49 51 44 50 35 24 I 2 5 75
38 54 58 49 56 385 265 12 2 6 85
40 56 60 51 58 40 275 125 2 6 85
e 59 63 54 61 40 275 125 2 6 85
45 61 65 56 63 40 275 125 2 6 85
48 64 68 59 66 40 275 125 2 6 85
50 66 70 62 70 405 27 135 25 6 8
53 69 73 65 73 405 27 135 25 6 8
55 7 75 67 75 405 27 135 25 6 8
58 78 83 70 78 03 285 145 25 6 8
60 80 85 72 80 E 285 145 25 6 8
63 83 88 75 83 47 35 155 25 6 8
65 85 90 77 85 47 315 15.5 2.5 6 8
68 88 93 81 90 49 335 5.5 25 7 8
70 90 95 83 92 475 32 155 25 7 8
75 99 104 88 97 475 32 155 25 7 82
80 104 109 95 105 49 33 6 3 7 8
85 109 14 100 10 48 32 6 3 7 8
90 114 19 105 15 55 38 17 3 8 8
95 19 124 10 120 56 38 18 3 8 8
100 124 129 15 125 56 38 18 3 8 8

Entsprichen DIN 24960, auBer L* < LIK Norm, Passringe konnen geliefert werden, bitte bei Bedarf mitbestellen. d8 ( aufgedriickt) : 3 mm bei dI von 16-35, 4 mm bei dl von 38-100. r: 1,6 mm bei dl von 16-55, 2,5
mm bei dl von 58-100

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in
keinem Falle gleichzeitig auftreten

aaﬂ“«"{ DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
\,K GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Einzeldichtung

LATTYSEAL B 6812

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Gleitringdichtung

ABNEHMBARE GLEITFLACHE
+ ENTLASTETE AUSFUHRUNG
+ GERINGER PLATZBEDARF

e MEHRZWECKEINSATZ BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 10 bis 25 bar
Temperatur: -20 °C bis 220°C
Geschwindigkeit : 25 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

Mit FKM 0-Ring und einem Satz von Athylen-Propylen (E) 0-Ringen
geliefert. Gleitflichen aus kunstharzimprégniertem Kohlenstoff (B)/
reinem Siliziumkarbid (U6) oder reinem Siliziumkarbid(U6) / reinem
Siliziumkarbid (U6)

INDUSTRIE BEREICHE

o s - @l o~ 4
3 '.-I-U T T ‘@b‘ A w ‘il
awe, . | 1

FLUSSIGKEITEN

Alle leicht korrosiven, nicht abrasiven und nicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

(AUF ANFRAGE)
Cel Rod
d1 nominal h6 d2 hé d3 (B) maxi | d4 (B) mini dé H11 d7 H8 L* L2+0,5 L3 L4 L5+ 0,1 L6+0,1 L8
18 22 36 38 27 33 385 20 295 9 2 5 75
20 24 38 40 29 35 425 20 325 10 2 5 7.5
22 26 40 42 3 37 435 20 35 10 2 5 75
24 28 42 44 33 39 435 20 33 105 2 5 7.5
25 30 44 46 34 40 44.5 20 34 105 2 5 7.5
28 3 47 49 37 43 435 20 33 105 2 5 7
30 35 49 51 39 45 445 20 3 15 2 5 75
32 38 54 58 42 48 455 20 34 ns 2 5 75
3 38 54 58 42 48 45 20 34 1l 2 5 75
35 40 56 60 44 50 46 20 35 I 2 5 75
38 43 59 63 49 56 495 23 375 12 2 6 8.5
40 45 61 65 51 58 50 23 375 125 2 6 85
43 48 64 68 54 61 50 23 375 12.5 2 6 85
45 50 66 70 56 63 50 23 375 125 2 6 85
48 53 69 73 59 66 50 23 375 125 2 6 85
50 55 71 75 62 70 51.5 25 38 13.5 25 6 8
s3 58 78 83 65 73 52.5 25 39 13.5 25 6 8
55 60 80 85 67 75 52.5 25 39 135 25 6 8
58 63 83 88 70 78 56 25 415 145 25 6 8
60 65 85 90 72 80 56 25 45 145 25 6 8
63 68 88 93 75 83 57 25 45 155 25 6 8
65 70 90 95 77 85 57 25 a5 155 25 6 8
70 75 99 104 83 92 585 28 43 15.5 25 7 8
75 80 104 109 88 97 59.5 28 44 155 25 7 82
80 85 109 114 95 105 60 28 44 16 3 7 8
85 90 114 19 100 10 66 28 50 16 3 7 8
90 95 19 124 105 115 67 28 50 17 3 7 8
95 100 124 129 10 120 68 28 50 18 3 7 8
100 105 129 134 15 125 68 28 50 18 3 7 7.8

Entsprichen DIN 24960, auer L* < LIK Norm, Passringe kdnnen geliefert werden, bitte bei Bedarf mitbestellen. d8 ( aufgedriickt) : 3 mm bei dl von 16-35, 4 mm bei dl von 38-100.r: 1,6 mm bei dl von 16-55, 2,5 mm
bei dlvon 58-100

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in O 37
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Einzeldichtung

LATTYSEALB 17110 B

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Gleitringdichtung

HOCHTEMPERATURLEISTUNG, WARMETRAGERMEDIEN

e SELBSTREINIGENDE DICHTUNG
e BEIHOHEN DREHGESCHWINDIGKEITEN EINSETZBAR
e FALTENBALG-GLEITRINGDICHTUNG

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND) INDUSTRIE BEREICHE

Druck : 0 bis 20 bar - o - o
Temperatur : -20 °C bis 200°C + V
sss i B e S 6

Geschwindigkeit : 20 m/s p— 0

ZUSAMMENSETZUNG .
FLUSSIGKEITEN

Mit FKM 0-Ring geliefert. Metallimprdgnierter Hartkohlenstoff (a),
reines Siliziumkarbid (UB) Alle korrosiven, abrasiven und viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN
(AUF ANFRAGE)

el Rod

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in
keinem Falle gleichzeitig auftreten

aaﬂ““"‘{ DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
\,K GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Einzeldichtung

LATTYSEALB 17110 B

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Gleitringdichtung

METRISCH
d1 nominal h6 d3 d4 mini dé H11 d7 H8 L1 L3 L4 L5+0,1 L6+0,1 L8
25 37 41 34 40 40 30.5 9.5 2 5 7.5
28 42.8 44 37 43 42.5 32 10.5 2 5 7
30 43 46 39 45 42.5 32 10.5 2 5 7.5
32 43 48 42 48 42.5 32 10.5 2 5 7.5
33 46 49 42 48 42.5 32 10.5 2 5 7.5
35 49.2 51 44 50 425 32 10.5 2 5 1.5
38 494 58 49 56 45 335 1.5 2 6 8.5
40 555 60 51 58 45 335 1.5 2 6 8.5
43 58.7 63 54 61 45 335 1.5 2 6 8.5
45 58.7 65 56 63 45 335 1.5 2 6 8.5
48 61.9 68 59 66 45 335 1.5 2 6 8.5
50 65.1 70 62 70 475 34.5 13 2.5 6 8
53 68.2 73 65 73 47.5 34.5 13 2.5 6 8
55 7.4 75 67 75 47.5 34.5 13 2.5 6 8
58 74.6 83 70 78 52.5 39 13.5 2.5 6 8
60 74.6 85 72 80 52.5 39 13.5 2.5 6 8
63 80.9 88 75 83 525 39 13.5 2.5 6 8
65 84.1 90 77 85 52.5 39 13.5 2.5 6 8
68 873 93 8l 90 52.5 39 13.5 2.5 7 8
70 87.3 95 83 92 60 45 15 2.5 7 8
75 95.2 104 88 97 60 45 15 2.5 7 8
80 98.4 109 95 105 60 45 15 3 7 8
85 104.8 14 100 10 60 44 16 3 7 8
90 108 19 105 15 65 49 16 3 7 8
95 14.3 124 10 120 65 49 16 3 7 8
100 120.7 129 15 125 65 49 16 3 7 8
Entsprichen DIN 24960 d8 (aufgedriickt) : 3 mm bei dl von 25-35 - 4 mm bei von 38-100r : 1.5 mm bei dI von 25-55 - 2,5 mm bei dl von 58-100.
Z0LL-VERSION
dinominalin | 47nomindl a3 d4 mini dBHI d7H8 1 13 L4 L5+0,1 16+0,1 L8
inches
1" 1.000 37 39 34 40 413 31.8 9.5 2 5 7.5
/8 1125 42.8 44.8 39 45 423 31.8 10.5 2 5 7.5
1"/4 1.250 46 50 42 48 43.8 333 10.5 2 5 7.5
1"3/8 1375 49.2 53.2 44 50 47 36.5 10.5 2 5 7.5
/e 1.500 524 56.4 49 56 48 36.5 1.5 2 6 8.5
1"5/8 1.625 555 59.5 54 61 48 36.5 1.5 2 6 8.5
1"3/4 1.750 58.7 62.7 56 63 48 36.5 1.5 2 6 8.5
1"7/8 1.875 61.9 65.9 59 66 49.6 38.1 1.5 2 6 8.5
2" 2.000 65.1 70.1 65 73 511 38.1 13 2.5 6 8
2"/8 2125 68.2 73.2 67 75 511 38.1 13 2.5 6 8
2"1/4 2.250 7.4 76.4 70 78 53.2 39.7 13.5 2.5 6 8
2"3/8 2375 74.6 79.6 72 80 53.2 39.7 13.5 2.5 6 8
2"/2 2.500 80.9 85.9 77 85 53.2 39.7 13.5 2.5 6 8
2'5/8 2.625 84.1 89.1 81 90 54.8 413 13.5 2.5 7 8
2"3/4 2.750 873 923 83 92 56.3 413 15 2.5 7 8
2"7/8 2.875 921 97.1 88 97 57.8 42.8 15 2.5 7 8
3" 3.000 953 1003 88 97 57.8 42.8 15 2.5 7 8
3"1/8 3125 984 103.4 95 105 59.5 44.5 15 3 7 8
3"/4 3.250 101.6 106.6 100 10 60.5 44.5 16 3 7 8
3"3/8 3.375 104.8 109.8 100 10 60.5 44.5 16 3 7 8
3"/2 3.500 108 13 105 15 63.6 47.6 16 3 7 8
3"5/8 3.625 1.1 116.1 10 120 63.6 47.6 16 3 7 8
3"3/4 3.750 14.3 19.3 10 120 63.6 47.6 16 3 7 8
3"7/8 3.875 1n7.5 122.5 15 125 63.6 47.6 16 3 7 8
4" 4.000 120.7 125.7 15 125 63.6 47.6 16 3 7 8

Entspricht DIN 24960 d8 (aufgedriickt) : 3 mm bei dl von 1.000-1.375 - 4 mm bei dl von 1.500- 4.000r : 1.5 mm bei dl von 1.000-2.125 - 2,5 mm bei dl von 2.250-4.000

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in O 3 9
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Einzeldichtung

LATTYSEALB 17210 B

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Gleitringdichtung

FALTENBALG-GLEITRINGDICHTUNG FUR HOCHTEMPERATURANWENDUNGEN
+ SELBSTREINIGENDE DICHTUNG
* FALTENBALG-GLEITRINGDICHTUNG

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)
Druck : 0 bis 20 bar

Temperatur: -20 °C bis 200°C

Geschwindigkeit : 20 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

Mit FKM 0-Ring geliefert. Reines Siliziumkarbid (U6)
INDUSTRIE BEREICHE

s () ([T S 6

FLUSSIGKEITEN

Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

! ' RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (AUF ANFRAGE)
: Celd Rok
d1 nominal h6 d3 d4 mini d6HT d7 H8 L1 L3 L4 L5+0,1 L6+0,1 L8
25 37 41 34 40 40 305 9.5 2 5 7.5
28 428 44 37 43 425 32 10.5 2 5 7
30 43 46 39 45 42.5 32 10.5 2 5 7.5
32 43 48 42 48 425 32 10.5 2 5 7.5
33 46 49 42 48 425 32 10.5 2 5 7.5
35 49.2 51 44 50 425 32 10.5 2 5 75
38 494 58 49 56 45 335 1.5 2 6 8.5
40 555 60 51 58 45 335 1.5 2 6 8.5
43 58.7 63 54 61 45 335 1.5 2 6 8.5
45 58.7 65 56 63 45 335 1.5 2 6 8.5
48 61.9 68 59 66 45 335 1.5 2 6 8.5
50 65.1 70 62 70 47.5 345 13 2.5 6 8
53 68.2 73 65 73 47.5 345 13 2.5 6 8
55 71.4 75 67 75 47.5 345 13 2.5 6 8
58 74.6 83 70 78 52.5 39 135 2.5 6 8
60 74.6 85 72 80 52.5 39 135 2.5 6 8
63 80.9 88 75 83 52.5 39 13.5 2.5 6 8
65 841 90 77 85 52.5 39 135 2.5 6 8
68 87.3 93 81 90 52.5 39 135 2.5 7 8
70 87.3 95 83 92 60 45 15 2.5 7 8
75 95.2 104 88 97 60 45 15 2.5 7 8
80 98.4 109 95 105 60 45 15 3 7 8
85 104.8 114 100 110 60 44 16 3 7 8
90 108 19 105 115 65 49 16 3 7 8
95 143 124 110 120 65 49 16 3 7 8
100 120.7 129 115 125 65 49 16 3 7 8

Entsprichen DIN 24960 d8 (aufgedriickt) : 3 mm bei dl von 25-35 - 4 mm bei von 38-100r : 1.5 mm bei d] von 25-55 - 2,5 mm bei dl von 58-100.

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in
keinem Falle gleichzeitig auftreten

aaﬁ“«‘{ DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
\,K GLEITRINGDICHTUNGEN



Einzeldichtung

LATTYSEAL B 17210 HT

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Gleitringdichtung

SEHR HOHE TEMPERATUREN UND DREHGESCHWINDIGKEITEN MOGLICH

e SELBSTREINIGENDE DICHTUNG

e FALTENBALG-GLEITRINGDICHTUNG

e MIT GRAPHIT-FLACHDICHTUNG MONTIERT

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 20 bar
Temperatur: -20 °C bis 400°C

Geschwindigkeit : 25 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

Fiir den

DYNAMISCHES ABDICHTEN

rotierenden mit Graphitdichtung geliefert.

Fiir

den

Stationdrteil, bei T°< 270°C, mit FFKM-0-Ring geliefert. Bei T°>270°C
mit spezifischem Gegenring und Graphitdichtung geliefert.

INDUSTRIE BEREICHE

. V. [\ ~
658 dy S (6
i
d1 nominal hé d3 d4 mini d6* HIl d7*H8 L L3 L4 L5*0,1 L6*£0,1 L8 L9
25 397 417 34 40 523 42.8 9.5 2 5 7.5 3.2
28 42.8 44.8 37 43 50.2 39.7 10.5 2 5 7 3.2
30 46 48 39 45 50.2 39.7 10.5 2 5 7.5 3.2
32 46 50 42 48 50.2 397 10.5 2 5 75 32
33 46 50 42 48 50.2 39.7 10.5 2 5 7.5 3.2
35 49.2 53.2 44 50 55 44.5 10.5 2 5 7.5 32
38 55.1 59.1 49 56 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
40 583 623 51 58 56 44.5 1.5 2 6 8.5 42
43 61.5 65.5 54 61 56 44.5 1.5 2 6 8.5 42
45 61.5 65.5 56 63 56 44.5 1.5 2 6 8.5 42
48 64.6 68.6 59 66 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
50 67.8 71.8 62 70 57.5 44.5 13 2.5 6 8 42
53 7 76 65 73 57.5 44.5 13 2.5 6 8 42
55 74.2 79.2 67 75 60.6 476 13 2.5 6 8 42
58 773 823 70 78 61.1 476 13.5 2.5 6 8 42
60 773 823 72 80 611 47.6 135 2.5 6 8 4.2
63 80.9 85.9 75 83 611 476 135 2.5 6 8 4.2
65 8411 89.1 77 85 61.1 476 135 2.5 6 8 42
68 87.3 923 81 90 611 476 135 2.5 7 8 4.2
70 87.3 923 83 92 62.6 47.6 15 2.5 7 8 4.2
75 953 100.3 88 97 62.6 476 15 2.5 7 8 4.8
80 98.4 103.4 95 105 62.6 476 15 3 7 8 48
85 104.8 109.8 100 10 63.6 476 16 3 7 8 4.8
90 108 13 105 15 63.6 476 16 3 7 8 4.8
95 143 193 10 120 63.6 476 16 3 7 8 4.8
100 120.7 125.7 15 125 63.6 476 16 3 7 8 48

Entsprichen DIN 24960 d8 (aufgedriickt) : 3 mm bei dl von 25-35 - 4 mm bei von 38-100r : 1.5 mm bei d] von 25-55 - 2,5 mm bei dl von 58-100.

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in
keinem Falle gleichzeitig auftreten

041

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN

GLEITRINGDICHTUNGEN




DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Einzeldichtung

LATTYSEAL B 17110 HT

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Gleitringdichtung

FUR HOCHTEMPERATURANWENDUNGEN

e SELBSTREINIGENDE DICHTUNG
e BEIHOHEN DREHGESCHWINDIGKEITEN EINSETZBAR
e MIT GRAPHIT-FLACHDICHTUNG MONTIERT

iy
{ I_'-I ]
g ol
BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND) INDUSTRIE BEREICHE

Druck : 0 bis 20 bar

Temperatur : -20 °C bis 400°C YTy é} E g’" & "

Geschwindigkeit : 25 m/s p— 0

ZUSAMMENSETZUNG .
FLUSSIGKEITEN
Fir den rotierenden mit Graphitdichtung geliefert. Fir den
Stationiirteil, bei T°< 270°C, mit FFKM-0-Ring geliefert. Bei T°>270°C Alle korrosiven, abrasiven und viskosen Medien.
mit spezifischem Gegenring und Graphitdichtung geliefert.

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in

(:R““ﬂ’(” DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
keinem Falle gleichzeitig auftreten "K

GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Einzeldichtung

LATTYSEAL B 17110 HT

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Gleitringdichtung

METRISCH
d1 nominal h6 d3 d4 mini d6 H11 d7 H8 L1 L3 L4 L5+0,1 L6+0,1 L8 L9
25 39,7 41,7 34 40 523 42.8 9.5 2 5 7.5 3.2
28 42,8 44,8 37 43 50.2 39.7 10.5 2 5 7 3.2
30 46 48 39 45 50.2 39.7 10.5 2 5 7.5 3.2
32 46 50 42 48 50.2 39.7 10.5 2 5 7.5 3.2
33 46 50 42 48 50,2 39.7 10.5 2 5 7.5 3.2
35 49,2 532 44 50 55 44.5 10.5 2 5 75 3.2
38 55,1 591 49 56 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
40 583 62.3 51 58 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
43 61,5 65.5 54 61 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
45 61,5 65.5 56 63 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
48 64,6 68.6 59 66 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
50 67,8 71.8 62 70 57,5 44.5 13 2.5 6 8 4.2
53 7 76 65 73 57,5 44.5 13 2.5 6 8 4.2
55 74,2 79.2 67 75 60.6 47.6 13 2.5 6 8 4.2
58 77,3 82.3 70 78 611 47.6 13.5 2.5 6 8 4.2
60 77,3 82.3 72 80 611 47.6 13.5 2.5 6 8 4.2
63 80,9 85,9 75 83 611 47.6 13.5 2.5 6 8 4.2
65 84,1 89,1 77 85 61.1 47.6 13.5 2.5 6 8 4.2
68 87,3 923 8l 90 61.1 47.6 13.5 2.5 7 8 4.2
70 87,3 923 83 92 62.6 47.6 15 2.5 7 8 4.2
75 953 100,3 88 97 62.6 47.6 15 2.5 7 8 4.8
80 984 1034 95 105 62.6 47.6 15 3 7 8 4.8
85 104,8 109,8 100 10 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
90 108 13 105 15 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
95 14,3 19,3 10 120 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
100 120,7 125,7 1ns 125 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
Entsprichen DIN 24960 d8 (aufgedriickt) : 3 mm bei dl von 25-35 - 4 mm bei von 38-100r : 1.5 mm bei dI von 25-55 - 2,5 mm bei dl von 58-100.
Z0LL-VERSION
d1 nominal in di nominal @3 damini | deH1I d7H8 u 13 L4 15£00 | 1601 L8 L9
1" 1.000 39,7 4.7 34 40 523 42.8 95 2 5 7.5 32
1"/8 1125 42,8 44.8 39 45 50.2 397 10.5 2 5 7.5 32
1"/4 1.250 46 50 42 48 50.2 39.7 10.5 2 5 7.5 3.2
1"3/8 1375 49,2 53.2 44 50 55 44.5 10.5 2 5 75 3.2
"/2 1.500 551 59.1 49 56 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
1"5/8 1.625 583 62.3 54 61 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
1"3/4 1.750 61,5 65.5 56 63 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
1"7/8 1.875 64,6 68.6 59 66 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
2" 2.000 67,8 72.8 65 73 57.5 44.5 13 2.5 6 8 4.2
2"/8 2125 7 76 67 75 57.5 44.5 13 2.5 6 8 4.2
2"1/4 2.250 74,2 79.2 70 78 611 476 13.5 2.5 6 8 4.2
2"3/8 2375 77,3 82.3 72 80 611 47.6 135 2.5 6 8 4.2
2"/2 2.500 80,9 85.9 77 85 611 47.6 13.5 2.5 6 8 4.2
2"5/8 2.625 84,1 89.1 8l 90 611 476 13.5 2.5 7 8 4.2
2"3/4 2.750 87,3 923 83 92 62.6 476 15 2.5 7 8 4.2
2"7/8 2.875 92 97.1 88 97 62.6 47.6 15 2.5 7 8 4.8
3" 3.000 953 100.3 88 97 62.6 47.6 15 2.5 7 8 4.8
3"/8 3125 98,4 1034 95 105 62.6 47.6 15 3 7 8 4.8
3"/4 3.250 101,6 106.6 100 110 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
3"3/8 3.375 104,8 109.8 100 110 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
3"/2 3.500 108 13 105 15 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
3"5/8 3.625 (A 116.1 10 120 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
3"3/4 3.750 114,3 19.3 10 120 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
3"7/8 3.875 17,5 122.5 15 125 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
4" 4.000 120,7 125.7 15 125 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8

Entsprichten DIN 24960 d8 (aufgedriickt) : 3 mm bei dl von 1.000-1.375 - 4 mm bei d von 1.500-4.000 r : 1.5 mm bei dl von 1.000-2.125 - 2,5 mm bei dl von 2.250-4.000

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in O 4 3
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN

GLEITRINGDICHTUNG
Einzeldichtung

LATTYSEAL B10712 REV/REP -

RIV/RIP

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Gleitringdichtung

FUR HOCHABRASIVE ODER HOCHVISKOSE MEDIEN.
+ STATIONARDICHTUNG MIT PRODUKTGESCHUTZTER EINZELFEDER

o OBERFLACHENBEHANDLUNGEN SIND ZUR ERHOHUNG
DER LEBENSDAUER DER DICHTUNG MOGLICH

o ERHALTLICH MIT VERSCHRAUBTER (REV) ODER ANGEKLEMMTER (REP)
AUSSENFEDER, VERSCHRAUBTER (RIV) ODER ANGEKLEMMTER (RIP)

INNENFEDER

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)

Druck: 0 to 25 bar
Temperatur: -20 °C bis 180°C
Geschwindigkeit : 10 m/s

ZUSAMMENSETZUNG
Mit FKM 0-Ring geliefert. Nickelimpréigniertes Wolframkarbid (U2)

INDUSTRIE BEREICHE

S

g P—

FLUSSIGKEITEN

Alle korrosiven, abrasiven und hochviskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (AUF ANFRAGE)

el Rod

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in
keinem Falle gleichzeitig auftreten
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DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Einzeldichtung

LATTYSEAL B 10712 REV/REP

REP REV

nor?!]inal ds d6 d7 d8 d9 dio dn di2 di3 L1 L2 L L2 13 L4 LS L6 L7 L8
hn h8 10,2 H1 +0,1 +0,1 [(+0,4+0/+0,5+0 01 0,1 +1 0,1 +1 +0,1 +0,1 +01 [-0-0,5| 0,1 +0,1
20 15 42 36,2 32 30,4 234 21 30 3 66 10 76 24,5 515 36,8 22,8 14 4 4
25 20 48 41,2 37 354 28,4 26 34 3 68,5 10 78,5 24,5 54 393 253 14 4 4
30 25 53 49,2 43 404 334 31 40 3 72 12 82 26,5 55,5 40,8 24,8 13 4 6
35 30 58 54,2 48 45,4 38,4 36 45 3 76 12 86 28 58 41,8 25,8 15 4 6
40 35 68 64,2 58 55,6 46,6 41 54 3 89 15 99 31 68 513 343 20 5 6
45 40 73 69,2 63 60,6 516 46 59 3 90 15 100 31 69 523 353 23 5 6
50 45 78 74,2 68 65,6 56,6 51 64 4 96 15 106 315 74,5 573 39,7 26 5 6
55 50 83 79,2 73 70,6 61,6 56 69 4 98 15 108 31,5 76,5 593 1,7 29 5 6
60 55 88 84,2 78 75,6 66,6 61 74 4 100 15 e 335 785 61,3 437 29 5 6
65 57 93 89,2 83 80,6 69,6 66 79 4 99,5 16 10,5 335 77 57.8 39,2 25 6 6
70 62 98 94,2 88 85,8 74,6 7 84 4 103,5 16 14,5 34 80,5 60,8 42,2 27 6 6
75 67 103 99,2 93 908 | 79,6 76 89 4 ) 16 122,5 34 88,5 68,8 50,2 37 6 6
80 72 108 104,2 98 95,8 84,6 8l 94 4 15,5 18 124,5 34 90,5 70,8 52,2 37 6 6
85 75 18 14,2 108 105,8 | 90,8 86,5 103 4 18 20 128 37 91 70,8 50,2 34 8 6
90 80 127 19,2 13 10,8 | 988 91,5 109 5 136,5 23 146,5 44 1025 | 773 56 40 6,5 6
95 85 132 1273 119 15,8 | 1028 | 96,5 13 5 142 26 153 48 105 74,3 51 35 7 8
100 90 138 132,3 124 120,8 | 107,8 | 1015 120 5 153 27 163 48 15 84,3 61 45 7 8
105 95 144 1373 129 1258 ne 106,5 125 5 159 32 164 48 116 82 58 42 75 8
10 100 154 1473 139 135,8 n7 1.5 130 5 158 32 163 48 15 79 54,5 33 10 8
15 105 159 152,3 144 140,8 122 16,5 | 1365 5 172 35 177,5 53,5 124 85 61 43 10 8
120 10 164 157,3 149 145,8 128 1215 | 1435 5 165 35 170,5 | 535 n7 71 53 35 9,5 8
125 15 169 162,3 154 150,8 133 126,5 | 1475 5 166 35 171,5 535 18 79 55 35 9,5 8
130 120 174 167.3 159 155,8 140 1315 | 154,5 5 173 35 178 535 125 85 61 44 8,5 8

LATTYseal BIO712 REP : RegelmdBig mufs der Schiermstoff in der Kammerung der Feder kontrolliert werden. Bei Einsatz von EP Dichtungen muB Silikonfett verwendet werden.

LATTYSEAL B 10712 RIV/RIP

RIV RIP

nor:]inul ds d6 d7 ds d9 d1o dn di3 L1 L2 L1 L2 3 L4 LS L7 L8
o h8 0,2 H1 0,1 £0,1 +04+0|+05+0 0,1 +1 +0,1 G5l 0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1
15 10 42 36,2 32 304 234 16 3 62,5 24,5 52,5 10 38 233 9.3 4 4
20 15 48 412 37 354 284 21 3 64 24,5 54 10 395 24,8 10,8 4 4
25 20 53 49,2 43 404 334 26 3 68 26,5 58 12 41,5 26,8 10,8 4 6
30 25 58 54,2 48 45,4 384 31 3 7 28 61 12 43 26,8 10,8 4 6
35 30 68 64,2 58 55,6 46,6 36 3 76,5 31 66,5 15 455 28,8 1.8 5 6
40 35 73 69,2 63 60,6 51,6 41 3 76,5 31 66,5 15 45,5 28,8 1.8 5 6
45 40 78 74,2 68 65,6 56,6 46 4 78,5 31,5 68,5 15 47 29,8 12,2 5 6
50 45 83 79,2 73 70,6 61,6 51 4 785 31,5 68,5 15 47 29,8 12,2 5 6
55 50 88 84,2 78 75,6 66,6 56 4 82,5 335 70,5 15 49 31,8 14,2 5 6
58 52 93 89,2 83 80,6 69,6 59 4 84,5 335 735 16 51 31,8 132 6 6
60 52 98 94,2 88 85,8 74,6 61 4 88 34 77 16 54 34,3 15,7 6 6
65 57 103 99,2 93 90,8 79,6 66 4 85,5 34 76,5 18 51,5 31,8 13,2 6 6
70 62 108 104,2 98 95,8 84,6 7 4 88,5 34 81,5 20 54,5 34,8 16,2 6 6
75 65 118 14,2 108 105,8 90,8 76 4 96 37 88 22 59 40,3 18,2 8 6
80 70 127 19,2 13 10,8 98,8 81 5 109,5 44 101,5 25 65,5 423 19 6,5 6
85 75 132 1273 19 15,8 102,8 86,5 5 121 48 110 26 73 39 19 7 8
90 80 138 1323 124 120,8 107,8 91,5 5 118 48 108 27 70 3 16 7 8
95 85 144 137.3 129 1258 12 96,5 5 128 48 123 32 80 46 22 75 8
100 90 154 147,3 139 135,8 n7 1015 5 133 48 128 32 85 48,5 24 10 8
105 95 159 152,3 144 140,8 122 106,5 5 136,5 535 131 35 83 44 20 10 8
10 100 164 157,3 149 145,8 128 1,5 5 143,5 535 138 35 90 50 26 9,5 8
1S 105 169 1623 154 150,8 133 16,5 5 143,5 535 138 35 90 51 27 9,5 8
120 110 174 167,3 159 155,8 140 1215 5 145,5 535 140 35 92 52 28 85 8

LATTYseal BIO712 RIP : RegelmdRig mui der Schiermstoff in der Kammerung der Feder kontrolliert werden. Bei Einsatz von EP Dichtungen muf Silikonfett verwendet werden.

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in O 4 5
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Einzeldichtung

LATTYSEAL B 18212

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Gleitringdichtung

FUR BESONDERS EXTREME UMGEBUNGEN.
+ DESIGN MIT EINZELFEDER, DIE BREITERE TOLERANZEN ERLAUBEN

o VERTRAGT SEITENSCHLAGE

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)
Druck : O bis 25 bar

Temperatur: -20 °C bis 180°C

Geschwindigkeit : 20 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

Mit FKM 0-Ring geliefert. Reines Siliziumkarbid (U6UB)

INDUSTRIE BEREICHE

~~
A=
= ; FLUSSIGKEITEN
Alle korrosiven, abrasiven und viskosen Medien.
Ly L o RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN
P — : ol (AUF ANFRAGE)
| |
| |
vE A VEea € Fvd
d1 nominal h6 d3 d4 mini d6H 1M d7 H8 L1 L3 L4 L5£0,1 L6+0,1 L8
35 49 51 44 50 73 62.5 10.5 2 ) 7.5
38 54 58 49 56 84.5 73 1.5 2 6 8.5
40 56 60 51 58 84.5 73 1.5 2 6 8.5
43 60 64 54 61 86 74.5 1.5 2 6 8.5
45 61 65 56 63 86 74.5 1.5 2 6 8.5
48 65 69 59 66 89.5 78 1.5 2 6 8.5
50 66 70 62 70 89.5 76.5 13 2.5 6 8
53 il 75 65 73 92 79 13 2.5 6 8
55 71 75 67 75 93 80 13 2.5 6 8
58 78 83 70 78 99 85.5 13.5 2.5 6 8
60 81 86 72 80 96 82.5 13.5 2.5 6 38
63 87 92 75 83 106.5 93 13.5 2.5 6 8
65 87 92 77 85 106.5 93 13.5 2.5 6 8
68 88 93 81 90 103.5 90 13.5 2.5 7 8
70 93 98 83 92 106 91 15 2.5 7 8
75 99 104 88 97 108 93 15 2.5 7 8
80 105 110 95 105 109 94 15 3 7 8
85 109 114 100 110 m 95 16 3 7 8
90 14 19 105 15 13 97 16 3 7 8
95 122 127 110 120 119 103 16 3 7 8
100 128 133 15 125 119.5 103.5 16 3 7 8

Entspricht NF EN 12756 d8 ( aufgedriickt) : 3 mm bei dl von 35 - 4 mm bei dl von 38-100. r : 1,6 mm bei dl von dl 35- 2,5 mm bei dl von 38-100

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in
keinem Falle gleichzeitig auftreten

(:Rn““ﬂ{e DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
W GLEITRINGDICHTUNGEN



AUSBILDUNGSMODULE (Siehe Seite 202) ”””””””””"

ZIELE: die verschiedenen Leckageformen
verstehen und behandeln

Abdichtung bei drehenden Maschinen:
Gleitringdichtungen und Packungen

zum dynamischen Abdichten
der Pumpen oder Riihrprozesse.

AUSBILDUNGSMODULE VOR ORT (Siehe Seite 203) ””””””””‘

ZIELE: die Qualitat der Anlagen und der Dichtungssysteme sicherstellen und prifen

 Bewertung der Anlagen mit Ersatzempfehlung
falls erforderlich

« Vorbeugende sowie auferplanmdfige
Instandhaltung

e Ausbildung beim Aufbau

« Servicevertrdge

* Projektbegleitung

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
047 GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Einzeldichtung

LATTYSEAL B23112 / B23212

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Gleitringdichtung

DREHRICHTUNGSUNABHANGIG FDA ALS STANDARDAUSFUHRUNG

o PRODUKTGESCHUTZTE FEDER ZUR VERMEIDUNG VON
VERSTOPFUNGEN DURCH DAS PRODUKT

» DIE PENTAGONALE NOCKENMITNAHME ERLAUBT HAUFIGES
EIN- UND AUSSCHALTEN UND EINE BESSERE UBERTRAGUNG DES
DREHMOMENTS

e MULTIPRODUKT, SEHR VIELSEITIG EINSETZBAR

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 25 bar
Temperatur: -20 °C bis 160°C
Geschwindigkeit: 20 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

LATTYseal B 23112: GleinfFéchen: Kunstharzimprégnieter Kohlenstoff
(B1) Siliziumkarbid (U6). LATTYseal B 23212: GleinfFéichen : (U6)
Siliziumkarbid (U6). Bei extremen Einsdtzen nickelimprégniertes
WolframKarbid (U2). Wird mit FKM O'Ring geliefert.

e
R0 {
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in m
keinem Falle gleichzeitig auftreten "

INDUSTRIE BEREICHE

58 (&) () (2 (6

FLUSSIGKEITEN

Alle korrosiven, abrasiven und viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

CELY auranrrace) PO (AUF ANFRAGE)

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Einzeldichtung

LATTYSEAL B23112 / B23212

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Gleitringdichtung

METRISCH
d1 nominal h6 d3 d4 d6HM d7 H8 d8 d8 L1£0,5 L3 L4 L5 L6 L8 L9
18 32 34 27 33 3 375 28.5 9 2 5 7.5 35
20 34 36 29 35 3 375 28.5 9 2 5 7.5 35
22 36 38 31 37 3 375 28.5 9 2 5 7.5 35
24 38 40 33 39 3 40 305 9.5 2 5 7.5 35
25 39 41 34 40 3 40 305 9.5 2 5 7.5 35
28 42 44 37 43 3 425 32 10.5 2 5 15 35
30 44 46 39 45 3 42.5 32 10.5 2 5 7.5 3.5
32 46 48 42 48 3 425 32 10.5 2 5 7.5 35
33 47 49 42 48 3 42.5 32 10.5 2 5 7.5 3.5
35 49 51 44 50 3 425 32 10.5 2 5 7.5 35
38 54 58 49 56 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
40 56 60 51 58 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
43 59 63 54 61 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
45 61 65 56 63 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
48 64 68 59 66 4 45 335 1.5 2 6 8.8 4
50 66 70 62 70 4 47.5 34.5 13 25 6 8 4
53 69 73 65 73 4 47.5 34.5 13 2.5 6 8 4
55 7 75 67 75 4 47.5 34.5 13 2.5 6 8 4
58 78 83 70 78 4 525 39 13.5 2.5 6 8 5
60 80 85 72 80 4 525 39 13.5 2.5 6 8 5
63 83 88 75 83 4 525 39 13.5 2.5 6 8 5
65 85 90 77 85 4 525 39 13.5 2.5 6 8 5
68 88 93 81 90 4 52.5 39 13.5 2.5 7 8.2 5
70 90 95 83 92 4 60 45 15 2.5 7 8.2 5
75 99 104 88 97 4 60 45 15 2.5 7 8.2 5
80 104 109 95 105 4 60 45 15 3 7 8 5
85 109 114 100 10 4 60 44 16 3 7 8 5
90 114 19 105 15 4 65 49 16 3 7 8 5
95 19 124 110 120 4 65 49 16 3 7 8 5
100 124 129 15 125 4 65 49 16 3 7 7.8 5
Z0LL-VERSION
d1 nominal in ot a3 d6H1I d7H8 d8 11205 13 L4 LS L6 18 L9
inches
0.75 3/4" 34 29 35 3 375 28.5 9 2 5 7.5 35
0.875 7/8" 36 31 37 3 375 28.5 9 2 5 75 35
1 1" 39 34 40 3 40 305 9.5 2 5 7.5 35
1125 1"1/8 44 39 45 3 42.5 32 10.5 2 5 7.5 35
1.25 1"/4 46 42 48 3 42.5 32 10.5 2 5 7.5 3.5
1.375 1"3/8 49 44 50 3 425 32 10.5 2 5 7.5 35
1.5 /2 54 49 56 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
1.625 1"5/8 59 54 61 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
1.75 1"3/4 61 56 63 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
1.875 1"7/8 64 59 66 4 45 335 1.5 2 6 8.8 4
2 2" 69 65 73 4 47.5 345 13 2.5 6 8 4
2125 2"/8 7 67 75 4 47.5 34.5 13 25 6 8 4
2.25 2"/4 78 70 78 4 52.5 39 13.5 2.5 6 8 5
2.375 2"3/8 80 72 80 4 52.5 39 13.5 2.5 6 8 5
2.5 2"/2 85 77 85 4 52.5 39 13.5 2.5 6 8 5
2.625 2"5/8 88 81 90 4 525 39 13.5 2.5 7 8.2 5
2.75 2"3/4 90 83 92 4 60 45 15 2.5 7 8.2 5
2.875 2"1/8 99 88 97 4 60 45 15 2.5 7 8.2 5
3 3" 100 88 97 4 60 45 15 2.5 7 8.2 5
3125 3"/8 104 95 105 4 60 45 15 3 7 8 5
3.25 3"/4 109 100 110 4 60 44 16 3 7 8 5
3.375 3"3/8 110 100 10 4 60 44 16 3 7 8 5
35 3"/2 14 105 15 4 65 49 16 3 7 8 5
3.625 3"5/8 19 110 120 4 65 49 16 3 7 8 5
375 3"3/4 19 110 120 4 65 49 16 3 7 8 5
3.875 3"7/8 124 15 125 4 65 49 16 3 7 7.8 5
4 4" 126 15 125 4 65 49 16 3 7 7.8 5
DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in 049

keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG EINFACHE PATRONE

Patronenmontage

CARTSEAL B 23612

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

ENTLASTETE GLEITRINGDICHTUNG MIT PRODUKTGESCHUTZTER FEDER

o PRODUKTGESCHUTZTE FEDER UND PENTAGONALE NOCKENMITNAHME

o DIE PENTAGONALE NOCKENMITNAHME ERLAUBT HAUFIGES EIN- UND
AUSSCHALTEN

o INSBESONDERE FUR FESTSTOFFHALTIGE MEDIEN
o SPULUNG ALS STANDARDAUSFUHRUNG

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND) INDUSTRIE BEREICHE

?(;umc;e:rgtzirs :z-szgu"rc bis 200°C P é s RS QU " YN
Geschwindigkeit : 20 m/s = ™ = .l ‘“
ZUSAMMENSETZUNG

FLUSSIGKEITEN

Gleitfliichen:  Siliziumkarbid / Siliziumkarbid (U6/U6) oder i i . - i
Siliziumkarbid / kunstharzimprégnierter Kohlenstoff (U6/B1). O'ring Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

FKM
RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (AUF ANFRAGE)

CeLn Fod

) GR“‘W‘(' DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in k“
keinem Falle gleichzeitig auftreten ‘4 GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Patronenmontage

CARTSEAL B 23612

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

METRISCH
d1nominal hé d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 L5 D D’ S| w
25 42 46 56 68 24 44 23 105 83 12.5 63
28 46 49 57 67 23 44 23 110 86 12.5 64
30 47 51 61 68 24 44 23 115 85 12.5 68
32 49 58 66 68 24 44 23 125 90 12.5 73
33 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
35 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
38 59 63 70 71 27 44 23 133 95 14.7 77
40 59 65 73 70 26 44 23 141 97 14.7 80
43 64 68 75 7 27 44 23 141 100 14.7 82
45 64 70 78 70,5 26,5 44 23 150 102 14.7 85
48 69 75 83 72,5 285 44 23 150 107 18 90
50 69 75 83 72.5 28,5 44 23 150 107 18 90
53 78 85 9l 75 31 44 23 157 123 18 98
55 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
60 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
65 88 95 108 74 30 44 23 180 132 18 15
70 99 104 18 83.5 345 49 28 190 143 18 129

ZOLL-VERSION

d1 nominal in dlnomnind] a3 damini | d4maxi u 13 L4 Ls D D' s W
inches
1 " 42 46 56 68 24 44 23 105 83 12.5 63
1125 1"/8 47 51 61 68 24 44 23 15 85 12.5 68
1.25 1"1/4 49 58 66 68 24 44 23 125 90 12,5 73
1.375 1'3/8 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
15 11/2 59 63 70 7 27 44 23 133 95 147 77
1.625 1"5/8 64 68 75 7 27 44 23 141 100 147 82
175 1"3/4 64 70 78 70,5 26.5 44 23 150 102 14.7 85
1.875 1"7/8 69 75 83 72,5 28.5 44 23 150 107 18 90
2 2" 78 85 9] 75 31 44 23 157 123 18 98
2.125 2"1/8 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
2.25 2"/4 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
2.375 2"3/8 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
25 2172 88 95 108 74 30 44 23 180 132 18 ns
2.625 2"5/8 99 104 18 83,5 34.5 49 28 190 143 18 129
275 2"3/4 99 104 18 83.5 34.5 49 28 190 143 18 129

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in O 5]
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG CINEACHE PATRONE

Patronenmontage

CARTSEAL B 23612 Q

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone mit Quench

FUR KRISTALLISIERENDE, VERFESTIGENDE ODER VERDAMPFENDE MEDIEN.

o ENTLASTETE AUSFUHRUNG, QUENCH

« DIE QUENCH-OPTION (Q) VERLANGERT DIE LEBENSDAUER DER
DICHTUNG

e ENTLASTETE GLEITRINGDICHTUNG

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND) INDUSTRIE BEREICHE
Druck : 0 bis 25 bar - - a o
Temperatur: -20 °C bis 200°C FY 1Y ‘ S > ()
Geschwindigkeit : 20 m/s (=== 7o, W = ll ‘0
ZUSAMMENSETZUNG ..

FLUSSIGKEITEN
Gleitflichen: Siliziumkarbid / Siliziumkarbid (U6/U6) oder i : : - i
Siliziumkarbid /kunstharzimpriignierter Kohlenstoff (U6/B1). O'ring Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.
FKM

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (AUF ANFRAGE)

Celd ok

) GR“‘W‘(' DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in N“
keinem Falle gleichzeitig auftreten ‘4 GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Patronenmontage

CARTSEAL B 23612 Q

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone mit Quench

METRISCH
d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 LS D D’ S| w
25 42 46 56 68 24 44 23 105 83 12.5 63
28 46 49 57 67 23 44 23 110 86 12.5 64
30 47 51 61 68 24 44 23 15 85 12.5 68
32 49 58 66 68 24 44 23 125 90 12.5 73
33 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
35 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
38 59 63 70 71 27 44 23 133 95 14.7 77
40 59 65 73 70 26 44 23 141 97 14.7 80
43 64 68 75 il 27 44 23 141 100 14.7 82
45 64 70 78 705 26,5 44 23 150 102 14.7 85
48 69 75 83 72,5 28,5 44 23 150 107 18 90
50 69 75 83 725 285 44 23 150 107 18 90
53 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
55 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
60 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
65 88 95 108 74 30 44 23 180 132 18 115
70 99 104 18 83.5 345 49 28 190 143 18 129

ZOLL-VERSION

d1 nominalin dlnomine’ a3 damini | d4maxi L 13 L4 Ls D D s W
inches
1 1" 42 46 56 68 24 44 23 105 83 12.5 63
1.125 1"/8 47 51 61 68 24 44 23 15 85 12.5 68
1.25 1174 49 58 66 68 24 44 23 125 90 12.5 73
1.375 1"3/8 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
15 1M/2 59 63 70 7 27 44 23 133 95 147 77
1.625 1"5/8 64 68 75 71 27 44 23 141 100 14.7 82
175 1"3/4 64 70 78 70.5 26.5 44 23 150 102 147 85
1.875 1"7/8 69 75 83 72.5 28.5 44 23 150 107 18 90
2 2" 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
2125 2"1/8 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
2.25 2"/4 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
2.375 2"3/8 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
2.5 2"/2 88 95 108 74 30 44 23 180 132 18 15
2.625 2"5/8 99 104 18 83,5 34.5 49 28 190 143 18 129
2.75 2"3/4 99 104 118 83.5 345 49 28 190 143 18 129

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in 0 5 3
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Patronenmontage

CARTSEAL B 24610

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

EINFACHE PATRONE

VERBINDUNG MIT SPULUNG ALS STANDARDAUSFUHRUNG

 ACS, ATEX (IIGD I1A-1IB T6 BIS T3), EC 1935/2004 UND FDA
ZULASSUNGEN ALS STANDARDAUSFUHRUNG

o ENTLASTETE, STATIONARE GLEITRINGDICHTUNG FUR
HOCHDREHGESCHWINDIGKEITEN, VERTRAGT EINEN
WELLENWINKELVERSATZ

o IM PATRONENGEHAUSE EINGEKAPSELTE FEDERN, OHNE VERLUST
ODER FALSCHE HANDHABUNG BEI DER MONTAGE

e SELBSTJUSTIERUNGSMONTAGELEHREN

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 25 bar
Temperatur: -20 °C bis 200°C
Geschwindigkeit : 20 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

Gleitflachen: Siliziumkarbid / Siliziumkarbid (U6/U6) oder
Siliziumkarbid / kunstharzimpréignierter Kohlenstoff (U6/B1).
Hochleistungsflichenmitnahmesystem:  Verhiitet Briiche bei
viskosen Medien beim Anfahren und erlaubt eine homogene
Belastungsverteilung. FLUSHING : % Gaz - L6 : Flushing ports
position. Mit FKM O'Ring (V4) oder EPDM O'Ring (E1) geliefert.

a?”“ﬁ' b
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in ‘ m

keinem Falle gleichzeitig auftreten

INDUSTRIE BEREICHE
o S y ,-i-' .. '
858 i (JT A= AR (6

FLUSSIGKEITEN

Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (ALS STANDARD)

(4 @D e Fon

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Patronenmontage

CARTSEAL B 24610

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

METRISCH

d1nominal hé d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 L5 D D’ S| w

25 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58

28 43 44 52 61 17 44 23 105 83 12.5 59

30 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63

32 47 48 57 61 7 44 23 110 85 12.5 64

33 48 49 57 61 17 44 23 110 86 12.5 64

35 50 51 61 61 17 44 23 115 85 12.5 68

38 55 58 66 61 7 44 23 125 90 12.5 73

40 57 60 68 61 17 44 23 125 92 14.7 75

43 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77

45 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80

48 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82

50 67 70 78 61 17 44 23 150 102 14.7 85

53 70 73 8l 61 17 44 23 150 105 14.7 88

55 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90

60 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
65 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105

70 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15

Z0LL-VERSION
d1 nominal CHnomine: a3 damini | d4maxi u 13 L4 L5 D D s w
inches
1 1" 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58
1125 1"/8 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63
1.25 1"/4 47 48 57 61 17 44 23 110 85 12.5 64
1.375 1'3/8 50 51 61 61 17 44 23 115 85 12.5 68
1.5 "7/2 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.6 73
1.625 1'5/8 60 63 70 61 7 44 23 133 95 14.7 77
1.75 1'3/4 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80
1.875 1"7/8 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
2 2" 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88
2.125 2"/8 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
2.25 2"/4 78 83 90 61 17 44 23 157 14 18 97
2.375 2"3/8 80 85 9l 61 17 44 23 157 123 18 98
2.5 2"/e 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105
2.625 2"5/8 88 93 100 61 17 44 23 165 131 18 107
2.75 2"3/4 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15
DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in D 55

keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Patronenmontage

CARTSEAL B 24610 Q

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

AUSFUHRUNG MIT SPULUNG UND QUENCH

* ACS, ATEX (IIGD I1A-1IB T6 BIS T3), EC 1935/2004 UND FDA
ZULASSUNGEN ALS STANDARDAUSFUHRUNG

. ZUEUHRUNG EINES DRUCKLOSEN MEDIUMS. KANN KURZZEITIGEN
STORUNGEN BEI DER WASSERVERSORGUNG STANDHALTEN

o VERLANGERT DIE LEBENSDAUER DER DICHTUNG BEI
KRISTALLISIERENDEN, VERFESTIGENDEN ODER VERDAMPFENDEN
STOFFEN

» DURCH DIE HYDROPHILEN EIGENSCHAFTEN DES MATERIALS DES
QUENCHRINGES WIRD EIN DICKER, STANDIGER SCHMIERFILM
AUFRECHTERHALTEN, DER EINE LANGE LEBENSDAUER GARANTIERT

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 25 bar
Temperatur: -20 °C bis 200°C
Geschwindigkeit : 20 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

Gleitfliichen:  Siliziumkarbid / Siliziumkarbid (U6/U6) oder
Siliziumkarbid / kunstharzimprégnierter Kohlenstoff (U6/B1). Mit
FKM O'Ring (V4) oder EPDM 0O'Ring (E1) geliefert. FLUSHING : % . Gaz
QUENCH : % Gaz.

G@uﬁ— b
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in ‘ m

keinem Falle gleichzeitig auftreten

EINFACHE PATRONE

INDUSTRIE BEREICHE
. V ~ &N,
88 (i (7 (A= (9

FLUSSIGKEITEN

Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (ALS STANDARD)

éﬂu &) cex Fon

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Patronenmontage

CARTSEAL B 24610 Q

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

METRISCH
d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 L5 D D' S W
25 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58
28 43 44 52 61 17 44 23 105 83 12.5 59
30 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63
32 47 48 57 61 17 44 23 110 85 12.5 64
33 48 49 57 61 17 44 23 110 86 12.5 64
35 50 51 61 61 17 44 23 15 85 12.5 68
38 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.5 73
40 57 60 68 61 17 44 23 125 92 14.7 75
43 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77
45 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80
48 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
50 67 70 78 61 17 44 23 150 102 14.7 85
53 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88
55 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
60 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
65 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105
70 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15
ZOLL-VERSION
d1 nominal in a1 nomin a3 damini | d4 maxi 1 13 L4 Ls D D s w
1 1 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58
1125 1"1/8 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63
1.25 1"/4 47 48 57 61 17 44 23 10 85 12.5 64
1.375 1'3/8 50 51 61 61 17 44 23 115 85 12.5 68
1.5 1"/2 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.5 73
1.625 1"5/8 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77
1.75 1"3/4 62 65 73 61 7 44 23 141 97 14.7 80
1.875 1"7/8 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
2 2" 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88
2125 2"/8 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
2.25 2"/4 78 83 90 61 17 44 23 157 114 18 97
2.375 2"3/8 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
2.5 2"/2 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105
2.625 2"5/8 88 93 100 61 17 44 23 165 131 18 107
2.75 2"3/4 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15
DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in O 57

keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Patronenmontage

CARTSEAL B 24610 PP

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

AUSFUHRUNG OHNE SPULUNG
o ACS, ATEX (IIGD I1A-11B T6 BIS T3), EC_]935/2004 UND FDA
ZULASSUNGEN ALS STANDARDAUSFUHRUNG

o SPEZIELL FUR ANWENDUNGEN, BEI DENEN PRODUKTKREISLAUF NICHT
NOTWENDIG ODER NICHT ZULASSIG IST

* VERSCHLANKTER FLANSCH FUR EINE BESSERE SCHMIERUNG DER
GLEITFLACHEN

o SPEZIFISCH FUR PAPIERINDUSTRIEN

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 25 bar
Temperatur: -20 °C bis 200°C
Geschwindigkeit: 20 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

Gleitflichen: Siliziumkarbid / Siliziumkarbid (U6/U6) oder
Siliziumkarbid / kunstharzimprégnierter Kohlenstoff (U6/B1)
Hochleistungsflichenmitnahmesystem: ~ Verhiitet Briiche bei
viskosen Medien beim Anfahren und erlaubt eine homogene
Belastungsverteilung. Mit 0'Ring (V4) oder EPDM O'Ring (E1)
geliefert.

a@“ﬁ' b
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in m
keinem Falle gleichzeitig auftreten »

EINFACHE PATRONE

INDUSTRIE BEREICHE

) (&) (&)= (i«

FLUSSIGKEITEN

Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (ALS STANDARD)

(4 &) e o

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Patronenmontage

CARTSEAL B 24610 PP

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

METRISCH

d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L L3 L4 LS D D' 5] W

25 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58

28 43 44 52 61 17 44 23 105 83 12.5 59

30 45 46 56 61 17 44 23 105 83 125 63

32 47 48 57 61 17 44 23 110 85 12.5 64

33 48 49 57 61 17 44 23 110 86 12.5 64

35 50 51 61 61 17 44 23 115 85 12.5 68

38 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.5 73

40 57 60 68 61 17 44 23 125 92 14.7 75

43 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 71

45 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80

48 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82

50 67 70 78 61 17 44 23 150 102 14.7 85

53 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88

55 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90

60 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98

65 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105

70 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15

ZOLL-VERSION

d nominal in di nominal a3 d4mini | d4maxi u 13 L4 Ls D o s w
1 1" 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58

1125 1"/8 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63
1.25 1M/4 47 48 57 61 17 44 23 110 85 12.5 64
1.375 1"3/8 50 51 61 61 17 44 23 115 85 12.5 68

1.5 1"/2 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.5 73
1.625 1'5/8 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77
1.75 1"3/4 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80
1.875 1"7/8 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
2 2" 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88
2.125 2"/8 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
2.25 2"/4 78 83 90 61 17 44 23 157 114 18 97
2.375 2"3/8 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
2.5 2"/2 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105
2.625 2"5/8 88 93 100 61 17 44 23 165 131 18 107
2.75 2"3/4 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in O 5 9

keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Patronenmontage

CARTSEAL B 24610 PPQ

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

AUSFUHRUNG OHNE SPULUNG UND MIT QUENCH

* ACS, ATEX (IIGD I1A-1IB T6 BIS T3), EC 1935/2004 UND FDA
ZULASSUNGEN ALS STANDARDAUSFUHRUNG

o ENTHALT EINE HILFSDICHTUNG, DIE ALS QUENCH FUNGIERT
o SPEZIELL FUR ANWENDUNGEN, BEI DENEN PRODUKTKREISLAUF NICHT
NOTWENDIG ODER NICHT ZULASSIG IST

* VERSCHLANKTER FLANSCH FUR EINE BESSERE SCHMIERUNG DER
GLEITFLACHEN

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 25 bar
Temperatur: -20 °C bis 200°C
Geschwindigkeit : 20 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

Gleitflachen: Siliziumkarbid / Siliziumkarbid (U6/U6) oder
Siliziumkarbid / kunstharzimprégnierter Kohlenstoff (U6/B1)
Hochleistungsflichenmitnahmesystem:  Verhiitet Briiche bei
viskosen Medien beim Anfahren und erlaubt eine homogene
Belastungsverteilung. Mit O'Ring (V4) oder EPDM O'Ring (E1)
geliefert.

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in
keinem Falle gleichzeitig auftreten

=
W

EINFACHE PATRONE

INDUSTRIE BEREICHE
o ) » ’_5.|
888 i o

FLUSSIGKEITEN

Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (ALS STANDARD)

(4 @D e Fon

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Patronenmontage

CARTSEAL B 24610 PPQ

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

METRISCH
d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 LS D D’ S| w
25 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58
28 43 44 52 61 17 44 23 105 83 12.5 59
30 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63
32 47 48 57 61 17 44 23 110 85 12.5 64
33 48 49 57 61 17 44 23 110 86 12.5 64
35 50 51 61 61 17 44 23 15 85 12.5 68
38 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.5 73
40 57 60 68 61 17 44 23 125 92 14.7 75
43 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77
45 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80
48 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
50 67 70 78 61 17 44 23 150 102 14.7 85
53 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88
55 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
60 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
65 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105
70 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15

ZOLL-VERSION

d1 nominal in Eomind d3 d4mini | d4maxi 1 13 L4 s D D s w
inches
1 1" 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58
1125 1"/8 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63
1.25 1"/4 47 48 57 61 17 44 23 110 85 12.5 64
1.375 1"3/8 50 51 61 61 17 44 23 115 85 12.5 68
1.5 "/2 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.5 73
1.625 1"5/8 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77
1.75 1"3/4 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80
1.875 1"7/8 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
2 2" 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88
2125 2"/8 2 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
2.25 2"/4 78 83 90 61 17 44 23 157 114 18 97
2.375 2"3/8 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
2.5 2"/2 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105
2.625 2"5/8 88 93 100 61 17 44 23 165 131 18 107
2.75 2"3/4 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15
DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in O 6]

keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Patronenmontage

CARTSEAL B 24810

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

VERBINDUNG MIT SPULUNG ALS STANDARDAUSFUHRUNG

* ACS, ATEX (IIGD I1A-1IB T6 BIS T3), EC 1935/2004 UND FDA
ZULASSUNGEN ALS STANDARDAUSFUHRUNG

o ENTLASTETE, STATIONARE DICHTUNG FUR HOCHGESCHWINDIGKEITEN,
VERTRAGT EINEN WELLENWINKELVERSATZ

 IM PATRONENGEHAUSE EINGEKAPSELTE FEDERN, OHNE VERLUST
ODER FALSCHE HANDHABUNG BEI DER MONTAGE

e SELBSTJUSTIERUNGSMONTAGELEHREN

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 25 bar

INDUSTRIE BEREICHE

EINFACHE PATRONE

Temperatur : -20 °C bis 200°C ¢ LY \d
Geschwindigkeit : 20 m/s ‘c‘g § .l ‘“
ZUSAMMENSETZUNG

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in

Gleitflichen: Siliziumkarbid / Siliziumkarbid (U6/U6) oder
Siliziumkarbid / kunstharzimpréignierter Kohlenstoff (U6/B1).
FLUSHING : % Gaz. Mit FKM O'Ring (V4) oder EPDM O'Ring (E1)
geliefert.

keinem Falle gleichzeitig auftreten

=
W

FLUSSIGKEITEN

Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

(4 &) e o

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Patronenmontage

CARTSEAL B 24810

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

METRISCH
d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 LS L6 D S W
75 100 104 18 73 18 55 40 14 190 18 129
80 105 109 124 73 18 55 40 14 195 18 135
85 110 14 128 73 18 55 40 14 200 20 139
90 15 19 135 73 18 55 40 14 205 20 146
95 120 124 138 73 18 55 40 14 210 20 149
100 126 129 144 73 18 55 40 14 215 20 155

ZOLL-VERSION

d1 nominal in d]i:ngeigm d3 d4 mini d4 maxi u 13 L4 L5 L6 D s w
2.875 2"7/8 100 104 18 73 18 55 40 14 190 18 129
3.000 3" 100 104 18 73 18 55 40 14 190 18 129
3125 3"1/8 105 109 124 73 18 55 40 14 195 18 135
3.250 3"1/4 10 114 128 73 18 55 40 14 200 20 139
3375 3"3/8 10 14 128 73 18 55 40 14 200 20 139
3.500 3"/2 15 119 135 73 18 55 40 14 205 20 146
3.625 3"5/8 120 124 138 73 18 55 40 14 210 20 149
3.750 3"3/4 120 124 138 73 18 55 40 14 210 20 149
4.000 4" 126 129 144 73 18 55 40 14 215 20 155

L6 : AnschluRstutzen fiir Splilung

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in O 63
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG EINFACHE PATRONE

Patronenmontage

CARTSEAL B 24810 Q

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

AUSFUHRUNG MIT SPULUNG UND QUENCH

* ACS, ATEX (IIGD I1A-1IB T6 BIS T3), EC 1935/2004 UND FDA
ZULASSUNGEN ALS STANDARDAUSFUHRUNG

J ZUEUHRUNG EINES DRUCKLOSEN MEDIUMS. KANN KURZZEITIGEN
STORUNGEN BEI DER WASSERVERSORGUNG STANDHALTEN

o VERLANGERT DIE LEBENSDAUER DER DICHTUNG BEI
KRISTALLISIERENDEN, VERFESTIGENDEN ODER VERDAMPFENDEN
STOFFEN

* DURCH DIE HYDROPHILEN EIGENSCHAFTEN DES MATERIALS DES
QUENCHRINGES WIRD EIN DICKER, STANDIGER SCHMIERFILM
AUFRECHTERHALTEN, DER EINE LANGE LEBENSDAUER GARANTIERT

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND) INDUSTRIE BEREICHE

Druck : 0 bis 25 bar

Temperatur : -20 °C bis 200°C 1Y) é é“" S ..l. o®

Geschwindigkeit : 20 m/s

ZUSAMMENSETZUNG .
FLUSSIGKEITEN
Gleitflichen: Siliziumkarbid / Siliziumkarbid (U6/U6) oder
Siliziumkarbid / kunstharzimpréignierter Kohlenstoff (U6/B1). Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.
FLUSHING : % Gaz QUENCH : % Gaz. L6 : Flushing port position. L7 :
Quench port position. Mit FKM O'Ring (V4) oder EPDM O'Ring (E1) RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (AUF ANFRAGE)

geliefert.
4 e PO

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in

6@“&' DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
keinem Falle gleichzeitig auftreten "K

GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Patronenmontage

CARTSEAL B 24810 Q

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

METRISCH
d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L L3 L4 L5 L6 L7 D S| W
75 100 104 18 73 18 55 40 14 20 190 18 129
80 105 109 124 73 18 55 40 14 20 195 18 135
85 10 14 128 73 18 55 40 14 20 200 20 139
90 115 19 135 73 18 55 40 14 20 205 20 146
95 120 124 138 73 18 55 40 14 20 210 20 149
100 126 129 144 73 18 55 40 14 20 215 20 155

ZOLL-VERSION

d1 nominalin Aol a3 d4mini | d4maxi 1 L3 L4 Ls L6 L7 D s W
inches

2.875 2"7/8 100 104 18 73 18 55 40 14 20 190 18 129
3 3" 100 104 118 73 18 55 40 14 20 190 18 129
3125 3"1/8 105 109 124 73 18 55 40 14 20 195 18 135
3.25 3"1/4 110 114 128 73 18 55 40 14 20 200 20 139
3375 313/8 10 14 128 73 18 55 40 14 20 200 20 139
3.5 3"/2 15 19 135 73 18 55 40 14 20 205 20 146
3.625 3"5/8 120 124 138 73 18 55 40 14 20 210 20 149
3.75 3"3/4 120 124 138 73 18 55 40 14 20 210 20 149
4 4" 126 129 144 73 18 55 40 14 20 215 20 155

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in O 6 5
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Patronenmontage

CARTSEAL B 24810 PP

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

AUSFUHRUNG OHNE FLUSSIGKEITSKREISLAUF, OHNE SPULUNG

e ACS, ATEX (IIGD IIA-11B T6 BIS T3), EC 1935/2004 UND FDA

ZULASSUNGEN ALS STANDARDAUSFUHRUNG
o SPEZIELL FUR ANWENDUNGEN, BEI DENEN PRODUKTKREISLAUF NICHT

NOTWENDIG ODER NICHT ZULASSIG IST
o VERSCHLANKTER FLANSCH FUR EINE BESSERE SCHMIERUNG DER

GLEITFLACHEN

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND) INDUSTRIE BEREICHE
Druck: 0 bis 25 bar -
Temperatur : -20 °C bis 200°C PY T ‘
Geschwindigkeit : 20 m/s == =D
ZUSAMMENSETZUNG

FLUSSIGKEITEN
Gleitflichen: Siliziumkarbid / Siliziumkarbid (U6/U6) oder

LN @
PN Tyl A

EINFACHE PATRONE

Siliziumkarbid / kunstharzimprégnierter Kohlenstoff (U6/B1). Mit Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (AUF ANFRAGE)

FKM O'Ring (V4) oder EPDM O'Ring (E1) geliefert.

) ® ccamn

a?”“ﬁ' b
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in m
keinem Falle gleichzeitig auftreten »

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Patronenmontage

CARTSEAL B 24810 PP

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

METRISCH
d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 LS D S| W
75 100 104 18 73 27 46 31 190 18 129
80 105 109 124 73 27 46 31 195 18 135
85 110 14 128 73 27 46 31 200 20 139
90 115 19 135 73 27 46 31 205 20 146
95 120 124 138 73 27 46 31 210 20 149
100 126 129 144 73 27 46 31 215 20 155

ZOLL-VERSION

d1 nominal in ginomne: a3 d4 mini d4 maxi 1 13 L4 Ls D s w
inches
2.875 2"7/8 100 104 18 73 27 46 31 190 18 129
3 3" 100 104 18 73 27 46 31 190 18 129
3125 3"/8 105 109 124 73 27 46 31 195 18 135
3.25 3"/4 110 114 128 73 27 46 31 200 20 139
3375 3"3/8 10 114 128 73 27 46 31 200 20 139
35 3"/2 15 119 135 73 27 46 31 205 20 146
3.625 3'5/8 120 124 138 73 27 46 31 210 20 149
375 3"3/4 120 124 138 73 27 46 31 210 20 149
3.875 3"7/8 126 129 144 73 27 46 31 215 20 155
4 4" 126 129 144 73 27 46 31 215 20 155
DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in O 67

keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Patronenmontage

CARTSEAL B 24810 PPQ

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

EINFACHE PATRONE

ENTHALT EINE HILFSDICHTUNG, DIE ALS QUENCH FUNGIERT

* ACS, ATEX (IIGD I1A-1IB T6 BIS T3), EC 1935/2004 UND FDA
ZULASSUNGEN ALS STANDARDAUSFUHRUNG

o SPEZIELL FUR ANWENDUNGEN, BEI DENEN PRODUKTKREISLAUF NICHT
NOTWENDIG ODER NICHT ZULASSIG IST

e VERSCHLANKTER FLANSCH FUR EINE BESSERE SCHMIERUNG DER
GLEITFLACHEN

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 25 bar
Temperatur: -20 °C bis 200°C
Geschwindigkeit: 20 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

Gleitflichen: Siliziumkarbid / Siliziumkarbid (U6/U6) oder
Siliziumkarbid / kunstharzimprégnierter Kohlenstoff (U6/B1).
QUENCH 3/8 Gaz. L7 : Anschlufdstutzen fiir Quench. Mit FKM O'Ring
(V4) oder EPDM O'Ring (E1) geliefert.

keinem Falle gleichzeitig auftreten

=
W

INDUSTRIE BEREICHE

$s8) (i (37 (3 (A4

FLUSSIGKEITEN

Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (AUF ANFRAGE)

;‘Ej € ez Fon

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Patronenmontage

CARTSEAL B 24810 PPQ

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

METRISCH
d1 nominal hé d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 LS L7 D S| w
70 95 108 63 235 395 26.5 9.5 180 18 15
75 104 18 73 27 46 31 1 190 18 129
80 109 124 73 27 46 31 1 195 18 135
85 114 128 73 27 46 31 1 200 20 139
90 19 135 73 27 46 31 1 205 20 146
95 124 138 73 27 46 31 1 210 20 149
100 129 144 73 27 46 31 1 215 20 155
Z0OLL-VERSION
d1 nominal in dinomines d3 damini | d4 maxi u 13 L4 Ls 7 D s w
inches
2.875 2"7/8 100 104 18 73 27 46 31 1 190 18 129
3 3" 100 104 118 73 27 46 31 1 190 18 129
3.125 3"1/8 105 109 124 73 27 46 3 il 195 18 135
3.25 3"/4 10 14 128 73 27 46 31 1 200 20 139
3.375 3"3/8 110 14 128 73 27 46 31 1 200 20 139
35 3"/2 15 119 135 73 27 46 31 1 205 20 146
3.625 3'5/8 120 124 138 73 27 46 31 1 210 20 149
375 3'3/4 120 124 138 73 27 46 31 1 210 20 149
4 4" 126 129 144 73 27 46 31 1 215 20 155
DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in O 69

keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Patronenmontage

CARTSEAL B 24810 DB

Dynamisches Abdichten durch doppeltwirkende Patrone

AUSFUHRUNG PATRONE MIT DOPPELENTLASTUNG

e ACS, ATEX (IIGD IIA-11B T6 BIS T3), EC 1935/2004 UND FDA
ZULASSUNGEN ALS STANDARDAUSFUHRUNG

e KANN ALS DOPPELTWIRKENDE GLEITRINGDICHTUNG UNTER
BETRIEBSDRUCK ODER IN TANDEMANORDNUNG OHNE SPERRDRUCK
ARBEITEN

o VOLLIGE ANPASSUNG AN JEDE UMGEBUNG
e SELBSTJUSTIERUNGSMONTAGELEHREN

DOPPELTWIRKENDE PATRONE

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)
Druck : O bis 25 bar

Temperatur: -20 °C bis 200°C
Geschwindigkeit : 20 m/s

ZUSAMMENSETZUNG
Gleitflichen: Siliziumkarbid / Siliziumkarbid (U6/U6) oder
Siliziumkarbid / kunstharzimprdagnierter Kohlenstoff (U6/B1). BUFFER

FLUID d1<75 : ¥4 Gaz d1275 : % Gaz- L8 : Inlet buffer fluid - L9 : Outlet
buffer fluid. Mit FKM O'Ring (V4) oder EPDM Q'Ring (E1) geliefert.

INDUSTRIE BEREICHE

s (&) (&)= (i)«

FLUSSIGKEITEN

Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN
(AUF ANFRAGE)

p.é;‘l @ Ce Fod

d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 L5 L8 L9 D S| W
25 40 41 51 83.5 235 60 285 9.5 20 105 12.5 58
28 43 44 52 83.5 235 60 28.5 9.5 20 105 12.5 59
30 45 46 56 83.5 235 60 285 9.5 20 105 12.5 63
32 47 48 57 83.5 235 60 285 95 20 110 12.5 64
33 48 49 57 83.5 235 60 285 9.5 20 110 12.5 64
35 50 51 61 83.5 235 60 285 95 20 115 12.5 68
38 55 58 66 83.5 235 60 285 9.5 20 125 12.5 73
40 57 60 68 83.5 235 60 28.5 9.5 20 125 14.7 75
43 60 63 70 835 235 60 285 95 20 133 14.7 77
45 62 65 73 83.5 235 60 28.5 9.5 20 141 14.7 80
48 65 68 75 83.5 235 60 28.5 9.5 20 141 14.7 82
50 67 70 78 835 235 60 285 95 20 150 14.7 85
53 70 73 81 83.5 235 60 285 9.5 20 150 14.7 88
55 72 75 83 83.5 235 60 28.5 9.5 20 150 18 90
60 80 85 91 83.5 235 60 28.5 9.5 20 157 18 98
65 85 90 98 835 235 60 285 95 20 165 18 105
70 90 95 108 83.5 23.5 60 28.5 9.5 20 180 18 15
75 100 104 18 97 27 70 33 1 23 190 18 129
80 105 109 124 97 27 70 33 1 23 195 18 135
85 110 114 128 97 27 70 33 1 23 200 20 139
90 15 19 135 97 27 70 33 1 23 205 20 146
95 120 124 138 97 27 70 33 1 23 210 20 149
100 126 129 144 97 27 70 33 1 23 215 20 155

(:R““ﬂ F DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in N
keinem Falle gleichzeitig auftreten »

GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Ersatzteil-Kits

KIT CARTSEALB 24

Ersatzteil-Kit fiir Gleitringdichtung

KIT FUR PATRONENDICHTUNGEN
+ BEINHALTET ALLE VERSCHLEISSTEILE

ZUSAMMENSETZUNG

Ersatzteil-Kit beinhaltet Gleitflachen, O-Ringe, Federn, usw. zur
vollstiindigen Uberholung Ihrer Gleitringdichtungen.

) INDUSTRIE BEREICHE
: o

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN
(AUF ANFRAGE)

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in 07 '|
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Einzeldichtung

LATTYSEAL B 16660 A3

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Aufdengleitringdichtung

AUSSENGLEITRINGDICHTUNG, DIE DEN KONTAKT MIT DEM MEDIUM BEGRENZT
+ OPTION MOGLICH FUR RUHRWERKE MIT RADIALSCHLAG

e SCHNELLE UND EINFACHE MONTAGE

 FUR HOCHKORROSIVE MEDIEN

il L dﬂ-.-'
]
i i
U 7 TIS W |
| | ]
|
\ II‘-'I B w m

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND) INDUSTRIE BEREICHE

Druck : 0 bis 10 bar -
Temperatur : -20 °C bis 220°C PY 1 $ ~ "
Geschwindigkeit : 15 m/s o) w 0

ZUSAMMENSETZUNG .
FLUSSIGKEITEN

Siliziumkarbid (U6) oder kunstharzimprégnierter Kohlenstoff (B1)
Alle extremkorrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN
(AUF ANFRAGE)

@cm Fo

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in
keinem Falle gleichzeitig auftreten

aaﬂ“«"{ DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
\,K GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Einzeldichtung

LATTYSEAL B 16660 A3

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Aufdengleitringdichtung

METRISCH
d1 nominal h6 d3 d6-0+0,2 d7+0,5 di0-0 +0,2 L3 L6 L10 T
18 44 37,5 36.51 48 38 4.8 8 0.8
20 46 40,5 39.69 51 38 4.8 8 0.8
22 48 40,5 39.69 51 38 4.8 8 0.8
24 50 435 42,86 54 38 4.8 8 0.8
25 52 435 42.86 54 38 4.8 8 0.8
28 55 51.5 50.8 65 38 8 1 1.6
30 58 55 53.98 68 38 8 1 1.6
32 60 55 53.98 68 38 8 n 1.6
33 60 58 57.15 7 38 8 1 1.6
35 62 58 57.15 71 38 8 1 1.6
38 65 64.5 63.5 78 38 8 1 1.6
40 68 67.5 66.68 8l 38 8 1l 1.6
43 70 A 69.85 84 38 8 1 1.6
45 72 71 69.85 84 42 8 1 1.6
48 75 80 79.38 97 42 9.5 14.3 1.6
50 78 80 79.38 97 42 9.5 143 1.6
53 80 835 82.55 100 42 9.5 14.3 1.6
55 80 86,5 85.73 103 42 9.5 14.3 1.6
58 83 89,5 88.9 106 42 9.5 143 1.6
60 86 89,5 88.9 106 42 9.5 14.3 1.6
63 90 93 92,08 110 42 9.5 143 1.6
65 93 96 95.25 13 42 9.5 143 1.6
68 98 99 98.43 116 42 9.5 14.3 1.6
70 98 99 98.43 16 42 9.5 14.3 1.6
75 105 104 103.19 121 42 9.5 143 1.6
80 109 15 14.3 132 42 9.5 143 1.6
85 14 121,5 120.65 138 42 9.5 14.3 1.6
90 120 128 127 144 42 9.5 143 1.6
95 125 128 127 144 42 9.5 143 1.6
100 130 134 13335 151 42 9.5 14.3 1.6
ZOLL-VERSION
d1 nominal in d1 nominal inches d3 d6-0+0,2 d7+0,5 dio L3 L6 L10 T
0.750 3/4 44 37.5 36.51 48 38 4.8 8 0.8
0.875 7/8 48 40.5 39.69 51 38 4.8 8 0.8
1.000 " 52 435 42.86 54 38 4.8 8 0.8
1125 1"/8 55 51,5 50.8 65 38 8 il 1.6
1.250 1"/4 60 55 53,98 68 38 8 1 1.6
1375 1"3/8 62 58 57,15 71 38 8 il 1.6
1.500 1"/2 65 64.5 63,50 78 38 8 1 1.6
1.625 1"5/8 68 67.5 66,68 81 38 8 1 1.6
1.750 1"3/4 72 71 69,85 84 38 8 11 1.6
1.875 1"7/8 75 74 73.03 87 42 8 1 1.6
2.000 2" 78 80 79,38 97 42 9.5 14.3 1.6
2.125 2"1/8 80 83.5 82.55 100 42 9.5 14.3 1.6
2.250 2"1/4 83 86.5 85.73 103 42 9.5 143 1.6
2.375 2"3/8 86 89.5 88.9 106 42 9.5 14.3 1.6
2.500 2"/2 90 93 92.08 110 42 9.5 14.3 1.6
2.625 2"5/8 98 96 95.25 13 42 9.5 143 1.6
2.750 2"3/4 98 99 98.43 16 42 9.5 14.3 1.6
2.875 2"7/8 105 101 100 17 42 9.5 14.3 1.6
3.000 3" 105 104 103.19 121 42 9.5 14.3 1.6
3.250 3"1/4 109 15 14.3 132 42 9.5 14.3 1.6
3.500 3"/2 120 121.5 120.65 138 42 9.5 14.3 1.6
3.750 3"3/4 125 128 127 144 42 9.5 143 1.6
4.000 4" 130 134 13335 151 42 9.5 14.3 1.6

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in 073
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG

Einzeldichtung

LATTYSEAL B 16670 A3

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Aufdengleitringdichtung

AUSSEN LIEGENDE GLEITRINGDICHTUNG, DIE DEN KONTAKT MIT DEM MEDIUM BEGRENZT

o OPTION MOGLICH FUR RUHRWERKE MIT RADIALSCHLAG
e SCHNELLE UND EINFACHE MONTAGE

 FUR HOCHKORROSIVE MEDIEN

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND) INDUSTRIE BEREICHE

Druck : 0 bis 10 bar

Temperatur : -20 °C bis 220°C b6 é ~~ &g o®
Geschwindigkeit : 15 m/s (=] w ll ([}

ZUSAMMENSETZUNG .

FLUSSIGKEITEN
Mit FKM O0-Ring geliefert. Reines Siliziumkarbid (U6) oder : i i i _
kunstharzimprégnierter Kohlenstoff (B1) Keramikimprégnierter Alle extremkorrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

Kohlenstoff (V)
RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (AUF ANFRAGE)

@cm Fo

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in
keinem Falle gleichzeitig auftreten

6“0““'&{@ DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
W GLEITRINGDICHTUNGEN



Einzeldichtung

LATTYSEAL B 16670 A3

Dynamisches Abdichten durch komplette entlastete Aufdengleitringdichtung

DYNAMISCHES ABDICHTEN

METRISCH

d1 nominal hé d3 L3 A-0 +1 D-0+0,2

18 44 38 46.5 34

20 46 38 495 381

22 48 38 50.5 38

24 50 38 54,5 40

25 52 38 54.5 41.5

28 55 38 57.5 45

30 58 38 63 46.5

32 60 38 60.5 48

33 60 38 603 493

35 62 38 62.5 51

38 65 38 69.9 58.2

40 68 38 735 60.5

43 70 38 80 64

45 72 42 83 67

48 75 42 82.6 704

50 78 42 89.5 70

53 80 42 88.9 73.2

55 80 42 99 76.5

58 83 42 99.2 85.3

60 86 42 995 78

63 90 42 105 83

65 93 42 108.5 86

68 98 42 1ns 88

70 98 42 15 88

75 105 42 122.5 94

80 109 42 122.5 100.5

85 114 42 122.5 103.5

90 120 42 1335 110

95 125 42 132 Nn3.5

100 130 42 157.5 120

ZOLL-VERSION
d1 nominal in d1 nominal inches d3 L3 A-0 +1 D-0+0,2
0.938 15/16 50 38 50.5 40
1.000 1" 52 38 54.5 41.5
1125 /8 55 38 57.5 45
1.250 1/4 60 38 60.5 48
1.375 1"3/8 62 38 62,5 51
1.500 1"/2 65 38 70,5 57,5
1.625 1"5/8 68 38 735 60,5
1.750 1"3/4 72 38 80 64
1.875 1"7/8 75 42 83 67
2.000 2" 78 42 89,5 70
2125 2"/8 80 42 96 73,5
2.250 2"1/4 83 42 99 76,5
2.375 2"3/8 86 42 99.5 78
2.500 2"/2 90 42 105 83
2.625 2"5/8 98 42 108.5 86
2.750 2"3/4 98 42 15 88
2.875 2"7/8 105 42 18 91
3.000 3" 105 42 122.5 94
3125 3"/8 109 42 132 97.5
3.250 3"/4 109 42 122.5 100.5
3.375 3'3/8 114 42 122.5 103.5
3.500 3"/2 120 42 125.5 107
3.625 3"5/8 120 42 1335 110
3750 3'3/4 125 42 132 13.5
4.000 4" 130 42 157.5 120
DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in 07 5

keinem Falle gleichzeitig auftreten

GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG CINEACHE PATRONE

Patronenmontage

CARTSEALB 25

Dynamisches Abdichten durch trennbare Gleitringdichtung

TRENNBARE GLEITRINGDICHTUNG

NUR ZWEI BAUTEILE ZU HANDHABEN

IM WERK VOREINGESTELLT, KEINE EINSTELLUNG BEI DER MONTAGE
REDUZIERUNG DER AUSFALLZEITEN

KEINE ELASTOMERVERKLEBUNG NOTWENDIG
ZOLL-AUSFUHRUNG AUF ANFRAGE

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND)

Druck: 0 bis 17 bar
Temperatur: -20 °C bis 170°C
Geschwindigkeit : 15 m/s

ZUSAMMENSETZUNG

Flansch, Hiilse, Schraube: nichtrostender Stahl 316 (1.4401)
Feder: hastelloy C

0-Ring: FKM

Gegenringflache: Kohlenstoff oder Siliziumkarbid
Gleitringfltche: Siliziumkarbid

INDUSTRIE BEREICHE

8 W & (R T(=
Be L0
L %

FLUSSIGKEITEN

Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

s

d1+0/-0.05 d3 d4 mini d4 maxi L1 L2 L3 L4 D S w
45 65.1 66.68 76.20 64 16.7 6.35 54 140 143 849
48 - 50 68.2 68.85 79.38 64 16.7 6.35 54 140 143 90.5
55 77.8 794 889 64 16.7 6.35 54 159 17.4 100
60 - 62 81 85.73 95.25 64 16.7 6.35 54 165 17.4 104.8
65 85 88.9 98.4 64 16.7 6.35 54 165 17.4 128
68 90.5 92.08 104.78 64 16.7 6.35 54 169 17.4 112.8
70 90.5 92.08 104.77 64 16.7 6.35 54 197 17.4 112.8
7 93.6 96.8 107.9 64 16.7 6.35 54 198 17.4 1222
75 96.8 100 111 64 16.7 6.35 54 203 17.4 125.4
80 106.4 108 120.65 72 20.6 714 62 210 20.6 131.8
87 127 114.3 127 72 20.6 7.14 62 216 20.6 13811
90 115.9 17.5 130.2 72 20.6 7.4 62 219 20.6 141.3
95 1n7.5 119.05 130.18 72 20.6 7.14 62 222 20.6 144.5
100 125.4 127 136.52 72 20.6 7.4 62 224 206 147.6
110 135 136.5 149.2 72 20.6 7.4 62 235 20.6 163.5

115 140.5 142.9 155.6 72 20.6 7.4 62 248 20.6 173
120 1437 146.05 158.75 72 20.6 7.4 62 248 20.6 176.2
125 157.2 160.3 171.4 96.8 234 9.5 71.8 273 23.8 185.7
140 169.9 173 184.1 97 234 9.5 78 292 23.8 198.4
145 176.2 1794 193.7 96.8 234 9.5 718 305* 238 207.2
150 182.6 185.7 200 96.8 234 9.5 77.8 31 23.8 2143
160 1953 198.4 2127 96.8 234 9.5 77.8 31+ 23.8 2238
180 214.3 217.5 231.8 101.6 234 9.5 82.6 343* 23.8 247.6
219 250.8 254 2699 101.6 234 9.5 82.6 432+ 317 285.8

*Nicht zugehdrige Parameter
**Mit dimensions eine Verldngerung

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in
keinem Falle gleichzeitig auftreten

aa‘%{' DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
‘ok GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN
EINFACH, ENTLASTET

Patronenmontage

LATTY SEALIS

Dynamisches Abdichten fiir Patrone bestimmt fiir schwierige Medien

GLEITRINGDICHTUNG FUR SCHWIERIGE UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

ERFORDERT WEDER SPULUNG NOCH AUSSENSCHMIERUNG. EINFACHE *
MONTAGE

DREHBICHTUNGSUNABHANGIG. MONTAGEFERTIGE QUENCH-
AUSFUHRUNG

KEINE VERKLEMMUNG DER FLACHEN AUFGRUND VON i
VERSTOPFUNGEN DES HALBDYNAMISCHEN O-RINGES |

ZOLL-AUSFUHRUNG AUF ANFRAGE f.
e g

VERSION FEST

[ I
VERSION QUENCH
BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND) INDUSTRIE BEREICHE
Druck : 0 bis 20 bar - a
Temperatur : -30 °C bis 200°C 3 -
Geschwindigkeit: 20 m/s ! g —A&/ .l

ZUSAMMENSETZUNG .
FLUSSIGKEITEN
Gleitflichen: Nickelimprdgniertes Wolframkarbid (U2),
nickelimprégniertes Wolframkarbidl (U2) - Option méglich Alle extremkorrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.
Siliziumkarbid (U6)
Sekunddrdichtung: HNBR/ FKM / EPDM / FFKM
Option: Chromkarbidbeschichtung auf die Metallteile im Kontakt mit
dem Medium, um sie vor Abrieb oder Erosion zu bewahren

A B C D E F Lo L L2 13 L4 Ls
2032 76 72 124 11 106 48.5 13 32 12 61.5 30
3351 108 8 168 13 148 61 15 38 18 70 35
52178 140 135 199 13 180 61 15 39 19 81 40
79108 185 170 240 13 220 62 16 40 20 85 40

109 137 210 208 290 13 260 72 22 40 20 90 40
138 ~180 280 264 370 17 330 93 25 42 20 93 42

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in 077
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN
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LOSUNGEN
DYNAMISCHES ABDICHTEN

Maschinen mit drehender und wechselnder Bewegung

GLEITRINGDICHTUNGEN FUR
PROZESSPUMPEN
oev-Gleirngicnungen tirprozessemven AN NN NNNRT RN N

Wir bieten ein Sortiment an Gleitringdichtungen fiir die schnelle Reparatur von ZULASSUNGEN

Prozesspumpen an.
. m (auf Anfrage)
Dieses umfassende Sortiment an Gleitringdichtungen fiir OEM wurde spezifisch

entwickelt, um den Instandhaltungsbedarf in folgenden Sektoren zu erfiillen:

e Nahrungsmittel « Papier
* Chemie * Pharma
o Umwelt » Wasserbehandlung

» Gewinnung und Verarbeitung von Erzen

Unsere Fachleute, spezifisch fiir verschiedene Produktionsumgebungen
ausgebildet, stehen unseren Kunden fiir Beratung zur Verbesserung ihrer
Standard- bzw. spezifischen Abdichtungssysteme, Patronengehduse oder
Prozesspumpen zur Verfiigung.

Sie kommen sowohl fiir die Zuverldssigkeit Ihrer Dichtungen als auch fiir die
Anpassung lhrer Ausriistung an die technologischen und Umwelttrends zum
Einsatz.

Ein Sonderkatalog ist auf Anfrage erhdltlich.

079 DYNAMISCHES ABDICHTEN
Katalog verftigbar unter www.latty.com LOSUNGEN



LOSUNGEN
DYNAMISCHES ABDICHTEN

Drehverbindungen

DREHVERBINDUNGEN

Drehverbindungen werden zur Schaffung einer dichten Verbindung
zwischen einer feststehenden Rohrleitung und einer mobilen
Rohrleitung eingesetzt. Es gibt zahlreiche Anwendungen u.a. im Bereich
der Flaschenabfiillung, des Fiillens, der Werkzeugmaschinen, der
Automobilindustrie, des Bergbaus und der Warme- und Kiihlsysteme.

Aufder Grundlage desin Zusammenarbeit mit dem Kunden spezifisch verfassten
Lastenhefts werden innovative und technische Baugruppen angeboten, wobei
die wirtschaftlichen Entwurfs- und Wartungsaspekte im Vordergrund stehen.

VORTEILE

o Ubertrdgt ein Flissiges oder gas Formiges Medium oder gleichzeitig mehrere von
einer festen zu einer beweglichen Rohrleitung.

¢ Verwendungim Falle von Wiedererwdrmungam Ende der Welle und fiir durchgchende
Welle (Filter, Trockner ...)

e Umfasst die verschiedenen Flusswerte und die Bestimmung der Rdume durch
Berechnungen

¢ Reduziert die Reibungsmomente (Gleitdichtungen)

« Verwendung im Falle von Wiedererwdrmung Ende der Welle und fir durchgehende
Welle (Filter, Trockner ...)

e Abdichtungstest auf Prifstdnden, wobei die Qualitat der Produkte fir unsere
Kunden vor der Auslieferung - je nach Fall - gesichert wird.

DIENSTLEISTUNGEN

« Reparatur und Uberholung von Drehverbindungen

e Standardaustauschprogramm bei grofben Serien moglich

e Ausbildung des Personals fur die Wartung der Produkte

« Service vor Ort beim Kunden: Wartung, Montage, Demontage

HERSTELLUNG

Hergestellt und montiert in unserer Produktionsstdtte in Brou (Frankreich) ist

jede Drehverbindung wegen deren Bauart und Herstellung einzigartig, auch

wenn sie nach spezifischen Verfahren gemaf unserer ISO 9001-Zertifizierung
serienmdRig produziert wird. Dauertests werden bei jeder einzigen Drehverbindung
zur Validierung deren Bauart und Werkstoffe ausgefiihrt. Somit knnen wir unsere
Produkte stets verbessern und uns fir Gewdhrleistungen einsetzen, die den
Anforderungen der Maschinenhersteller mdglichst gerecht werden. Mit diesen
Tests konnen unsere Kunden sicher sein, dass die zugelieferten Verbindungen ihren
Erwartungen entsprechen.

Katalog verfiigbar unter www.latty.com \—K

ANLAGEN

Rihrwerk

Filtertrockner

Mihle

Blas- und Fullmaschine
Zentrifuge

Kocher mit Mixer
Waschanlage

CIP-und SIP-Reinigung

Andere

INDUSTRIEN

Nahrungsmittel Medizin
Automobil Bergbau
Chemie Petrochemie
Kosmetik Papier

Werkzeugmaschinen  Stahl

ZULASSUNGEN (auf Anfrage)

E; (s maas

-

oo v €0

BETRIEBSPARAMETER
(nicht gleichzeitig auftretend)

Druck: 0 bis 100 bar (10 MPa)
Temperatur: -196 bis 250°C (-320,8 bis 482°F)
Geschwindigkeit: 6.000 U/Min.

(:R“““"E(” DYNAMISCHES ABDICHTEN
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DIE VERSCHIEDENEN TECHNOLOGIEN: Je nach zu férderndem Medium bestehen verschiedene Technologien fiir
Drehverbindungen mit Reibdichtung oder Gleitringdichtung.

REIBDICHTUNG

Gasanwendungen (Distickstoffoxid, Luft, Dampf, Helium, usw.)
oder klaren Flissigkeiten (Losungsmittel, Ol, Reinigungsmittel,

Stickstoff,
eingesetzt.

usw.) und/oder

mit niedriger Geschwindigkeit

OPTIONEN

Kugel- oder Wadlzlager (zu schmieren oder auf
Lebensdauer geschmiert)/ Auswahl nach Montageart
und aufgebrachten Lasten. Gewdhrleistet eine gute
Konzentrizitdt sowie eine gute Koaxialitdt der Baugruppe,
was eine lange Lebensdauer und Leistung sichert.
Lieferbare Werkstoffe: Nichtrostender Stahl, Keramik,
Thermoplaste, usw.

2  Gleitdichtung mit Buchse oder mit Uberzug:
Empfohlene Losung bei klaren Flissigkeiten und
Geschwindigkeiten unter 2 m/sek. Das Zusetzen einer
Buchse erleichtert und vereinfacht die Wartungsarbeiten.
Wenige oder keine Uberzogenen Teile. Mdgliche
Zulassungen: FDA, EG 1935/2004, ATEX, EHEDG.

3  Gleitringdichtung

4 Messwertgeber: Ermoglicht die Fernkontrolle und
-Uberwachung u.a. der Temperatur, des Drucks der
Drehverbindung. Erforderlich bei sensiblen Anwendungen
wie z.B. ATEX-Umgebungen.

5 Dampfsperre oder Leckdetektor: Ein Sperrmedium
(oder Dampf) wird durch Offnungen eingespritzt, um
eine Asepsis herzustellen. Die Dampfsperre kann als
hygienischer Schutz zwischen zwei Kreisen oder fiir die
Sterilisieraufgaben hinzugefiigt werden.

¢ Waschkugel: Ermoglicht einen optimierten
Waschvorgang.  Eingeschrankte  Totrdume:  Um
den verschiedenen Normen und Richtlinien u.a. in
Lebensmittelumgebungen entgegenzukommen.

GLEITRINGDICHTUNG

Die Technologien der Gleitringdichtungen werden fiir unklare
Flussigkeiten(Schokolade,Creme, Eis,Heizol,usw.), voriibergehende
Verdnderungen der Druck-/Geschwindigkeitsbedingungen und/
oder mit hoher Geschwindigkeit eingesetzt.

DYNAMISCHES ABDICHTEN
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MASCHINEN MIT DREHENDER UND WECHSELNDER BEWEGUNG

DYNAMISCHES ABDICHTEN

Dichtungslosung fur Rihrergehduse

DICHTUNGSLOSUNG
FUR RUHRERGEHAUSE

ABDICHTUNG und RUHREN ””””

Das Riihren ist ein wesentlicher Vorgang in zahlreichen
Tdtigkeitssektorenwiez.B.inder Pharmaindustrie, Chemie,
Nahrungsmittelindustrie, Petrochemie, usw. Das Riihren
verkiirzt die Zeit der Wdrmeiibertragung in Produkte,
trigt zur Reduzierung der Prozessdauer bei, beschleunigt
Reaktionen, verbessert die Homogenisierung, die
Filtration, die Gldttung und das Trocknen der Produkte.

Rihranlagen weisen je nach Industriebranche, Produkt
und Lastenheft verschiedene Bauarten (Filter, Trockner,
Reaktoren, usw.) auf.

Diese Anlagen bestehen aus einem Antrieb, einem Lager,
einer oder mehreren Dichtungen, einer mit einer oder
mehreren Propellern verbundenen Welle und einem Tank.
Abmessungen, Motorleistung, Druck- und
Temperaturbereiche variieren je nach Prozess.

Alle unten erwdhnten Kriterien und Parameter sind bei der
Festlegung der Dichtungslésung und -lage notwendig.

Unsere  Erfahrung in  angebotenen  Ldsungen
gewdhrleisten lhnen erhdhte Lebensdauer lhrer
Anlagen und die Optimierung der Instandhaltungs- und
Wartungstatigkeiten.

oR

s

v

INDUSTRIE- UND ANLAGETYPEN

e Industrien: Pharma, Chemie, Nahrungsmittel, Kosmetik

¢ Anlagen: Rihrwerke, Reaktoren, Filtertrockner,
Polymerisiermaschinen, Mischer, Mihlen

e Medien: Pulver, Gas, Dampf, toxische Flissigkeiten, nicht-toxische
Flussigkeiten.

ZULASSUNGEN UND BAUCODES (auF ANFRAGE)

Materialien gemd: (il € I 1935/ 2004 @

DIN 28138 fiir Gleitringdichtungen
DIN 28154 und 28159 fiir Wellen
DIN 28137 fir Flanschverbindungen
DIN 28136 flr Tanks

DIENSTLEISTUNGEN UND UNTERSTUTZUNG

Wir begleiten Sie Uber die gesamte Zeitdauer Ihres Projekts von der
Bewertung der auszutauschenden oder zu entwickelnden Anlage bis
hin zur Empfehlung von Verbesserungsmafinahmen, Ermittlung der
Abmessungen und Geometrie der auszurlstenden Anlagen, und
schlieflich unsere Anwesenheit bei der Inbetriebnahme.

Unsere Service- und Reparaturzentren bzw. unsere technische
Unterstutzung vor Ort ergdnzen unsere Spezialistenaufgabe.

DYNAMISCHES ABDICHTEN
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Dichtungslosung fur Rihrergehduse

POSITION DER DICHTUNG JE NACH RUHRANWENDUNG ””””””””‘

Umdie bestens angepasste Dichtung festzulegen, richtensich der Typ der Gleitringdichtung und die bestens angepasste
Technologie zur optimalen Leistung nach der Position der Dichtung im Tank. Die Betriebs- und Umgebungsbedingungen
sind auch in das Lastenheft einzutragen.

RUHRER im oberen Tankbereich: 7} ﬂ RUHRER im unteren Tankbereich:

Vertikale Welle bei Reaktoren, Vertikale Welle bei Trocknern oder Mischern
Trocknen oder Miihlen
Die Empfehlungen sind fiir Dichtungsbaugruppen wegen des stindigen

« Einfache Patronendichtung Betriebs im direkten Kontakt zu anderen Produkten eingeschriinkter.
e Einfache trockene Gleitringdichtung mit oder ohne Reibdichtung . L

« Doppelte Gleitringdichtung mit Reibdichtung * Doppelte geschmierte Gleitringdichtung

« Doppelte geschmierte Gleitringdichtung » Stationdre Gleitringdichtung

e Das PECODY-System

RUHRER im oberen Tankbereich beim Filtertrockner: RUHREN beim Trockner-Mischer: oder von der Seite:

Vertikale Welle, Axialbewegung der Welle, Horizontale Welle

Spannweg von 200 mm bis 1000 mm ) )
e einfache Patronendichtung
» doppelte geschmierte Gleitringdichtung
* Doppelte, trockene oder geschmierte, stationdre Gleitringdichtung » Doppelte Gleitringdichtung mit Reibdichtung

DYNAMISCHES ABDICHTEN
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MASCHINEN MIT DREHENDER UND WECHSELNDER BEWEGUNG

DYNAMISCHES ABDICHTEN
Dichtungslésung fur Ruhrergehduse

LOSUNGEN

GLEITRINGDICHTUNGSTYPEN fiir Riihrergehduse ””””””””””‘

RUHRER im oberen Tankbereich

Einfache trockene Gleitringdichtung ohne
Gleitdichtung:

Serien LATTYseal B 16 A3 und LATTYseal B 16 A4

¢ Aufenhalb des Tanks montierte Gleitringdichtung, wobei Zugang
und Einstellung vereinfacht werden. Sie vertrigt den Trockenbetrieb
bei umgekehrten Druckbedingungen < 6 bar (87PSI). Auch als
Patrone mit oder ohne Lager lieferbar. Das A4-Modell empfiehlt
sich bei radialen Bewegungen (0,2 mm)

Einfache trockene Gleitringdichtung mit Reibdichtung:

Serie LATTYseal RB 4000 und Reibdichtung

doppelte Patronendichtung, mit Gaskiihlung. Dieses Konzept basiert
prozessseitig auf einer Gleitringdichtung (umgekehrter Druck moglich).
Die Sekunddrabdichtung wird mit einer Gleitdichtung auf einer
beschichteten Tragfliche gewdbhrleistet. Geringerer Raumbedarf in der
Hohe. Zahlreiche Optionen erhéltlich. Das Ganze wird vereinfacht mit
einer einzigen Gleitringdichtung und weniger Steuerung.

Doppelte Gleitringdichtung mit Reibdichtung:

LATTYseal Patrone REIBDICHTUNG

Trotz ihrer Einschréinkung auf <2m/s Lineargeschwindigkeit
funktioniert diese Patrone unter Stickstoffspiilung und kann u.a. bei
verschiedenen Prozessschritten eingesetzt werden.

Ihr Betrieb bleibt bei allen Druck-, Temperatur- bzw.
Geschwingkeitsschwankungen konstant.

U

G““\‘“ﬂ(’

Doppelte geschmierte Gleitringdichtung :

LATTYseal RU 4000/RU 68 (dynamische Dichtung) und
LATTYseal RU 10000 (stationdre Dichtung — siehe Abbildung oben)

Die Auswahl richtet sich nach den Anlagetypen, den
Geschwindigkeitsbedingungen, dem Prozess und eignet sich fiir sterile
Anwendungen mit geringen Totrdumen. Diese Dichtungen funktionieren
mit einem prozesskompatiblen Sperrmedium. Ein Druck tber 1,5

bis 2 bar muss stdndig aufrechterhalten werden. Die Druck-und
Temperaturkontrolle wird durch die Hilfssysteme gewdhrleistet.

DYNAMISCHES ABDICHTEN
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Dichtungslosung fur Ruhrergehduse

RUHRER im oberen Tankbereich beim Filtertrockner

Der Filtertrockner fiihrt mehrere Arbeitsgéinge, u.a. die Filtration aus. Wdhrend ]

dieses Gangs lduft die Welle durch die Hiilse der Dichtung. Die Hiilse wird je 3

nach den Axialbewegungen ausgewdhlt, wobei das Konzept der stationdren |
— Serie LATTYseal RUC 1000 — oder dynamischen — Serie LATTYseal RUC |

4000 — Doppeldichtung beibehalten wird. Die Abdichtung zwischen der Welle '

und der Hiilse wird durch Abstreifer und Profildichtungen oder hydrogeformte ! l

Faltenbdlge gewdhrleistet. T = . "

Horizontales oder seitliches RUHREN

Doppelte geschmierte Gleitringdichtung:
Serie LATTYseal RU oder RB

Diese Gleitringdichtung empfiehlt sich insbesondere bei horizontalem oder
seitlichem Riihren, welche regelmifdigen mechanischen oder thermischen
Beanspruchungen unterworfen wird. Diese Angaben miissen beim Verfassen
des Lastenhefts beriicksichtigt werden.

Optionen wie z.B. hydrogeformte Faltenbdlge, die bedeutende Verformungen
vertragen, werden je nach Durchbiegungen, und radialen und axialen
Bewegungen der Welle empfohlen.

Die LATTYseal RU, RB 10000 oder RB 24810 Sortimente mit
Doppeltechnologie und Gleitdichtung empfehlen sich bei Geschwindigkeiten
unter 2m/s oder bei bestehender Sekundérdichtung.

RUHREN im unteren Tankbereich

Doppelte geschmierte stationiire Gleitringdichtung :
Séries LATTYseal RU 10000

Die Kiihlung und die Schmierung werden stdndig sichergestellt, um die
Zuverldssigkeit und die Lebensdauer der Anlagen zu gewdhrleisten.

Anpassungen werden je nach Industriesektor und dessen Besonderheiten
angeboten:

Elektropolieren, Polieren, Reduzierung der Totrdume (sterile Umgebung)
Einrichtung einer Probe (ATEX)

Beriicksichtigung der Geometriefehler (axiale, radiale Fehler) Kithlungs-oder
Heitzeinrichtung

Bei intensiver Verwendung ist eine Alternative zur Einrichtung der
Gleitringdichtung mit dem PECODY-System mdglich (Siehe Seite 86-87)

DYNAMISCHES ABDICHTEN
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Dichtungslésung fur Ruhrergehduse

MOGLICHE OPTIONEN fiir Riihrergehiiuse

Zahlreiche Anpassungsmdaglichkeiten kdnnen
verschiedene Betriebs-, Druck-, Medium- und
Geschwindigkeitsvarianten erfiillen. Unsere
Ingenieure uberpriifen und empfehlen dann
diese Optionen, um Produkte zu liefern, die
gezielt den technischen und wirtschaftlichen
Anforderungen entsprechen.

ZUSATZLICHE OPTIONEN

¢ Kiihlungs-, Heitzungeinrichtung

o Elektropolieren, Polieren bei sterilen Anwendungen

e Gleitringdichtungen, welche umgekehrte
Druckbedingungen vertragen

e Spezifische Markierungen auf Anfrage

 Mit oder ohne Kugellager

BETRIEBSPARAMETER

(nicht gleichzeitig auftretend)

Temperatur = 250 °C (482 °F) — mit Kiihlungsflansch
Druck = Vakuum bis 30 bar (435 PSI)

Geschwindigkeit = O bis 20 m/s (66 ft/s)
Durchmesser von 20 mm bis 200 mm (0,79" bis 7,87")

Andere Betriebsparameter auf Anfrage

LOSUNGEN
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Dichtungslosung fur Ruhrergehduse

Mitnahmesysteme

DYNAMISCHES ABDICHTEN

Abnehmbare Gleitflichen

« Durch Passfeder(n) bei Einheiten mit groften Abmessungen * Reduziert Verformungen
« Durch Schrumpfscheibe (elastische Verformung ohne Markierung e Fldchenmitnahmesystem

auf der Welle)

* Moglich bei allen Werkstoffen

« Durch Mitnahmeringe: Spaltring (ohne Markierung), trennbar  Wartungsfreundlicher
(einfache Demontage und ohne Markierung), Ring und Schraube

(Standardausfiihrung)

¢ Durch spezielle Schrauben und Klemmring — Beispiel nach
Abbildung — die axiale Bewegungen erlauben.

Hiilsenansatz

» Bei emaillierten Reaktoren, SSiC-
Einlage

e Zuverldssigkeit und
Austauschbarkeit

4 5

Deflektor unter den Fléichen Antidrehvorrichtung

e Leckageauffang « Effiziente flache Fldchen an den
e Spritzvorrichtung fir die Reinigung Stationdrteilen bearbeitet

« Briiche an Kerben werden durch die
Antidrehstifte vermieden
 Geringer Raumbedarf

DYNAMISCHES ABDICHTEN
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Rihrergehduse mit Packung

DIE PECODY ERWEIST SICH ALS HOCHSTEFFIZIENT BEI
PROBLEMATISCHEN MEDIEN:

 abrasiven Medien,
e unreinen Medien,

ry « anhaftenden Medien,
AUFNAHMEGEHAUSE .. comenmeoen
M IT PA C KU N G . » toxischen Medien,
- e feuer- und explosionsgefdhrlichen Medien
P E C 0 D Y Sie wird benutzerdefiniert als Patrone auf entworfenen

Maschinen, zur Uberholung oder zur Verbesserung von
bestehenden Anlagen montiert, wie z.B.:

ABSOLUTE ABDICHTUNG, INSBESONDERE BEI WIDRIGEN . Rijnrwerke

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN. ”””’ « Mischerke

» waagerechte Trockner

Die PECODY (Presse Etoupe a COmpression DYnamique) e Kocher
funktioniert nach dem Prinzip der dynamischen . sigrilisatoren
Kompression (Kontrolle der Spannkraft) und optimiert das
Abdichten bei Hochleistungsanwendungen, bei denen
andere Systeme ihre Grenzen erreichen, d.h. bei widrigen
Umgebungsbedingungen.

* Reaktoren

Die PECODY ist ergonomisch und kompakt, was deren Zugang
bei den Montage-, Demontage- und Wartungsarbeiten

. L . . ... erleichtert, einschliefdlich bei schwer zugénglichen Bereichen.
Diese Technologie richtet sich an Unternehmen, die fiir L

ihre Prozessanlagen folgendes erzielen wollen:

ZULASSUNGEN (auf Anfrage)

e eine Optimierung der Produktivitdt,

« eine Optimierung der Wartung, /

e einen verbesserten Schutz des Personals in den gefdhrlichen @ m E4€DL; [ I:
Sektoren wie z.B.im Bereich der Atomenergie, der pulverformigen

oder chemischen Stoffe.

VORTEILE

* Beschichtung: Chromkarbid, speziell fiir drehende Maschinen, geeignet fiir Abriebs-, Abbldtterungs- und Korrosionsrisiken.
« Begrenzte Reibungen: Verhindert eine Uberhitzung und den friihzeitigen Verschleif

 Totale Austauschbarkeit: Packungen, Federn, Hiilsen, usw.

¢ Schnell: Minimiert die Ausfallzeiten.

« Sicherheit: Keine zeitaufwendigen Handlungen in geféhrlichen, radioaktiven, staubigen Zonen.

« Reparatur und Uberholung: Planbar, schnelle Wartung, ohne die Maschine auszukoppeln.

¢ Ergonomische Modelle um den Zugang fiir Montage-, Demontage- bzw. Rekonditionierung zu erleichtern.

¢ Kompakt fiir schwer zugdngliche Zonen

« Fernsteuerbar fiir widrige Umgebungsbedingungen (Temperaturen, Kontamination, Radioaktivitdt)

« Ausfiihrung méglich in 2 Teilen zur Demontage durch radiale Offnung

(:“““«t(x DYNAMISCHES ABDICHTEN
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Beschreibung der grundsdtzlichen Komponenten : Pecody

10

n

Laterne

Packungsringe 1

Packungsringe 2

Verschleiftanzeige

Wellenhiilse

Halte- und Entliiftungsschraube

Gehduse

Stopfbuchsgrundringe

0-Ring

Zwischenringe

Live loading system (LLS)

BEISPIELE

ATEX Trockner: Pulverabdichtung

089

Trennbares PECODY-Gehiiuse
in einem Mischer montiert:
Abdichtung von abrasiven
Medien

DYNAMISCHES ABDICHTEN
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PECODY Trockner:
Stickstoffabdichtung mit ATEX-
Probe mit explosionsgeschiitzten
Anschlusskopf



MASCHINEN MIT DREHENDER UND WECHSELNDER BEWEGUNG

DYNAMISCHES ABDICHTEN

Hilfssysteme flr Gleitringdichtungen

HILFSSYSTEME FUR
GLEITRINGDICHTUNGEN

Die Versorgungshilfssysteme gewdhrleisten gleichzeitig die
Druckbeaufschlagung, die Abkiihlung der Gleitringdichtungen
und die Thermoregulierung des Sperrmediums.

Wir bieten Ihnen ein vollstindiges Programm mit verschiedenen
Optionen je nach Dichtungsmontagearten gemdf den geltenden
Normen.

Die geschmierten Gleitringdichtungen, die auf Prozesspumpen,
Reaktoren oder Filtertrocknern montiert sind, stellen die
Haupteinsatzbereiche dar. Unsere technischen Teams kénnen
sowohl die Installation als auch die Wartung lhrer Anlagen vor
Ort vornehmen.

Die Anlagen werden vorab im Werk getestet und angenommen,
was eine sichere Inbetriebnahme gewdhrleistet.

VORTEILE

« In schwierigen Umgebungsbedingungen einsetzbar

« Hdlt das Niveau und den Druck des Mediums im Sperrkreis

e Erlaubt eine schnelle Sichtkontrolle des Sperrmedium-Niveaus beim
etwaigen Druckverlust

« Optimiert die Betriebszeit zwischen zwei Wartungseinsdtzen

« Erhoht die Lebensdauer der Gleitringdichtungen

« Sichert den Schutz der Umwelt und der Einzelpersonen

oR

s
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RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

* Richtlinie DESP 97/23/EG

« Elektromagnetische Vertrdglichkeit 2004/108/EG

« Richtlinie 2006/95/EG (elektrisches Betriebsmittel)
e API-Zeichnungen 52 und 53 A

« Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

o ATEX 94/9/EG

BETRIEBSPARAMETER™:

e L eergewicht: 15 kg

e Druck: 1bis 10 bar

e Temperatur: 30°C bis 80°C

» £in-/Ausgdnge- und Druck-Anschlisse: 1/2 Gas

MERKMALE DES TANKS™:

 Werkstoffe: 316 und 316 L
e Fassungsvermagen: 5 L
« Kiihischlange (Sekunddrkreis)

MERKMALE DER KOMPONENTEN™:

» Option ATEX EExia Il CT6

« Flllstandanzeige mit oberer und unterer Schwelle

» Kontaktmanometer (untere Schwelle)

» Kontaktthermometer (obere Schwelle)

» Motorpumpe: Motor: 275/480 V 60Hz 0,18 kW 2720 U/min (Option
ATEX EExdIICT 4) oder Pumpe 200I/h < Durchfluss < 250 I/h

*Andere Betriebsparameter auf Anfrage

DYNAMISCHES ABDICHTEN
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Hilfssysteme fur Gleitringdichtungen

KT Kontaktthermometer Kontaktmanometer K

Riickleitung

&
4
i

Regelsteuergeriit fiir GM e

die Thermosiphon ‘ S Al
Druckbeaufschlagung
(optional)

| _Id,s m Bodenhdhe*

L L LR

U

Thermosiphon Th

T
"1."

GD -

Gleitringdichtung oder ) ._L_ Ausgang
Gehduseeingang
L
o———— Motorpumpe

Kiihlung Eingang/ ‘

(optional)
*Mindesthdhe um die Kiihlung der
Gleitringdichtung sicherzustellen

Regulierungssystem

fur Druck und

Durchfluss Regel-/
Thermosiphon allein - Schmiereinheit Schmieraggregat (Stickstoff oder Luft) Kontrollvorrichtung

¢ Ohne Instrumentierung Maogliche Kombination ohne - Bei Installation <1,5m System, welches eine Vorrichtung zur
* Mit oder ohne Motorpumpe: Bodenhohe Stickstoff- oder Luftspllung = Regulierung des Luft- oder
Kiihlschlange bei einem stdndigen Stickstoffdrucks in den
(Sekunddrkreis) e Thermosiphon ¢ Schmiereinheit mit Druck und Durchfluss in Gehdusen, die durch diese
* Kontaktthermometer Motorpumpe. dem Sperrkreis unserer Gase abgekihlt werden.
* Kontaktmanometer e Zusiitzliche Ausriistung Gleitringdichtungen
* Druckwiichter mdoglich. (geschlossenen Kreislauf)
¢ Fiillstandanzeige mit ¢ Das Ganze wird auf gewdhrleistet.
oberer und unterer eine anschlussbereite
Schwelle Edelstahlplatte
¢ Handbetriebene eingebaut.
Befiillpumpe
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Packungen

PACKUNGEN ZUM

DYNAMISCHEN ABDICHTEN

DAS «FILCOAT®-Verfahren»: ein LATTY-Patent ””””””””””‘

Die Packungen werden mit einer oder mehreren Garngiiten und
einer Anzahl von Imprégnierungen hergestellt. Diese Vorginge
stellen wesentliche Schritte im Prozess der Herstellung einer
Qualitétspackung dar.

Die erste Imprégnierung, auch Kernimprdgnierung, wird
nach unserem exklusiven FILCOAT®-Verfahren durchgefiihrt
(LATTY-Patent). Die zweite Imprdgnierung wird wihrend des
Flechtvorgangs durchgefiihrt. Eine dritte Impréagnierung kann bei
Packungen fiir hohe Geschwindigkeiten vorgenommen werden.

Mit der Imprégnierung der Packungen werden bestimmte
Eigenschaften erzielt bzw. verbessert wie z.B.:

die chemische Widerstandsfdhigkeit
die Wdrmeleitfdhigkeit

die Druckfestigkeit

die Schmierfdhigkeit

den Korrosionsschutz

Dann werden diese Fasern beim Flechtvorgang mit einer
Mischung wieder imprdgniert, welche dem Einsatz der Packung
entspricht. Durch diese verschiedenen Vorginge werden die
Reibungen betréichtlich reduziert und die Lebensdauer der
Anlagen (Pumpen, Ventile, usw.) verléingert.

FILCOAT® Fertigungslinie

oR

&

DER PLUSPUNKT DER LATTY PACKUNGEN

Seit unserer Griindung sind wir fir die Qualitéit und die Leistung
unserer Programme von Packungen und Abdichtungsringen
anerkannt.

Die Leistung und die Zuverldssigkeit sind vor allem dem
FILCOAT®-Verfahren, einem LATTY-Patent, zu verdanken.

Dank unserer Forschung in der Entwicklung von Fasern und
Schmiermitteln sind wir in der Lage, ein Programm bestehend
aus ca. 50 verschiedenen Packungsqualitdten anzubieten.

Bestehend aus {iber 70 Imprdgnierungsarten und 120
verschiedenen Garnarten (Aramid, PTFE, Graphit, Kohlenstoff, usw.)
sind die Dichtungspackungen einsetzbar in einer Stopfbuchse
von:

Drehmaschinen:  Pumpen, Ruhrwerken,  Mischern, Knetern,
Schnecken, usw.
Maschinen mit Wechselbewegungen: Kolbenpumpen,

Homogenisieranlagen, usw.

Die Qualitat der Fasern und der Schmiermittel zusammen mit
dem Know-How von LATTY erlaubt es uns, ein Programm von
Hochqualitéitsprodukten mit den folgenden Haupteigenschaften
anzubieten:

e eine ausreichende mechanische Festigkeit bei den vorliegenden
Einsatzbedingungen
e keine oder geringstmogliche Schrumpfung bei hohen Temperaturen
« eine gute Bestdndigkeit gegen diverse Chemikalien

(flissig oder gasformig)
« eine gute Druck-, Biege-, Verschleifs- und Schwingungsfestigkeit
e eine sehr geringe Abrasionsempfindlichkeit, um die Abnutzung der
Hulsen und/oder der Pumpenwellen zu begrenzen.
e eine sehr gute Schmierfdhigkeit
* eine sehr gute Warmekapazitat durch die Reduzierung der Reibung

Mit der Erfahrung und der Beherrschung des
Herstellungsprozesses kénnen wir eine optimierte Stopfbuchse
anbieten. Alle Schritte der Herstellung unserer Packungen
erlauben es, eine angepasste Dichte fiir hre Anwendungen bei
den ersten Anziehen beizubehalten.

Dies ist nachhaltige Zukunftssicherung fiir die Abdichtung lhrer
Anlagen.

DYNAMISCHES ABDICHTEN
LOSUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

DIE UNTERSCHIEDLICHEN FASERN UND DEREN HAUPTEIGENSCHAFTEN ””””””"

ARAMID-FASER

 Sehr hohe mechanische Bestdndigkeit

« Geeignet fur sehr abrasive Produkte
 Hervorragende Dimensionsstabilitdt

» Hohe Biegsamkeit und elastische Riickstellung
e Sehr gute Temperaturfestigkeit

PTFE-FASER

e Auf Drehmaschinen und Armaturen bei chemisch aggressiven
Medien einsetzbar

 Sehr hohe Bestdndigkeit gegen starke Basen und Sduren

* Verbessert den Reibungskoeffizient, was von Bedeutung bei
Regelventilen ist.

» Gute Bestdndigkeit bei hohen Geschwindigkeiten.

SYNTHETISCHE FASER

e Einsetzbar bis 200/250°C
o Alle Industriebereiche mit Ausnahme der Chemie

¢ Bei Sduren und starken Basen vermeiden

GRAPHIT-/KOHLENSTOFF -FASER

« Reiner Graphit fiir Hochtemperatur- und Hochdruckanwendungen
» Unempfindlich gegentiber Thermoschocks

« Hervorragende chemische Bestdndigkeit

e Zur Verringerung der fliichtigen Emissionen bei Armaturen
eingesetzt

GEPRESSTE oder VORGEFORMTE RINGE UND PACKUNGEN

Gepresste Ringe und Packungen oder auch vorgeformte Ringe
weisen folgende Vorteile auf:

« Optimierung der Anzahl der Ringe

¢ Reduzierung bis 30% der Reibung durch einen speziell von LATTY
entwickelten Wirkstoff

¢ Reduzierte Instandhaltungskosten

« Schnelligkeit bei Stopfbuchsenvorbereitung und -austausch,
Zeitgewinn fur die Wartungsteams und kirzere Stillstandzeiten

« Verldngerung der Lebensdauer der Anlagen.

ZULASSUNGEN
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AUSBILDUNGEN

LATTY Packungen gewdbhrleisten eine ideale Abdichtung,

und dies schon bei der ersten Montage, sofern die guten
handwerklichen Regeln fiir die Montage eingehalten werden.
Zu diesem Zweck haben wir spezifisch fiir diese Montageregel
Schulungen mit unseren Fachleuten entwickelt.

093
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DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN
PACKUNGEN ODER RINGE

Aramid-Packung

LATTYFLON 4488

Aramid-Kohlenstoff-Synergie: robuste, langlebige und zuverldssige Packung

KOHLENSTOFF-ARAMID-PACKUNG, SEHR HOHE WARMEABFUHR
+ FUR ALLE DREHENDEN UND WECHSELNDEN MASCHINEN

o GEWAHRLEISTET EINE HOHE WARMEABFUHR &

o EXKLUSIVES LATTY-»FILCOAT-VERFAHREN»

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 300 bar
Temperatur : -200 °C bis 300°C
Geschwindigkeit : < 30 m/s
pH:1-13

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus einem exklusiven LATTY-Garn aus eng
gemischtemKohlenstoff und Aramid. Die Garne werden einzeln nach
unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit PTFE imprdgniert und
beim Flechtvorgang mit einer Mischung von PTFE und neutralem,
lebensmittelechtem Schmiermittel nochmals imprdgniert. Durch die
Kombination der mechanischen Eigenschaften des Aramids und der
Wirmeabfuhreigenschaften des Kohlenstoffs weist diese Packung
einzigartige Leistungen auf.

INDUSTRIE BEREICHE

~
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FLUSSIGKEITEN

Feststoffhaltige Medien

Artikelcode Grofte Beschreibung
00101712* 04 mm 35m/0,80Kg
00101491 06 mm 20m/1,12Kg
00101934* 0J6,35mm 20m/1,25Kg
00101467 08 mm 15m/134Kg
00101488 09,5mm 12m/1,66Kg
00101405 010 mm 12m/1,74Kg
00101549 012 mm 11m/239Kg
00101436 012,7 mm 11m/2,58Kg
00101496 014 mm 10m/2,70Kg
00101647 015 mm 10m /3,44 Kg
00101446 016 mm 10m/3,88Kg
00101670 018 mm 10 m/ 4,90 Kg
00101492 019 mm 10m/5,40Kg
00101447 020 mm 10m/5,70Kg
00101469 0254 mm 10m/8,7Kg

* Auftragsproduktion

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein

6“0“«“(‘ DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
W™ PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Aramid-Packung

LATTYFLON 4757

Packung fiir wechselnde, drehende oder statische Anwendungen

PACKUNG FUR WECHSELNDE, DREHENDE ODER STATISCHE ANWENDUNGEN
+ HERVORRAGENDE MECHANISCHE BESTANDIGKEIT, HOHE
WARMEABFUHR
+ HOHE ELASTIZITAT, EINFACHT MONTAGE EIGNET SICH FUR JEDE ART SE e =
DES EINSATZES

e PACKUNG MIT GRAPHITIERTEM PTFE UND ARAMID,
SELBSTSCHMIEREND

o EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 1800 bar
Temperatur: -200 °C bis 300°C
Geschwindigkeit : < 22 m/s
pH:2-14

ZUSAMMENSETZUNG

Mischgarnpackung: die Kanten bestehen aus 100% Aramidgarnen,
die einzeln nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit PTFE
imprégniert werden. Gleitfladchen aus 100% graphitiertem PTFE. Beim
Flechtvorgang werden die Garne mit einer Mischung von PTFE und
neutralem Schmiermittel nochmals imprdgniert.

INDUSTRIE BEREICHE

~
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FLUSSIGKEITEN

Feststoffhaltige Medien

Artikelcode Grofe Beschreibung
00100848 06 mm 20m/1,20Kg
00101618* 06,35 mm 20m/1,34Kg
00100653 08 mm 15m /1,30 Kg
00101054* 09,52 mm 12m/1,48 Kg
00100654 010 mm 12m/1,63Kg
00100655 012 mm 11m/2,25Kg
00101545 12,7 mm 11m/ 2,47 Kg
00100656 014 mm 10m/2,86Kg

50976 015 mm 10m/331Kg
00101547 016 mm 10m/3,83Kg
00101413 18 mm 10m/4,92Kg
00101471 019 mm 10m/5,54Kg
00101756 020 mm 10m/5,74Kg
00101701 022 mm 10m/ 6,80 Kg
00101700 0254 mm 10m/ 9,44 Kg

* Auftragsproduktion

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen O 9 5
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN
PACKUNGEN ODER RINGE ARAMID

Aramid-Packung

LATTYFLON 4758

Leistungsstark bei wechselnden Bewegungen

HOHE BESTANDIGKEIT BEI ABRASIVEN MEDIEN

LOSUNG FUR MASCHINEN MIT WECHSELNDER BEWEGUNG UND FUR
DREHENDE ANWENDUNGEN BEI ANGREIFENDEN MEDIEN.

HE ¢ = @

SILIKONFREIE PACKUNG

e SELBSTSCHMIEREND

e EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 1000 bar
Temperatur : -200 °C bis 300°C
Geschwindigkeit : < 10 m/s
pH:2-14

ZUSAMMENSETZUNG

Mischgarnpackung: die Kanten bestehen aus 100% Aramidgarnen,
die einzeln nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit PTFE
imprdgniert werden. Gleitflichen aus 100% silikonfrei geschmiertem
PTFE. Beim Flechtvorgang werden die Garne mit einer PTFE-
Mischung nochmals imprégniert.

INDUSTRIE BEREICHE
o8, N o
$ss (@ |

FLUSSIGKEITEN

Feststoffhaltige Medien

Artikelcode Grofde Beschreibung
00100194 04 mm 35m/0,84Kg
00100195 05> mm 25m/ 0,86 Kg
00100196 g6 mm 20m/1,02Kg
00101105* 06,35 mm 20m/1,14Kg
00100198 g8mm 15m /1,30 Kg
00100199 09,5 mm 12m/1,45Kg
00100200 010 mm 12m/156Kg
00100201 Ol mm 11m /1,89 Kg
00100202 gl2mm 11m/2,37Kg
00100203 12,7 mm 11m/2,61Kg
00100204 014 mm 10m/2,73Kg
00100206 016 mm 10m/3,60Kg
00100713 a18mm 10m/4,40Kg
00100714 019 mm 10m /4,90 Kg
00100715 020mm 10m/5,43Kg
00100717 254 mm 10m/ 8,94 Kg
* Auftragsproduktion

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen

%- DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. »

PACKUNGEN



Aramid-Packung

LATTYTEX 4777

Packung fiir den allgemeinen Einsatz

FUR GANGIGE ANWENDUNGEN IN ALLEN INDUSTRIEN.

KANTEN AUS ARAMID/VISKOSE

POLYACRYL-GLEITFLACHEN

EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

DYNAMISCHES ABDICHTEN
ARAMID

= @

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 60 bar
Temperatur: -50 °C bis 200°C
Geschwindigkeit: <15 m/s
pH:3-11

ZUSAMMENSETZUNG

Mischgarnpackung bestehend aus: Aramid/Viskose an den Kanten
und Polyacrylgarnen fiir die Gleitflichen. Die Garne werden einzeln
nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit PTFE imprégniert,

dann beim Flechtvorgang mit einer Mischung von paraffinhaltigen
Schmiermitteln und festen Schmierstoffen nochmals imprégniert.

INDUSTRIE BEREICHE
w =

FLUSSIGKEITEN

Feststoffhaltige Medien

Artikelcode Grofie Beschreibung
3601 a6 mm 20m/111Kg
36616* 06,35 mm 20m /1,24 Kg
34954 o8 mm 15m/1,21Kg
36012* 09,5 mm 15m/1,35Kg
34955 010 mm 12m/1,61Kg
34956 012 mm 1Tm/2,]11Kg
34957 0127 mm 11m/2,38Kg
36013 014 mm 10m/2,65Kg
36014 016 mm 10m/3,51Kg
36617 018 mm 10m/4,20Kg
36015 g18mm 10m/4,80Kg
36618 020 mm 10m/5,00Kg
36620 0254 mm 10m/8,20Kg

*Auftragsproduktion
DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen 097

Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: MASCHINEN MIT DREHENDER UND WECHSELNDER BEWEGUNG
PACKUNGEN ODER RINGE ARAMID

Aramid-Packung

LATTYFLON 4788

100% Aramid - Packung, sehr hohe technische Leistungen

HERVORRAGENDE BESTANDIGKEIT BEI ABRASIVEN MEDIEN
* EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN>
* UNVERGLEICHLICHE MECHANISCHE FESTIGKEIT =

e SILIKONFREIE PACKUNG

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck: 0 bis 200 bar
Temperatur : -200 °C bis 300°C
Geschwindigkeit : < 25 m/s
pH:2-13

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus fortlaufenden 100%-Aramidfasern, die
einzeln nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit PTFE
imprégniert und beim Flechtvorgang mit einer Mischung von PTFE
und neutralem, lebensmittelechtem Schmiermittel nochmals
impréigniert werden.

INDUSTRIE BEREICHE
V- el -»
WRE S Ty

FLUSSIGKEITEN

Feststoffhaltige Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

e

Artikelcode Grofie Beschreibung
00100276 O5mm 25m/0,85Kg
00100277 06 mm 20m/1,00Kg
00101153* 06.35mm 20m/ 112 Kg
00100278* 07 mm 20m /1,02 Kg
00100279 08mm 15m/133Kg
00100280 09,5mm 12m/155Kg
00100281 O10 mm 12m/1,70Kg
00100282* O mm 12m/1,85Kg
00100283 Oi12mm 11m/2,20Kg
00100284 12,7 mm 11m/2,45Kg
00100285 O14mm 10m/2,75Kg
00100286 015 mm 10m/3,20Kg
00100287 016 mm 10m/3,62Kg
00100288 018 mm 10m/4,44Kg
00100289 19 mm 10m/ 4,94 Kg
00100290 020 mm 10m/ 5,47 Kg
00100291 022 mm 10m/6,66Kg
00100292 0254 mm 10m/9,00Kg
*Auftragsproduktion

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

M = DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
\ﬂ“ PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN
ARAMID

Aramid-Packung

LATTYFLON 47889

die leistungsstarke Aramid-Packung

ARAMID-PACKUNG, HOHE MECHANISCHE LEISTUNGEN
GESCHMIERTE REIBUNG, SILIKONFREIE PACKUNG

HOHE BESTANDIGKEIT BEI ABRASIVEN MEDIEN E"

EINFACHES SCHNEIDEN, WENIG NACHZIEHEN

EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 100 bar
Temperatur: -200 °C bis 275°C
Geschwindigkeit : < 20 m/s
pH:2-12

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus Aramid- und Zellwoll-Mischgarnen. Die
Garne werden einzeln nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren»
mit PTFE imprdgniert und beim Flechtvorgang mit einer Mischung
von PTFE und neutralem, lebensmittelechtem Schmiermittel
nochmals imprégniert.

INDUSTRIE BEREICHE

4 3 =i &

FLUSSIGKEITEN

Feststoffhaltige Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

PiLC H.H‘_i.h"'

Artikelcode Grofde Beschreibung
00100209* O3 mm 35m/0,84Kg
00100210 04 mm 55m/0,73Kg
0010021 O5mm 25m/0,85Kg
00100212 06 mm 20m /0,97 Kg
00101103* 06,35mm 20m /1,08 Kg
00100213 08 mm 15m/1,22Kg
00100214 0J9,5mm 12m/132Kg
00100215 010 mm 12m/154Kg
00100216 O mm 11m/1,69Kg
00100217 012 mm 11m/2,06Kg
00100218 12,7 mm 11m/2,23Kg
00100219 014 mm 10m/2,52Kg
00100220 g15mm 10m/ 2,86 Kg
00100221 016 mm 10m/333Kg
00100222 018 mm 10m/4,30Kg
00100223 019 mm 10 m/ 4,80 Kg
00100224 020 mm 10m/5,00Kg
00100225 022 mm 10m /6,10 Kg
00100227 25,4 mm 10m/ 8,02 Kg
0010121 026 mm 10m/835Kg
00100229 030 mm 10m/1,3Kg
00100968 032 mm 10m/12,73Kg
* Auftragsproduktion

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

099

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
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DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN

PACKUNGEN ODER RINGE
Aramid-Packung

LATTYFLON 5790

ARAMID

Dynamisches Abdichten: Lebensmittelechte Packung EC 1935/2004

HOHE VERSCHLEISSFESTIGKEIT

MIT SILIKONFREIEM SCHMIERMITTEL IMPRAGNIERT

PACKUNG FUR SCHNELLE BEWEGUNGEN

EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

DIE KUNSTGARNE DER PACKUNG SCHONEN DIE HULSE BZW. DIE WELLE

= @

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 100 bar
Temperatur : -50 °C bis 260°C
Geschwindigkeit : < 20 m/s
pH:2-13

ZUSAMMENSETZUNG

Hervorragende Verschleifbfestigkeit bei drehenden Bewegungen.
Mechanisch hochfest, jedoch weniger abrasiv. Das silikonfreie
Schmiermittel wird vor dem Flechtvorgang in das Innere der Garne
anhand des patentierten FILCOAT-Systems eingefiihrt. Spezifisches
Schmiermittel mit ausgezeichneten Gleiteigenschaften. Erhéht
die Abriebfestigkeit. Niedriger Reibungskoeffizient, was zu einer
Energieeinsparung fiihrt.

INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Feststoffhaltige Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (AUF ANFRAGE)

CEL

Artikelcode GroRe Beschreibung
80361 g6 mm 12m/0,69Kg
80362 08 mm 12m/115Kg
80363 g10 mm 9Im/135Kg
80364 012 mm 9m/1,94Kg
80365 012,77 mm 9m/218Kg
80366 014 mm 6m/1,76 Kg
80367 016 mm 6m/23Kg
80369 020 mm 6m/3,6Kg

900001145* 18 mm 6m/26Kg

900002860 022 mm 6m/3,9Kg

900002861* 0254 mm 6m/52Kg

* Auftragsproduktion

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

e
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DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
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Aramid-Packung

LATTYFLON 5790 S

Lebensmittelechte Packung EC 1935/2004

LEBENSMITTELECHTE PACKUNG EC 1935/2004
« TROCKENPACKUNG OHNE IMPRAGNIERUNG BEIM FLECHTVORGANG

o PACKUNG FUR MISCHER, FORDERBANDER, USW.
o MIT SILIKONFREIEM SCHMIERMITTEL IMPRAGNIERT

e EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

* Auftragsproduktion

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen 0101
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

DYNAMISCHES ABDICHTEN
ARAMID

= @

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 100 bar
Temperatur : -50 °C bis 260°C
Geschwindigkeit : < 20 m/s
pH:2-13

ZUSAMMENSETZUNG

Hervorragende Verschleifbfestigkeit bei drehenden Bewegungen.
Mechanisch hochfest, jedoch weniger abrasiv. Das silikonfreie
Schmiermittel wird vor dem Flechtvorgang in das Innere der Garne
anhand des patentierten FILCOAT-Systems eingefiihrt. Spezifisches
Schmiermittel mit ausgezeichneten Gleiteigenschaften. Erhéht
die Abriebfestigkeit. Niedriger Reibungskoeffizient, was zu einer
Energieeinsparung fiihrt.

INDUSTRIE BEREICHE
s58) (£ ( fo

FLUSSIGKEITEN

Feststoffhaltige Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (AUF ANFRAGE)

el

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN
PACKUNGEN ODER RINGE -

PTFE-Packung

LATTYFLON 3206

Chemisch inerte Packung fiir dynamische Anwendungen

CHEMISCHE TRAGHEIT DES PTFE FUR DYNAMISCHE ANWENDUNGEN

o SEHR NIEDRIGER REIBUNGSKOEFFIZIENT
o HOHE CHEMISCHE BESTANDIGKEIT =

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 100 bar
Temperatur : -200 °C bis 280°C
Geschwindigkeit : < 10 m/s
pH:0-14
ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus 100% reinen PTFE-Seidengarnen und einem
neutralen Schmiermittel.

INDUSTRIE BEREICHE
I a®
& o

FLUSSIGKEITEN

Chemisch angreifenden Medien

Artikelcode Grofde Beschreibung
00100164 04 mm 35m/1,07 Kg
00100166 06 mm 20m/1,36Kg
00101349* 06.35mm 20m/1,53Kg
00100168 08 mm 1Sm/1,65Kg
00100169 0J9,5mm 12m/1,86Kg
00100170 010 mm 12m/ 2,09 Kg
00100172 O12mm 11m/2,70Kg
00100173 012,77 mm 11m/3,00Kg
00100174 14 mm 10m/3,50Kg
00100696 016 mm 10m/ 4,53 Kg
00100699 020 mm 10m/6,70Kg

* Auftragsproduktion

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

%- DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
L PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN
PTFE

PTFE-Packung

LATTYFLON 3206 S

Packung fiir statische Anwendungen

CHEMISCHE TRAGHEIT VOM PTFE FUR STATISCHE ANWENDUNGEN
* SEHR NIEDRIGER REIBUNGSKOEFFIZIENT

o VOLLIGE CHEMISCHE TRAGHEIT =5 D> =

e TROCKEN PACKUNG

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck: 0 bis 300 bar
Temperatur : -200 °C bis 300°C
Geschwindigkeit: < 5 m/s
pH:0-14
ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus 100% reinen PTFE-Seidengarnen. Trockene
Packung.

INDUSTRIE BEREICHE
I a®
& o

FLUSSIGKEITEN

Chemisch angreifenden Medien

Artikelcode Grofde Beschreibung
00100250 04 mm 35m/1,02Kg
00100251 05 mm 25m /1,04 Kg
00100252 gemm 20m/1.21Kg
00101104* 06,35 mm 20m /1,36 Kg
00100254 08mm 15m/155Kg
00100255 09,5mm 12m/1,74Kg
00100256 g10 mm 12m/194Kg
00100258 012 mm 11m/2,51Kg
00100259 012,77 mm 11m/2,80Kg
00100260 014 mm 10m/ 3,20 Kg
00100262 O16 mm 10m/4,32Kg
00100702 020 mm 10m/6,59Kg
00100703* 022 mm 10m/7,8Kg
00100704* 0254 mm 10m/10Kg
*Auftragsproduktion

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen 0103
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN
PACKUNGEN ODER RINGE -

PTFE-Packung

LATTYFLON 3206 SO

Sauerstoffgeeignete Packung

PRODUKT SPEZIFISCH FUR SAUERSTOFF-ANWENDUNGEN.
* SEHR NIEDRIGER REIBUNGSKOEFFIZIENT

o HOHE CHEMISCHE BESTANDIGKEIT %'E > =

L BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 300 bar
Temperatur: -200 °C bis 300°C
Geschwindigkeit: < 5 m/s
pH:0-14
ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus 100% reinen PTFE-Seidengarnen, mit
PTFE impréigniert und weiter zur vélligen Sauerstoffkompatibilitéit
behandelt.

INDUSTRIE BEREICHE
oo (1 & | fO
83 (o7 (eQ (B

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien, mit Ausnahme von abrasiven Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

pmne £ €LY Eo i

Artikelcode Grofde Beschreibung
31449 05mm 25m/0,95Kg
31353 06 mm 20m /1,06 Kg
31414 g8mm 15m/145Kg
33275 010 mm 12m/1,72Kg
33276 d12mm 11m/2,30Kg
33277 014 mm 10m/3,00Kg
31584 016 mm 10m/ 4,00 Kg
30484* 018 mm 10 m/ 5,00 Kg
30568 019 mm 10m/5,10Kg
31667 020 mm 10 m/ 5,60 Kg

* Auftragsproduktion

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen

%- DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. »

PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN
PTFE

PTFE-Packung

LATTYFLON 3206 AL

PTFE-Packung

LEBENSMITTELECHTHEIT BEI DYNAMISCHEN ANWENDUNGEN, MIT DER CHEMISCHEN TRAGHEIT VOM PTFE.
+ SEHR NIEDRIGER REIBUNGSKOEFFIZIENT
+ EINFACH ZU BEDIENENDE VENTILSPINDEL =

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck: 0 bis 100 bar
Temperatur : -200 °C bis 280°C
Geschwindigkeit : < 10 m/s
pH:0-14
ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus 100% reinen PTFE-Seidengarnen und einem
lebensmittelechten Silikonschmiermittel.

INDUSTRIE BEREICHE
0 o s, N ,.;.' '
888 (i (g7 e

FLUSSIGKEITEN

Chemisch angreifenden Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

j L
[N POl
ACE
Artikelcode Grofde Beschreibung
33746 O5mm 25m/1,00Kg
33747 06 mm 20m /1,28 Kg
37194* 06,35mm 20m /114 Kg
33748 08 mm 1Sm /1,56 Kg
33749 010 mm 12m/1,86Kg
33750 012 mm 11m/ 2,48 Kg
33752 014 mm 10m/3,25Kg
33753 016 mm 10m~/4,10Kg
33754* 018 mm 10m/5,30Kg
33755 019 mm 10m/6,20Kg
33756 020 mm 10m/ 6,40 Kg

Auftragsproduktion DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen 010
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN

PACKUNGEN ODER RINGE
PTFE-Packung

LATTYFLON 3206 CE

Lebensmittelechte Packung CE 1935/2004

LEBENSMITTELECHTHEIT FUR DYNAMISCHE ANWENDUNGEN

e SEHR NIEDRIGER REIBUNGSKOEFFIZIENT

o HOHE CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Made to order Consultarnos

G@\w‘ b
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen m
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. »

= @

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck: 0 bis 100 bar
Temperatur : -200 °C bis 280°C
Geschwindigkeit : < 10 m/s
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus 100% reinen PTFE-Seidengarne. Die Garne
werden einzeln nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren»
mit PTFE imprdgniert und beim Flechtvorgang mit einer Mischung
von PTFE und lebensmittelechtem Silikonschmiermittel nochmals

impréigniert.

INDUSTRIE BEREICHE
o 3 r- o~ @
& ™ ‘q.

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

CeLd

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
PACKUNGEN



PTFE-Packung

LATTYFLON 3207

DYNAMISCHES ABDICHTEN

Diese Packung eignet sich fiir dynamische Anwendungen bei angreifenden Medien

FUR CHEMISCH ANGREIFENDE MEDIEN
* GRAPHITIERTE PTFE-PACKUNG

o SPEZIFISCH FUR DREHKOLBENPUMPENANWENDUNGEN

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : O bis 80 bar
Temperatur: -200 °C bis 250°C
Geschwindigkeit : < 20 m/s
pH:0-14
ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus 100% reinen PTFE-Seidengarnen, die durch
und durch graphitiert und mit Silikonschmiermittel imprégniert sind.

INDUSTRIE BEREICHE
o

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien, mit Ausnahme von abrasiven Medien

Artikelcode Grofde Beschreibung
42957 06 mm 20m/116Kg
42959 08 mm 15m/1,47Kg
42960 0J9,5mm 12m /1,76 Kg
42961 010 mm 12m/1,89Kg
55981 O1 mm 11m/1,98Kg
42962 di12mm 11m/2,47Kg
42963 12,7 mm 11'm/2,80Kg
42964 014 mm 10m/3.2Kg
55982 015 mm 10m/3,71Kg
42965 d16 mm 10m/ 4,1 Kg
46924 018 mm 10m/5,25Kg
45219 19 mm 10 m/ 6,05 Kg
43003 020 mm 10m/6,4Kg
46925 022 mm 10m/7.8Kg
44116 0254 mm 11m /10,9 Kg

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen

Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
0107 PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN
PACKUNGEN ODER RINGE

PTFE-Packung

LATTYFLON 4308

Packung fiir Drehkolbenpumpen bei chemisch angreifenden Medien

SEHR NIEDRIGER REIBUNGSKOEFFIZIENT

o GRAPHITIERT PTFE-PACKUNG SPEZIFISCH FUR DREHKOLBENPUMPEN
BEI CHEMISCH ANGREIFENDEN MEDIEN

o AUSGEZEICHNETER WARMEUBERTRAGUNGSKOEFFIZIENT
o GUTE ELEKTRISCHE LEITFAHIGKEIT, KEINE STATISCHE AUFLADUNG

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 110 bar
Temperatur: -200 °C bis 300°C
Geschwindigkeit : < 26 m/s
pH:0-14
ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus 100% reinen PTFE-Seidengarnen, die durch
und durch graphitiert und mit Silikonschmiermittel imprégniert sind.

INDUSTRIE BEREICHE
o

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien, mit Ausnahme von abrasiven Medien

Artikelcode Grofde Beschreibung
00101655* 04 mm 35m/0,93Kg
00101626 O5mm 25m/1,05Kg
00101581 gemm 20m/1,16Kg
00101663* 06,35mm 20m/1,3Kg
00101579 08 mm 15m /1,47 Kg
oo101617 09,5mm 12m /1,76 Kg
00101580 010 mm 12m/1,89Kg
00101583* O11 mm 11'm /2,00 Kg
00101582 012 mm 11m/2,47Kg
00101584 012,7 mm 11m/2,8Kg
00101652 014 mm 10m/3,2Kg
00101634 O15mm 10m/3,71Kg
00101616 016 mm 10m/ 4,10 Kg
00101685 018 mm 10m/5,25Kg
00101653 019 mm 10m/6,05Kg
00101654 020 mm 10 m/ 6,40 Kg
00101635 022 mm 10m/7,80Kg
00101632 0254 mm 10m/10Kg

* Auftragsproduktion (,“o“"‘( DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
sem Dokument gegebenen “
T PACKUNGEN




TECHNISCHE AUSBILDUNG

AUSBILDUNGSMODULE (Siehe Seite 202) ””””””””””A

ZIELE: DIE VERSCHIEDENEN LECKAGEFORMEN
VERSTEHEN UND BEHANDELN

Abdichtung bei drehenden Maschinen:
e Gleitringdichtungen und Packungen zum

dynamischen Abdichten der Pumpen oder
Rihrprozesse.

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
0109 PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN
PACKUNGEN ODER RINGE

Kunstoffpackung

LATTYTEX 2761

Graphitierte Packung

NIEDERDRUCK-ANWENDUNGEN

e ANWENDUNGEN BEI DREHMASCHINEN UND INDUSTRIELLEN
ARMATUREN

> = D

o EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 100 bar
Temperatur: -50 °C bis 260°C
Geschwindigkeit : < 15 m/s
pH:1-13
ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus technischen Polyacrylgarnen. Die Garne
werden einzeln nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit
PTFE imprégniert und beim Flechtvorgang mit einer Mischung von
Graphit und speziellen Schmiermitteln nochmals imprdgniert.

INDUSTRIE BEREICHE
o

FLUSSIGKEITEN

Mittelmdfig angreifenden Medien

Artikelcode Grofde Beschreibung
00101758 04 mm 47m/117Kg
00101759 O5mm 35m/1,29Kg
00101760 gemm 30m/1,47Kg
00101762 08 mm 15m/1,30Kg
00101763 09,5mm 12m/1,50Kg
00101764 010 mm 12m/1,65Kg
00101765 O mm 11m/1,70Kg
00101766 012 mm 11m/2,21Kg
00101767 12,7 mm 1m/251Kg
00101768 014 mm 10m/2,60Kg
00101769 gi15mm 10m/2,90Kg
00101770 016 mm 10m/3,45Kg
00101771 18 mm 10m/4,34Kg
00101772 019 mm 10m/ 4,58 Kg
00101773 020 mm 10m /5,37 Kg
00101774 022 mm 10m/ 6,10 Kg
00101775 0254 mm 10m/ 8,20 Kg
00101778* 030 mm 10m /1,77 Kg

* Fabricado exc ente bajo pedido

eitig auftreten

Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, D

(,RG“«F‘( DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
N PACKUNGEN



WARTUNGSWERKZEUGE

FLEXIBLE UND FESTE PACKUNGSZIEHER (SIEHE SEITE 213) ””””””"

Diese Packungszieher sind zum Ausbau von Packungen von 4 bis 25 mm Durchmesser entwickelt, die in Ventilstopfbuchsen, Pumpen,
Mischer, Rihrer, usw. eingebaut werden. Mit den Abmessungen und der Festigkeit der LATTY international Packungszieher lassen sich
Packungsringe auch bei engsten Platzverhdltnissen einfach ausbauen.

e Satz mit 2 Packungsziehern gleicher
Abmessungen:
LI-Typen: FF4, FF16, FF20, FF25, RF16, RF20

 Satz mit 2 Packungsziehern gleicher
Abmessungen + 5 Ersatzansdtzen :
LI Typen FD6, FD10, FD14, RD6, RD10, RD14.

e Satz mit 10 Ersatzansdtzen :
LI-Typen: E6, E10, E14.

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
O PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN

PACKUNGEN ODER RINGE
Kunstoffpackung

LATTYFLON 2790 AL

Packung zum dynamischen Abdichten bei Trinkwasser

KUNSTSTOFF

PACKUNG ZUM DYNAMISCHEN ABDICHTEN BEI TRINKWASSER

e EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

o EINSCHRANKUNGEN BEI SAUREN UND STARKEN BASEN

= @

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 100 bar
Temperatur: -50 °C bis 260°C
Geschwindigkeit: <15 m/s
pH:1-13
ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus technischen Polyacrylgarnen. Die Garne
werden einzeln nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit
PTFE imprdgniert und beim Flechtvorgang mit einer Mischung von
PTFE und speziellem lebensmittelechtem Silikonschmiermittel
nochmals imprégniert.

INDUSTRIE BEREICHE
i, |~ o
"y <

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

WHAN

Artikelcode Grofde Beschreibung
63520* 04 mm 35m/0,84Kg
63521* 05 mm 25m/0,81Kg
37964 06 mm 20m/0,96Kg
34259* 06,35 mm 20m/1,05Kg
34260 08mm 15m/1,25Kg
36959 09,5mm 12m/1,44Kg
34261 010 mm 12m/1,56Kg
34262 O mm 11m/1,72Kg
34263 012 mm 11m/2,10Kg
34264 12,7 mm 11m/232Kg
40845 014 mm 10m/2,53Kg
34265 016 mm 10m/330Kg
37729 019 mm 10m/4,60Kg
40847 020 mm 10m /5,20 Kg

* Auftragsproduktion

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

e
W

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN
KUNSTSTOFF

Kunstoffpackung

LATTYFLON 2790

Lebensmittelechte Packung EC 1935/2004

LEBENSMITTELECHTE PACKUNG EC 1935/2004
« ANWENDUNG MIT DREHMASCHINEN
o EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN» =

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 100 bar
Temperatur: -50 °C bis 260°C
Geschwindigkeit : < 15 m/s
pH:1-13
ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus technischen Polyacrylgarnen. Die Garne
werden einzeln nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit
PTFE imprdgniert und beim Flechtvorgang mit einer Mischung von
PTFE und neutralem Schmiermittel nochmals impréigniert.

INDUSTRIE BEREICHE
& (gL
FLUSSIGKEITEN

Alle Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (AUF ANFRAGE)

CeLR
Artikelcode Grofde Beschreibung
00101431 06 mm 20m/0,99Kg
00101458* 06,35 mm 20m/111Kg
00101430 08 mm 15m/1,35Kg
00101422 0J9,5mm 12m/1,50Kg
00101435 010 mm 12m/1,73Kg
00101440 O1 mm 11m/1,92Kg
00101423 012 mm 11m/2,25Kg
00101410 012,7 mm 11m/2,53Kg
00101424 014 mm 10m/2,80Kg
00101433 016 mm 10m/3,60Kg
00101442 019 mm 10m/4,70Kg
00101434 020 mm 10m/5,20Kg
00101443 022 mm 10m/6,13Kg
00101444 025,4 mm 10m/ 8,06 Kg

*Auf kti
uftragsproduktion DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ons
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN
PACKUNG

Kunstoffpackung

LATTYFLON 7188

Mischgarnpackung, Mischung von PTFE und neutralem Schmiermittel zum dynamischen Abdichten

HOCHLEISTUNGS-KUNSTSTOFFPACKUNGEN FUR FESTSTOFFHALTIGE MEDIEN
« REDUZIERTE EINLAUFZEIT SILIKONFREIES SCHMIERMITTEL
+ REDUZIERTE NACHZIEHVORGANGE
« NUR ALS METERWARE ODER VORGEFORMTE LANGE ERHALTLICH

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 200 bar
Temperatur : -200 °C bis 300°C
Geschwindigkeit : < 20 m/s
pH:1-13
ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus Phenolverbundgarnen, beim Flechtvorgang
mit einer Mischung von PTFE und neutralem Schmiermittel
impréigniert.  Sehr gute mechanische Eigenschaften, die
Geschmeidigkeit und Robustheit vereinen.

INDUSTRIE BEREICHE
[T TINPSS ﬁ

FLUSSIGKEITEN

Alle Industrien mit abrasiven, feststoffhaltigen Medien.

Artikelcode GroRe Beschreibung
00101727 06 mm 20m/1,10Kg
25735* 06,35mm 20m/1,23Kg
00101728 08mm 15m/1,43Kg
00101729 09,5 mm 12m/1,62Kg
00101730 010 mm 12m /1,72 Kg
25622* Ol mm 11m/2,04Kg
00101731 012 mm 11m/2,40Kg
00101732 012,7 mm 11m/2,62Kg
22222 14 mm 10m/2,92Kg
00101734 d16 mm 10m/3,92Kg
00101742* 018 mm 10m/4,75Kg
00101735* 19 mm 10m/5,12Kg
00101736 020 mm 10m/5,79Kg
00101737 022 mm 10m/ 6,87 Kg
22223* 25,4 mm 10m/ 8,68 Kg

* Auftragsproduktion it ( DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesern Dokument gegebenen k“
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. " PACKUNGEN



Kunstoffpackung

LATTYFLON 7189

DYNAMISCHES ABDICHTEN
KUNSTSTOFF

Packung speziell fiir schwierige Einsatzbedingungen und Feststoffhaltige Medien

ELASTISCHE, ROBUSTE PACKUNG MIT HOHEM RUCKSTELLVERMOGEN

e WENIG NACHZIEHEN NACH MONTAGE ERFORDERLICH. EINFACHES
SCHNEIDEN, GERINGE ERWARMUNG

e OHNE LATERNENRING EINSETZBAR
o NUR ALS METERWARE ODER VORGEFORMTE LANGE ERHALTLICH

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 200 bar
Temperatur : 0 °C bis 260°C
Geschwindigkeit : < 20 m/s
pH:1-13
ZUSAMMENSETZUNG

PackungmitKernaus Graphit. AufdenKanten, Phenolverbundgarnen,
die einzeln nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit PTFE
imprégniert werden. Gleitflichen aus Polyacrylgarnen

INDUSTRIE BEREICHE
LIS

FLUSSIGKEITEN

Feststoffhaltige Medien

Artikelcode Grofie Beschreibung
900015133 06 mm 10m/0,89Kg
900013745 08 mm 15m/1,4Kg
900015447 J9,5mm 10m/1,0Kg
900013746 010 mm 12m/1,8Kg
900013643 012 mm 10m/1,7Kg
900013747 12,7 mm 11m/2,0Kg
900013728 014 mm 10m/23Kg
900013552 016 mm 10m/2,9Kg
900015448 018 mm 10m/3,7Kg
900013560 019 mm 10m/4,2Kg
900014501 020 mm 10m/4,6Kg
900017539 022 mm 10m/6,3Kg
900013642 0254 mm 10m/74Kg
DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ons

Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN
PACKUNGEN ODER RINGE

Graphit-Kohlenstoff-Packung

LATTYGRAF T

Die Extrempackung fiir hohe Umfangsgeschwindigkeit

HOHE GESCHWINDIGKEITEN, HOHE TEMPERATUREN, SAUBERE MEDIEN

e EINSATZ BEI ALLEN CHEMISCHEN MEDIEN (MIT AUSNAHME VON
OXIDIERENDEN MITTELN)

= @

o AUSGEZEICHNETES RUCKSTELLVERMOGEN

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 300 bar
Temperatur : -200 °C bis 600°C
Geschwindigkeit : < 35 m/s
pH:0-14
ZUSAMMENSETZUNG

Packungbestehend aus fortlaufenden100%-Graphitgarnen, mit einer
Graphitmischung imprdgniert. Sehr niedriger Reibungskoeffizient,
hohe Wiarmeabfuhr, ausgezeichnetes Riickstellvermdgen.

INDUSTRIE BEREICHE
i, [ By @ )
DAY VAP

FLUSSIGKEITEN

Alle nicht abrasiven Medien mit Ausnahme von oxidierenden Mitteln.

Artikelcode Grofde Beschreibung
00100510 06 mm 20m/0,66Kg
00100512 08 mm 15m/ 0,82 Kg
00100513 010 mm 12m/0,96Kg
00100514 O11 mm 11m/1,10Kg
00100515 012 mm 11m/1,38Kg
00100516 012,7 mm 11m /1,60 Kg
00100518 016 mm 10m/2,23Kg
00100521* 020 mm 10m/3,63Kg
* Auftragsproduktion

6“0\“’“('» DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen N“
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein \' PACKUNGEN



Graphit-Kohlenstoff-Packung

LATTYGRAF TSP

DYNAMISCHES ABDICHTEN

Hohe Elastizitét und geringe Reibung zum dynamischen Abdichten

HOHE GESCHWINDIGKEITEN, HOHE TEMPERATUREN, SAUBERE MEDIEN

o AUSGEZEICHNETES RUCKSTELLVERMOGEN

¢ NIEDRIGER REIBUNGSKOEFFIZIENT

= @

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : O bis 300 bar

Temperatur: -200 °C bis 550°C

Geschwindigkeit : < 35 m/s

pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus fortlaufenden, mit einer Graphitmischung

imprdgniert. Sehr niedriger Reibungskoeffizient und hohes
Riickstellvermdgen.

INDUSTRIE BEREICHE
i o By O
A In %

FLUSSIGKEITEN

Alle nicht abrasiven Medien mit Ausnahme von oxidierenden Mitteln.

Artikelcode Grofde Beschreibung
00100593 06 mm 20m/0,60Kg
00100594 08 mm 15m/ 0,78 Kg
00100535 010 mm 12m/1,02Kg
00100596* Onmm 11m~/0,94Kg
00100597 012 mm 11m/132Kg
00101023 012,7 mm 11m/1,48Kg
00100599 016 mm 10m/2,05Kg
"Auftragsproduktion DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen 0] ]7

Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein

PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN
PACKUNGEN ODER RINGE

Graphit-Kohlenstoff-Packung

LATTYGRAF 6745 NG

die neue Generation von Kohlenstoffpackungen mit reduzierter Reibung fiir Pumpen und Ventile.

HOCHTEMPERATURPACKUNG BIS 600°C

o ENTHALT EIN KORROSIONSSCHUTZMITTEL (LATTY-EXKLUSIVES
VERFAHREN), UM DIE BAUTEILE DER ARMATUREN NACHHALTIG ZU

SCHUTZEN D

e ANWENDUNGEN BEI DREHMASCHINEN UND INDUSTRIELLEN
ARMATUREN

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 300 bar
Temperatur : 450 °C bis 600°C
Geschwindigkeit : < 25 m/s
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus fortlaufenden. Die Garne werden einzeln
nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit PTFE imprégniert
und beim Flechtvorgang mit einer PTFE- und Graphit-Mischung
nochmals imprégniert, was ihr eine gute Bestdndigkeit bei Pumpen
und Ventilen verleiht. Enthdlt ein in einem exklusiven Verfahren
entwickelten Korrosionsschutzmittel, um unbegrenzten Schutz zu
bieten.

INDUSTRIE BEREICHE
“ 1) p
=

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien, Vorsichtsmafnahmen bei oxidierenden Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

e
Artikelcode Grofde Beschreibung
900003923 04 mm 35m/0,65Kg
900003924 O5mm 25m/0,70Kg
900003925 gemm 20m /0,77 Kg
900004250 06,35mm 20m /0,87 Kg
900003926 08mm 15m /1,06 Kg
900003927 09,5mm 12m/1,20Kg
900003928 g10 mm 12m/130Kg
900004251 O11 mm 11m/1,44Kg
900003929 012 mm 11m/1,66Kg
900003930 012,7 mm 11m/1,81Kg
900003931 014 mm 10m/2,16Kg
900003933 016 mm 10m/2,76Kg
900003934 19 mm 10m /3,78 Kg
900003935 020 mm 10m/ 4,27 Kg
900003936 25,4 mm 10m/6,87Kg

Gan\“"‘(» DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen N“
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein ‘ PACKUNGEN



WARTUNGSWERKZEUGE

PACKUNGSSCHNEIDEGERATE (Siehe Seite 212) MV NNFFFTFFESF

Die Schneidegerdte erlauben es, die Stopfbuchspackungen ohne Fehler maftgenau zu schneiden. Einfache Bedienung durch einen Cursor,
der die Packungsquerschnitte mit Hilfe einer Wellendurchmesserskala angibt, wobei die genaue Ringlénge unmittelbar ablesbar ist.

Die zu 45° zugeschnittenen Packungen — also aneinanderstofbend, sichern somit eine effiziente Abdichtung. Die Packungsquerschnitte und
Wellendurchmesser werden auf den Skalen in Millimeter und Zoll angegeben. Ein geeignetes Messer wird mit dem Gerdt geliefert.

VORTEILE

o ERHOHTE ZUVERLASSIGKEIT

o GROSSENMASSIGE WIEDERHOLBARKEIT
o SAUBERER SCHNITT

* REDUZIERTE WARTUNG

 GERINGERER PRODUKTVERBRAUCH

« EINFACHE BEDIENUNG

o LEICHTES UND ROBUSTES GERAT

Artikel Welle (mm) Packungs- Art. Nr

querschnitt
L1200 bis 110 <20 mm 4906 00 26
Ll 201 bis 300 <30mm 49 06 0027
Ersatzmesser 2549060025

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
ons PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE UND WECHSELNDE MASCHINEN

PACKUNG
Pflanzliche Packung

LATTYTEX 14

Packung zum dynamischen Abdichten bei Kaltwasser

PLANZLICH

PACKUNG ZUM DYNAMISCHEN ABDICHTEN BEI KALTWASSER

¢ WASSERANWENDUNGEN BIS 60°C
o NUR ALS METERWARE ERHALTLICH

= @

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 10 bar
Temperatur: -40 °C bis 60°C
Geschwindigkeit : < 6 m/s
pH:5-9
ZUSAMMENSETZUNG

Geflochtene Packung aus Baumwollgarnen, mit einer talg- und
glimmerhaltigen Mischung imprdgniert.

INDUSTRIE BEREICHE

A
w w

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien

Artikelcode Grofde Beschreibung
00100024 gdemm 30m/116Kg
00100025 08 mm 15m/0,99Kg
00100026 g10 mm 12m/1,30Kg
00100027 012 mm 11m/1,61Kg

37635* 012,7 mm 11m/1,93Kg
00100028 014 mm 10m/2,15Kg
00100029 g16mm 10m/2,80Kg

34614* 019 mm 10 m/ 4,00 Kg
00100031 020 mm 10m/4,15Kg
00100032 022 mm 10 m/ 4,96 Kg

* Auftragsproduktion

e

oV 8

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen k“(
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. »

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
PACKUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN
PLANZLICH

Pflanzliche Packung

LATTYFLON 1779

VEUSCHLEISSFESTE Packung.

RAMIE PACKUNG FUR DREHMASCHINENANWENDUNGEN
« IMPRAGNIERUNG BEIM FLECHTVORGANG MIT EINER MISCHUNG VON
PTFE UND NEUTRALEM SCHMIERMITTEL
« NUR ALS METERWARE ERHALTLICH =

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : O bis 400 bar
Temperatur: -40 °C bis 120°C
Geschwindigkeit : < 15 m/s
pH:4-1

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus hochwertigen verrottungsfesten
Ramiegarnen, die beim Flechtvorgang mit einer Mischung von PTFE
und neutralem Schmiermittel imprdagniert wird.

INDUSTRIE BEREICHE

U ,
FLUSSIGKEITEN
Alle Medien
Artikelcode Grofde Beschreibung
00100116 04 mm 35m/0,77Kg
00100118 06 mm 20m/1,00Kg
33980* 06,35mm 20m/112Kg
00100119 08 mm 15m/1,28Kg
00100844 J9,5mm 12m/1,44Kg
00100120 010 mm 12m/1,60Kg
00100122 012 mm 11m/2,07Kg
00100123 012,77 mm 11m/231Kg
00100124 014 mm 10m/2,55Kg
00100125 016 mm 10m/3,40Kg
00100126* 018 mm 10m/4,20Kg
00100127 020 mm 10m/5,30Kg
00100128* 022 mm 10m/58Kg

*Auf kti
uftragsproduktion DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen 0121
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. PACKUNGEN



UBER

STATISCHES ABDICHTEN

Dichtung

PROGRAMME DICHTUNGEN
FUR STATISCHES ABDICHTEN

WERKSTOFFSGUTE

Unser Dichtungsprogramm bietet Lésungen zum statischen Abdichten von:

¢ Rohrflanschen
e Ventilgehdusen
e Pumpengehdusen

Die Auswahl und die Bestandigkeit einer Dichtung sind von genauen Kriterien
abhdngig:

e Temperatur
e Druck
« Medium (pH-Wert) ZULASSUNGEN

» Beanspruchungen (Schwingungen, Fliissigkeitsschidgen, Zyklen)

« Dicke _ ~ #u ssondeo7 24 BAM

e Zulassungen el - = e

2 g 1935/2004“‘5‘:&:‘}
LSO~ PMUC rigt Q

ToTtaL

Q) sl FE AR NNINN



ZUSAMMENFASSUNG

STATISCHES ABDICHTEN

STATISCHEN ABDICHTEN

Zusammenfassung 123 GRAPHITEXPANDAT MINERALISCH
LATTYgraf EFA 140 HEPHAISTOS 2000 G 156
KOHLENSTOFF ARAMID LATTYgraf EFA G2F 141 HEPHAISTOS 2000 T 157
LATTYcarb 96 124 LATTYgraf EFA NG 142 LATTYpack 960 158
LATTYcarb 96 G2F 125 LATTYgraf EFMC@ 143
LATTYcarb 965 126 LATTYgraf E 144
LATTYgraf E1 (Band) 145
ARAMID LATTYgraf E2 146
LATTYgold 32 128 LATTYgraf EFI 147
LATTYgold 32R 129 LATTYgraf E2 Selbstklebend 148
LATTYgold 92 130 LATTYgraf EFN 149
LATTYgold 92 G2F 131
LATTYgold 925 132 GRAPHITE
LATTYgold 5 ACID 133 LATTYgraf EBST 150 . »
Autoklavringe 151 Eggirggde = Sjﬁ'gif”de
PTFE
LATTYflon 84 L 134 GRAPHIT METALL
LATTYflon 94 L 135 LATTYgraf REFLEX 152 K isolation DL ventile
LATTYflon 95 136 LATTYgraf S 153
LATTYflon 97 137 GRAPHITRING 154
LATTYflon UNISEAL 138 LATTYflex 155 %E Statische

Applikationen

Nahrungsmittelindustrie / Chemieindustrie / Petroleum und Gas /@ Wasserbehandlung / Papierindustrie /
@ Energieindustrie /@ Pharmaindustrie /@ Schifffahrt / Industrie allgemein

S T ]
STATISCHES ABDICHTEN )



STATISCHES ABDICHTEN
STATISCHES DICHTUNGSMATERIAL

Kohlenstoff-Aramid

LATTYCARB 96

Geschmeidige DichtungsPlatte aus Kohlenstofffasern zum statischen Abdichten, die man leicht schneiden kann.

MEHRZWECK-KOHLENSTOFF-ARAMID-DICHTUNGSMATERIAL, BEIDSEITIG GRAPHITIERT

e ANTIHAFTBEHANDLUNG AUF BEIDEN SEITEN.

e VERBESSERUNG DES VERHALTENS DER DICHTUNG BEI HOHEN
TEMPERATUREN BEDINGT DURCH DAS VORHANDENSEIN VON
ELASTOMER, WELCHES MIT KOHLENSTOFFFASERN VERSTARKT IST

o FUR HOCHDRUCKANWENDUNGEN

i

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck: 0 bis 130 bar
Temperatur: 0 °C bis 450°C

ZUSAMMENSETZUNG

Dichtungsmaterial bestehend aus ausgewdhlten Kohlenstoff-
und Mineralfasern, die mit einer Kunstelastomermischung
zusammengebunden und als Platten komprimiert werden.

Antihaftbehandlung auf beiden Seiten. Achtung ! In Einsatz
wasserdampf max 160°C.

INDUSTRIE BEREICHE
i\ [ LN (o)
B ) (i) (2
FLUSSIGKEITEN

Hochleistungsmaterial, das sich fiir die meisten Anwendungen
eignet: Dampf, Hochdruck, alle Kohlenwasserstoffe.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

M dek
MEAM s R,

Artikelcode Grofde Beschreibung
67475 0,5mm 1L5mx2m
46630 0,5mm Tmx15m
69766 Tmm Tmx15m
43948 Tmm Tmx15m
47859 Tmm LSmx2m
69767 1,5 mm Tmx1,5m
43949 1,5 mm Tmx15m
48651 1,5 mm 1.5mx2m
43950 2mm Tmx15m
47860 2 mm LS5mx2m
50172 2 mm Tmx15m
4395] 3mm Tmx15m
47068 3mm L5mx2m
51421 3mm 1,5mx15m

e
) e d
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ‘kd

Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein

STATISCHES ABDICHTEN
STATISCHES DICHTUNGSMATERIAL



STATISCHES ABDICHTEN

Kohlenstoff-Aramid

LATTYCARB 96 G2F

Geschmeidige DichtungsPlatte aus Kohlenstofffasern zum statischen Abdichten, die man leicht schneiden kann.

GESCHMEIDIGE PLATTE AUS KOHLENSTOFF, DIE MAN LEICHT SCHNEIDEN KANN.

e ANTIHAFTBEHANDLUNG DURCH EINEN SPEZIFISCHEN
GRAPHITUBERZUG AUF BEIDEN SEITEN.

i

o FUR HOCHDRUCKANWENDUNGEN

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck: 0 bis 130 bar
Temperatur: 0 °C bis 450°C

ZUSAMMENSETZUNG
Der auf beiden Seiten angewandte spezielle Graphitiiberzug erlaubt

eine blitzschnelle Demontage und vermindert die Korrosionsrisiken
beim Flansch.

INDUSTRIE BEREICHE
i o’ L (o)
B ) () (42
FLUSSIGKEITEN

Hochleistungsmaterial, das sich fiir die meisten Anwendungen
eignet: Dampf, Hochdruck, alle Kohlenwasserstoffe.

Artikelcode Grofde Beschreibung
43953 Tmm Tmx15m
50026 Tmm LSmx2m
43954 1.5 mm Tmx1,5m
50027 1,5 mm 1.Smx2m
43955 2mm Tmx15m
49924 2mm 1LSmx2m
43956 3mm Tmx1,5m
49925 3mm 1.Smx2m
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen 0125 STATISCHES ABDICHTEN

Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. STATISCHES DICHTUNGSMATERIAL



Kohlenstoff-Aramid

LATTYCARB 965

KOHLENSTOFF-ARAMID

Geschmeidige Platte aus Kohlenstoff zum statischen Abdichten, die man leicht schneiden kann.

e GESCHMEIDIGE PLATTE AUS KOHLENSTOFF, DIE MAN LEICHT
SCHNEIDEN KANN.

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 150 bar
Temperatur: 0 °C bis 450°C

ZUSAMMENSETZUNG

Dichtungsmaterial bestehend aus ausgewdhlten Kohlenstoff-
und Mineralfasern, die mit einer Kunstelastomermischung
zusammengebunden und als Platten komprimiert werden. Das
Dichtungsmaterial wird mit einer Drahtgeflechteinlage verstérkt. Ein
auf beiden Seiten angewandter spezieller Graphitiiberzug erlaubt
eine blitzschnelle Demontage und vermindert die Korrosionsrisiken
beim Flansch.

INDUSTRIE BEREICHE

® @ ®

FLUSSIGKEITEN

Hochleistungsmaterial, das sich fiir die meisten Anwendungen
eignet: Dampf, Hochdruck, alle Kohlenwasserstoffe.

43961
49194
43962
49512
43963
47253
43964
47861

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

Tmm
Tmm
1,5 mm
1,5 mm
2 mm
2mm
3mm
3mm

ITmx15m
1.5mx2m
Tmx15m
1.5mx2m
Tmx15m
1.5mx2m
Tmx15m
1.5mx2m

. SscEsDomNGSWERAL



WARTUNGSWERKZEUGE

SCHNEIDEGERAT ZUM SCHNEIDEN VON RINGDICHTUNGEN VON 80 BIS 1.250 MM
DURCHMESSER

Die Schneidegerdte zum Schneiden der Ringdichtungen von GROUPE LATTY erlauben es, jede Art von Material wie z.B. Aramid, Kohlenstoff,
PTFE, aber auch Leder, Kautschuk, Kunststoffe, Filz Graphit sowie Vulkanfaser prazise zu schneiden. Die Bauart dieser Gerdte erlaubt es,
Dichtungen schnell und einfach, ohne Markierung, innerhalb eines breiten Abmessungsbereichs — 80 bis 1250 mm — zu schneiden.

VORTEILE

e SCHNELLE VORBEREITUNG

* GENAUIGKEIT DER DICHTUNGSABMESSUNGEN UND -GEOMETRIE
* GESICHERTE WIEDERHOLBARKEIT

* SCHNEIDEQUALITAT

MANUELLES SCHNEIDEGERAT ZUM SCHNEIDEN DER RINGDICHTUNGEN (siehe seite 214) J AV AT &

Bei grofberen Dicken wird bei diesem Modell
empfohlen, den Schnitt bis zur Hdlfte der Dicke zu |
fihren und dann die Platte zu drehen.

e REFERENZ: LI'12

ELEKTRO-SCHNEIDEGERAT ZUM SCHNEIDEN DER RINGDICHTUNGEN (siehe seite 215) AV #

Dieses Modell ist mit einem thermisch
geschitzten 220V/50Hz-Motor und einer
Sicherheitsvorrichtung ausgestattet, die
beim Anschliefen unbeabsichtigten Start
verhindert.

e REFERENZ: LI'12M

0127 STATISCHES ABDICHTEN
STATISCHES DICHTUNGSMATERIAL



ARAMID

Aramid

LATTYGOLD 32

Dichtungsmaterial aus Kunststofffasern mit Antihaftbehandlung auf beiden Seiten der Platte zum statischen
Abdichten

e ANTIHAFTBEHANDLUNG AUF BEIDEN SEITEN
o FUR ALLE INDUSTRIEANWENDUNGEN GEEIGNET ‘

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : O bis 60 bar
Temperatur: 0 °C bis 300°C

ZUSAMMENSETZUNG

Dichtungsmaterial aus Kunststofffasern, die mit einer Mischung
von NBR-SBR Elastomeren zusammengebunden und als Platten
komprimiert werden.

INDUSTRIE BEREICHE

&)

FLUSSIGKEITEN

Anwendungen bei allen leicht angreifenden Medien (Wasser, Ol,
Treibstoffen, usw.).

© © 0000000000000 000000000000000000 00 00

23488 Tmm Tmx15m
46928 Tmm 1.5mx2m
27692 1,5 mm 1L5mx2m
23489 1,5 mm Tmx1,5m
23490 2mm ITmx15m
26492 2mm 1.5mx2m
23491 3mm Tmx15m
27693 3mm 1.5mx2m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ﬂ
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



STATISCHES ABDICHTEN
ARAMID

Aramid

LATTYGOLD 32R

Dichtungsmaterial aus Kunststofffasern mit Antihaftbehandlung auf beiden Seiten der Platte zum statischen Abdichten

e SEHR GUTES VERHALTEN BEI DEN VERSCHIEDENEN MECHANISCHEN,
THERMISCHEN UND CHEMISCHEN BELASTUNGEN ‘

e ANTIHAFTBEHANDLUNG AUF BEIDEN SEITEN

o FUR ALLE INDUSTRIEANWENDUNGEN GEEIGNET.

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 40 bar
Temperatur : -50 °C bis 180°C

ZUSAMMENSETZUNG

Dichtungsmaterial aus Kunststofffasern, die mit einer Mischung
von NBR-SBR Elastomeren zusammengebunden und als Platten
komprimiert werden.

INDUSTRIE BEREICHE

Ol

FLUSSIGKEITEN

Anwendungen bei allen leicht angreifenden Medien (Wasser, Ol,
Treibstoffen, usw.).

© © 0060600000000 0000000000000000000000 00

900019295 1,5 mm 1.5mx1,5m
900019296 2mm 1,5mx4,5m
900019297 3mm 1,5mx15m
900019298 4 mm L5Smx1,5m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ﬂ
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



ARAMID

Aramid

LATTYGOLD 92

Mehrzweck-Aramid-Dichtungsplatte zum statischen Abdichten

e ANTIHAFTBEHANDLUNG AUF BEIDEN SEITEN
e GESCHMEIDIGE PLATTE, DIE SICH ZUM SCHNEIDEN EIGNET

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 100 bar
Temperatur: 0 °C bis 440°C

ZUSAMMENSETZUNG

Dichtungsmaterial aus Kunststofffasern, die mit einer Mischung
von NBR-SBR Elastomeren zusammengebunden und als Platten
komprimiert werden. Achtung ! In Einsatz wasserdampf max 160°C.

INDUSTRIE BEREICHE

WO ®®

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien und nicht aggressiven Fliissigkeiten

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

nmﬁ.ﬂ@ﬁw

© © 0 00 0000000000000 000000000000000000000 0 00

21734 0,5mm Tmx15m
46349 0,5 mm 1.5mx2m
27688 0,8mm 1.5mx2m
26221 0,8 mm Tmx1,5m
21411151 Tmm Tmx15m
28898 Tmm 1.5mx2m
40210 Tmm 1,5mx15m
21471151 1,5 mm Tmx1,5m
27689 1,5 mm 1.5mx2m
40337 1,5 mm 1,5mx15m
21421151 2 mm Tmx15m
26041 2 mm 1.5mx2m
40338 2 mm 1,5mx15m
21431151 3mm Tmx15m
27690 3mm 1.5mx2m
39897 3mm 1,5mx15m
24821 4mm Tmx15m
50025 4 mm 1.5mx2m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ﬂ
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



STATISCHES ABDICHTEN
ARAMID

Aramid

LATTYGOLD 92 G2F

Mehrzweck-Aramid-Dichtungsplatte zum statischen Abdichten

e ANTIHAFTBEHANDLUNG DURCH EINEN SPEZIFISCHEN
GRAPHITUBERZUG AUF BEIDEN SEITEN ‘

*  BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 100 bar
Temperatur: 0 °C bis 440°C

ZUSAMMENSETZUNG

Der auf beiden Seiten angewandte spezielle Graphitiiberzug erlaubt
eine blitzschnelle Demontage und vermindert die Korrosionsrisiken
beim Flansch.

INDUSTRIE BEREICHE

@@ @ ®

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien und nicht aggressiven Fliissigkeiten

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

PiiuC

43019 Tmm Tmx15m
50436 Tmm 1.5mx2m
43020 1,5 mm Tmx15m
50437 1,5 mm 1,5mx2m
43021 2 mm Tmx15m
46655 2mm 1.5mx2m
43022 3mm Tmx15m
46656 3mm 1.5mx2m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



ARAMID

Aramid

LATTYGOLD 925

Mehrzweck-Aramid-Dichtungsplatte zum statischen Abdichten

o DICHTUNGSMATERIAL MIT DRAHTGEFLECHTEINLAGE VERSTARKT

e ANTIHAFTBEHANDLUNG DURCH EINEN SPEZIFISCHEN
GRAPHITUBERZUG AUF BEIDEN SEITEN

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 130 bar
Temperatur: 0 °C bis 440°C

ZUSAMMENSETZUNG

Dichtungsmaterial aus Kunststoff- und Mineralfasern, die mit einer
auf Acrylnitrilelastomer basierenden Mischung zusammengebunden
und als Platten komprimiert werden. Das Dichtungsmaterial wird
mit einer Drahtgeflechteinlage verstidrkt. Ein auf beiden Seiten
angewandter spezieller Graphitiiberzug erlaubt eine blitzschnelle
Demontage und vermindert die Korrosionsrisiken beim Flansch.

INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien und nicht aggressiven Flissigkeiten

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

e

21511151 Tmm Tmx15m
34706 Tmm 1.5mx2m
21571151 1,5 mm Tmx15m
48236 1,5 mm 1.5mx2m
21521151 2 mm Tmx15m
46348 2 mm 1.5mx2m
21531151 3mm Tmx15m
46347 3mm 1.5mx2m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



STATISCHES ABDICHTEN
ARAMID

Aramid

LATTYGOLD 5 ACID

Dichtungsplatte zum statischen Abdichten bei angreifenden Medien

o GEEIGNET FUR MINERALSAUREN, BASEN UND STARK OXIDIERENDE

MITTEL ‘

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck: 0 bis 60 bar
Temperatur: 0 °C bis 200°C

ZUSAMMENSETZUNG

Dichtungsplatte aus ausgewdhlten Kunststofffasern, die mit einer
Mischung von Harzen und Elastomeren, die sehr besténdig gegen die
Wirkung von sehr angreifenden Produkten sind, zusammengebunden
und als Platten komprimiert werden.

INDUSTRIE BEREICHE

@ @@

FLUSSIGKEITEN

© © 0000000000000 000000000000000000 00 00

Hochleistungsdichtungsmaterial, das speziell fir Anwendungen bei
sehr korrosiven Medien wie z.B. Mineralsduren, Basen und stark
oxidierenden Mitteln entwickelt wurde.

43970 Tmm ITmx15m
46099 Tmm 1.5mx2m
43971 1,5 mm Tmx15m
49403 1,5 mm 1.5mx2m
43972 2mm Tmx1,5m
46100 2 mm 1.5mx2m
43973 3mm Tmx1,5m
46101 3mm 1.5mx2m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



PTFE

LATTYFLON 84 L

Modifiziertes PTFE-Dichtungsmaterial, gefiillt flir hohe Anwendungen zum statischen Abdichten

o VOLLIGE CHEMISCHE TRAGHEIT

e ZUGELASSENER KONTAKT MIT LEBENSMITTELN
e WASSERABWEISEND, UNENTFLAMMBAR

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 85 bar
Temperatur: -200 °C bis 260°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Fiir alle Industrien entwickelt, chemisch bestéindig gegen
verschiedene  Medien wie z.B. Sdure, Lodsungsmittel,
Kohlenwasserstoffe, Chlor, Wasser und Dampf.
Besitzt sehr hohe mechanische Eigenschaften, eine sehr
gute Dauerstand-, Druck- und Verschleifbfestigkeit, die die
hervorragenden Eigenschaften vom PTFE gegen angreifende Medien
ergéinzen.

INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien. Einschréinkung: nicht mit fluorhaltigen Gasen oder
schmelzenden Alkalimetallen anwenden.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

© © ¢ 0 000 0000000000000 0000000000000 00000000000000 000 00

9000193004 1,5 mm 1,5mx15m
900019005 2 mm L5Smx15m
900019006 3mm 1L5mx1,5m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ﬂ
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



STATISCHES ABDICHTEN
PTFE

PTFE

LATTYFLON 94 L

Modifiziertes PTFE-Dichtungsplatte, gefiillt fiir den industriellen Einsatz zum statischen Abdichten

o HOHES RUCKSTELLVERMOGEN UND NIEDRIGE ERHOLUNG

o VERRINGERTE DURCHLASSIGKEIT UND FLEXIBILITAT, DIE DAS
SCHNEIDEN UND DIE VORBEREITUNG ERLEICHTERN

¢ ISOTROPISCHE STRUKTUR

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : O bis 80 bar
Temperatur: -210 °C bis 260°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Modifiziertes PTFE-Dichtungsmaterial. Seine isotropische Struktur
erlaubt eine hohe Dauerstandfestigkeit und sein Riickstellvermdgen
gewdhrleistet eine hohe Abdichtfdhigkeit.

INDUSTRIE BEREICHE

®O®@®

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien. Einschréinkung: nicht mit fluorhaltigen Gasen oder
schmelzenden Alkalimetallen anwenden.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

pmnm CE€5CH mmi

72477 0,5mm 1,5mx1,5m
69536 Tmm 1L5mx1,5m
56306 1,5 mm 1,5mx1,5m
56307 2 mm 1,5mx15m
58754 3mm 1,5mx15m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



PTFE

LATTYFLON 95

PTFE-Dichtungsmaterial, hervorragendes Verhalten zum statischen Abdichten

e ANWENDUNGEN BEI EMPFINDLICHEN, KORRODIERTEN ODER NEUEN

FLANSCHEN.
e SEHR NIEDRIGES SETZVERHALTEN

© © © 0 6 0 0 0600006000000 0000000000000 000000000000000000 e o0

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : O bis 210 bar
Temperatur: -240 °C bis 270°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Dichtungsmaterial aus reinem PTFE-Expandat, dessen hohe
Geschmeidigkeit das Abdichten auch von beschddigten Flanschen
gewdhrleistet, wobei seine niedrige Erholung unter Last hohe
Montagezuverldssigkeit verleiht. Der auf der Dichtung niedrige
anzuwendende Anpressdruck ist ein besonders wichtiger Vorteil,
wenn sie bei empfindlichen glasierten oder Kunststoff-Flanschen
eingesetzt wird.

INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien. Einschréinkung: nicht mit fluorhaltigen Gasen oder
schmelzenden Alkalimetallen anwenden.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

Cetd Fod

50353
50354
50355
50190
69979

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

Tmm
1.5 mm
2mm
3mm
6 mm

‘ STATISCHES ABDICHTEN . . "”””

1,5mx15m
1L5mx15m
1,5mx1,5m
1,5mx1,5m
1L5mx15m



STATISCHES ABDICHTEN
PTFE

PTFE

LATTYFLON 97

Geformte, PTFE-Dichtung

o KALFLUSSBESTANDIGKEIT DURCH DIE PERFORIERTEN

VERSTARKUNGSEINLAGE ‘
o MONTAGE UND FESTZIEHEN EINFACH. FORMBESTANDIG

e ANTIHAFT, EINFACHE DEMONTAGE

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 100 bar
Temperatur : -100 °C bis 250°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Geformte PTFE-Dichtung mit einer Einlage aus perforiertem
nichtrostendem Stahl nach 1SO 1.4306. Bietet eine ausgezeichnete
Kaltflussbestdindigkeit wegen des speziellen Designs der perforierten
Verstdrkungseinlage. Sehr besténdig gegen Feuchtigkeit, kann auf
unbestimmte Zeit gelagert werden.

INDUSTRIE BEREICHE

(&)%) ®

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien. Einschrinkung: nicht mit fluorhaltigen Gasen oder
schmelzenden Alkalimetallen anwenden.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

© © ¢ 0 00 0000000000000 0000000000000 0000000000000 00 00

[

43442* DN 15 PN10/PN16/PN25/PN 40
43443 DN 20 PN10/PN16/PN25/PN 40
43444* DN 25 PN10/PN16/PN25/PN 40
43445* DN 32 PN10/PN16/PN25/PN 40
43446* DN 40 PN10/PN16/PN25/PN 40
42996* DN 50 PN10/PN16/PN25/PN 40
43447* DN 65 PN10/PN16/PN25/PN 40
43448* DN 80 PN10/PN16/PN25/PN 40
43449* DN 100 PN10/PN16
54803* DN 100 PN 25 /PN 40
45653* DN 125 PN10/PN16

58531* DN 125 PN 25 /PN 40
43450* DN 150 PN10/PN16
56533* DN 150 PN 25 /PN 40
61344* DN 200 PN10/PN 16

61345* DN 200 PN 25

b61346* DN 200 PN 40

61347* DN 250 PN 10

61348* DN 250 PN 16

61349* DN 250 PN 40

61835* DN 250 PN 25

61352* DN 300 PN 40

61354* DN 350 PN 16

61355* DN 350 PN 40

* Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ﬂ
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



PTFE

LATTYFLON UNISEAL

PTFE-Dichtungsmaterial LATTYflon UNISEAL: extrudiertes, kontinuierliches und selbstklebendes Band zum

statischen Abdichten

e ANWENDUNGEN BEI EMPFINDLICHEN, KORRODIERTEN ODER NEUEN

FLANSCHEN.

o EIGNET SICH FUR LEBENSMITTEL UND PHARMAZEUTISCHE PRODUKTE ‘

e HOHE ZUGFESTIGKEIT

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 200 bar
Temperatur: -240 °C bis 250°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Extrudiertes, 100% reines PTFE-Dichtungsmaterial mit Mikrofaser
Struktur Fiir Flache Abdichtung. Selbsklebend. Chemikalienbestéindig.

INDUSTRIE BEREICHE

SIOIGIOI)

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

© © 0 0 0 0606000006060 0000000000000 00000000000000 0 00

o [Eo,

49040012 10,0 x3,0 mm 12m
49040013 [014,0x5,0 mm 15m
49040023 [J17,0x6,0 mm 10m
49040014 [d20,0%7,0 mm 8m

50446 [028,0x50mm 10m
49040011 03,0x1,5mm 15m

72476 [J40,0x5,0 mm 10m
49040018 050x2,0mm 20m
49040010 07,0x2,5mm 20m

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

‘ STATISCHES ABDICHTEN . . "”””



WARTUNGSWERKZEUGE

SCHNEIDEGERAT ZUM SCHNEIDEN VON RINGDICHTUNGEN VON 80 BIS 1.250 MM
DURCHMESSER

Die Schneidegerdte zum Schneiden der Ringdichtungen von GROUPE LATTY erlauben es, jede Art von Material wie z.B. Aramid, Kohlenstoff,
PTFE, aber auch Leder, Kautschuk, Kunststoffe, Filz Graphit sowie Vulkanfaser prazise zu schneiden. Die Bauart dieser Gerdte erlaubt es,
Dichtungen schnell und einfach, ohne Markierung, innerhalb eines breiten Abmessungsbereichs — 80 bis 1250 mm — zu schneiden.

VORTEILE

e SCHNELLE VORBEREITUNG

* GENAUIGKEIT DER DICHTUNGSABMESSUNGEN UND -GEOMETRIE
* GESICHERTE WIEDERHOLBARKEIT

* SCHNEIDEQUALITAT

MANUELLES SCHNEIDEGERAT ZUM SCHNEIDEN DER RINGDICHTUNGEN (siehe seite 214)  JV AV AV &Y

Bei grofberen Dicken wird bei diesem Modell
empfohlen, den Schnitt bis zur Hdlfte der Dicke zu
flhren und dann die Dichtungsplatte zu drehen.

e REFERENZ: LI'12

ELEKTRO-SCHNEIDEGERAT ZUM SCHNEIDEN DER RINGDICHTUNGEN (siehe seite 215) AV #

Dieses Modell ist mit einem thermisch
geschitzten 220V/50Hz-Motor und einer
Sicherheitsvorrichtung ausgestattet, die
beim Anschliefen unbeabsichtigten Start
verhindert.

e REFERENZ: LI'12M

0139 STATISCHES ABDICHTEN
STATISCHES DICHTUNGSMATERIAL



GRAPHIT

Graphit

LATTYGRAF EFA

Dichtungsplatte mit dem h6échsten Druck-/Temperaturfaktor zum statischen Abdichten

o GRAPHIT-DICHTUNGSMATERIAL VERSTARKT MIT EINEM SPIESSBLECH
AUS NICHTROSTENDEM STAHL UND ZWEI 3 MM-DICKEN BLECHEN .

o STEIFES DICHTUNGSMATERIAL, IDEAL FUR BLINDMONTAGE

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 650 bar
Temperatur : -200 °C bis 650°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

=K A

WOl

Dichtungsmaterial bestehend aus 98%-reinen gewalzten
Graphitexpandatplatten, die auf einem Spief3blech aus
nichtrostendem Stahl 1SO 1.4404 geklammert werden. Diese
Verbundstruktur  hdngt wegen der Kohdsionskréifte und
ohne Bindemittel zusammen. Mit seiner Steifigkeit werden
auferordentliche Leistungen fiir Anwendungen bei sehr hohen
Druck- und Temperaturbedingungen erzielt. Aufderdem st
dieses Produkt wegen dessen Steifigkeit das ideale Produkt fiir
Blindmontage.

INDUSTRIE BEREICHE

O ®E

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien mit Ausnahme von stark oxidierenden Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

P AN PR
38799 1,5mm Tmxim
77600* 1,5mm 1.5mx1,5m
71836 2mm 1.5mx1,5m
38797 2mm Imxim
71837 3mm 1L,Smx1,5m
38798 3mm ITmxIm

* Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



STATISCHES ABDICHTEN
GRAPHIT

Graphit

LATTYGRAF EFA G2F

Dichtungsplatte mit dem héchsten Druck-/Temperaturfaktor zum statischen Abdichten

o GRAPHIT-DICHTUNGSMATERIAL VERSTARKT MIT EINEM SPIESSBLECH
AUS NICHTROSTENDEM STAHL UND ZWEI 3 MM-DICKEN BLECHEN

* ANTIHAFTBEHANDLUNG DURCH EINEN SPEZIFISCHEN
GRAPHITUBERZUG AUF BEIDEN SEITEN

© BETRIEBSPARAMETER
. (NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 650 bar
Temperatur : -200 °C bis 650°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Dichtungstmaterial, dessen Struktur sowie die von LATTYgraf EFA ist.
Die Demontage léisst sich wegen eines speziellen Graphitiiberzugs
auf den beiden Seiten blitzschnell ausfiihren.

INDUSTRIE BEREICHE

@ @@

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien mit Ausnahme von stark oxidierenden Medien.

43815* 1,5 mm ITmxIm
39654 2mm TmxIm
44840 3mm ITmxIm

* Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



GRAPHIT

Graphit

LATTYGRAF EFA NG

Dichtungsplatte aus reinem Graphit (99, 5%) zum statischen Abdichten

e MEHRLAGIGES GRAPHITEXPANDAT-DICHTUNGSMATERIAL UND

PLATTEN AUS NICHTROSTENDEM STAHL, WELCHE EIN BESSERES

HAFTEN DES GRAPHITS OHNE VERKLEBUNG ERZIELT
BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

e HOCHREINES GRAPHIT-DICHTUNGSMATERIAL (99, 5%)

Druck : 0 bis 650 bar
Temperatur : -210 °C bis 650°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Mehrere diinne Schichten von hochreinem Graphitexpandat
(>99,5%) in Verbindung mit Platten aus nichtrostendem Stahl, welche
speziell vorgesehen sind, um ein besseres Haften des Graphits ohne
Verklebung zu erzielen. Dieser Zusammenbau durch Verklammerung
ermdglicht es dem Produkt, die wirklichen Eigenschaften des flexiblen
Graphits zu bewahren, und erleichtert die Handhabung der Platten
sowie die Herstellung von gestanzten Dichtungen.

INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien mit Ausnahme von stark oxidierenden Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

= 8=

900003901 2 mm Tmx1m
900003902 3mm Tmx1m
900003903 4mm TmxIim

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



STATISCHES ABDICHTEN
GRAPHIT

Graphit

LATTYGRAF EFMC @

Verstarktes Graphitdichtungsplatte zum statischen Abdichten

HOCHREINER GRAPHIT (99, 85%)
MEHRLAGIGES DICHTUNGSMATERIAL, MIT SPIESSBLECHEN AUS .

NICHTROSTENDEM STAHL. DER GRAPHIT UND DIE EINLAGEN AUS
NICHTROSTENDEM STAHL HAFTEN OHNE VERKLEBUNG ZUSAMMEN

EINFACHES SCHNEIDEN
LATTYGRAF EFMC BS, PMUC VERSION

*  BETRIEBSPARAMETER
- (NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 650 bar
Temperatur : -210 °C bis 650°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Graphitplatte bestehend aus mehreren diinnen Metalleinlagen
von hochreinem Graphitexpandat in Verbindung mit Platten aus
nichtrostendem Stahl, welche speziell vorgesehen sind, um ein
besseres Haften des Graphits ohne Verklebung zu erzielen. Dieser
Zusammenbau durch Verklammerung ermdglicht es dem Produkt,
die wirklichen Eigenschaften des flexiblen Graphits zu bewahren, und
erleichtert die Handhabung der Platten sowie die Herstellung von
gestanzten Dichtungen.

INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien mit Ausnahme von stark oxidierenden Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

—i 589 [EE

82762* 1,5 mm ITmxIm
84373* 1.5 mm L5mx1,5m
82763 2 mm ITmxIm
84374* 2mm 1,5mx15m
82764 3mm TmxIm
84375 3mm L5mx1,5m
82765 4 mm ITmxIm
84376 4 mm 1,5mx15m

Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



GRAPHITEXPANDAT

Graphitexpandatband oder -ringe

LATTYGRAF E

Gepresste Ringe oder Band aus hochreinem Graphitexpandat

o ANWENDUNG FUR INDUSTRIELLE ARMATUREN
e SEHR NIEDRIGER REIBUNGSKOEFFIZIENT

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck: 0 bis 600 bar
Temperatur : 0 °C bis 600°C

ZUSAMMENSETZUNG

Hochreines Graphitexpandat, ohne Bindemittel.
Temperaturbestdndigkeit bis 3000°C (in inerter Atmosphdre).
Gepresste Dichtungsringe aus 99,85%-reinem Graphitexpandat
ohne Bindemittel oder Additive. Sehr niedriger Reibungsgrad, sehr
hohe Selbstschmierfihigkeit, gute chemische Tréigheit und hohe
Wirmeleitféhigkeit.

INDUSTRIE BEREICHE

&)(®)

FLUSSIGKEITEN

Alle Hochtemperaturmedien und Dampf

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

¥ AR

5106212 12,5mm 20m
05106225 25,0 mm 20m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



STATISCHES ABDICHTEN

GRAPHITEXPANDAT
Graphitexpandatband oder -ringe
Gepresste Ringe oder Band aus hochreinem Graphitexpandat, fiir industrielle Armaturen
o ENTHALT EIN KORROSIONSSCHUTZMITTEL (LATTY-EXKLUSIVES
VERFAHREN) . ‘
o ANWENDUNG FUR INDUSTRIELLE ARMATUREN
BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)
Druck: 0 bis 600 bar
Temperatur : 0 °C bis 600°C
ZUSAMMENSETZUNG
Hochreines Graphitexpandat, ohne Bindemittel.

Temperaturbesténdigkeit bis 3000°C (in inerter Atmosphdre).
Gepresste Dichtungsringe aus 99,85%-reinem Graphitexpandat
ohne Bindemittel oder Additive. Diese Ringe enthalten ein
Korrosionschutzmittel bestehend aus fein verteiltem Zinkpulver,
das die Ventilspindel und den Einbauraum fiir die Packungen
vor Korrosion schiitzt. Sehr niedriger Reibungsgrad, sehr hohe
Selbstschmierfdhigkeit, gute chemische Trégheit und hohe
Wirmeleitféhigkeit.

INDUSTRIE BEREICHE

&)

FLUSSIGKEITEN

Alle Hochtemperaturmedien und Dampf

05156212 12,5mm 20m
05156225 25,0 mm 20m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



GRAPHITEXPANDAT

Graphitexpandat

LATTYGRAF E2

Graphitexpandat-Dichtungsplatte

e HOHE WARMELEITFAHIGKEIT
 GUTE SCHMIERIGENSCHAFT

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : O bis 450 bar
Temperatur : 0 °C bis 650°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Dichtung aus 98% reinen expandiertem Graphit, ohne Bindemittel.
Hohe chemiache Bestéindgkat, hohe Wdrmeleitfdhigkeit, natirlich
schmierend.

INDUSTRIE BEREICHE

&)

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien

45452* 0,5mm Tmx1m
37304* Tmm TmxIm
25362 1,5 mm ITmxIm
25363 2 mm Tmx1m
26128 3mm ITmxIm
84188* 4mm Tmx1m

*Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



Graphit

LATTYGRAF EFI

STATISCHES ABDICHTEN
GRAPHIT

Graphitexpandat-Dichtungsmaterial mit nichtrostendem Stahl zum statischen Abdichten

o UNEMPFINDLICH GEGENUBER THERMOSCHOCKS
e GLEICHT DIE GERINGEN FLANSCHUNEBENHEITEN AUS
e EINFACHES SCHNEIDEN

*  BETRIEBSPARAMETER
- (NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 650 bar
* Temperatur: -200 °C bis 600°C
pH:0-14

- ZUSAMMENSETZUNG

Dichtungsmaterial bestehend aus hochreinen Graphitexpandattafeln
(>98%), die auf einer 50u-dicken nichtrostenden Stahlfolie 1SO
1.4401 geklebt werden. Wegen seiner mittelmdRigen Steifigkeit
lassen sich Dichtungen an Ort und Stelle einfach schneiden und
schnell installieren, auch unter unzugdnglichen Bedingungen, wenn
eine bestimmte Geschmeidigkeit erfordert wird.

INDUSTRIE BEREICHE

al

* FLUSSIGKEITEN

°  Alle Medien mit Ausnahme von stark oxidierenden Medien.

. RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

: v
. DVGW

05050401
05050400
05050402
05050303

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

Tmm ITmxIm
1.5 mm Tmx1m
2mm ITmxIm
3mm ITmxIm

‘ s S SN NS NN Y



GRAPHITEXPANDAT

Graphitexpandat

LATTYGRAF E2 SELBSTKLEBEND

Gepresste Band aus hochreinem Graphitexpandat

e BAND AUS HOCHREINEM GRAPHITEXPANDAT.

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck: 0 bis 600 bar
Temperatur : 0°C bis 650°C

ZUSAMMENSETZUNG

. Gepresste Band aus hochreinem Graphitexpandat

INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien mit Ausnahme von stark oxidierenden Medien.

05116120 20,0 mm 10m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



STATISCHES ABDICHTEN
GRAPHIT

Graphit

LATTYGRAF EFN

Graphitexpandat-Dichtungsplatte mit Nickel zum statischen Abdichten

o UNEMPFINDLICH GEGENUBER THERMOSCHOCKS, LECKAGE BEIM

ANFAHREN BESEITIGT .
e GLEICHT DIE GERINGEN FLANSCHUNEBENHEITEN AUS

e REDUZIERTE WARTUNG, KEIN NACHZIEHEN

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 650 bar
Temperatur : -200 °C bis 600°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Dichtungsmaterial bestehend aus hochreinen Graphitexpandatplatten
(>98%), die auf einer 99,95%-reinen Nickelfolie - 13 py oder 25 p -
geklebt werden. Wegen seiner mittelmdfigen Steifigkeit lassen
sich Dichtungen an Ort und Stelle einfach schneiden und schnell
installieren, auch unter unzugdnglichen Bedingungen, wenn eine
bestimmte Geschmeidigkeit erfordert wird.

INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien mit Ausnahme von stark oxidierenden Medien. Eignet
sich insbesondere fiir chlorierte Umgebungen.

28073 Tmm Tmx1m
28074 1.5 mm Tmx1m
4907201 2mm TmxIim
4907301 3mm ITmxIm

Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



STATISCHES ABDICHTEN
RINGE

Graphitexpandaringe

LATTYGRAF EBST

Graphitexpandat-Band, fiir nukleare Armaturen

GRAPHITEXPANDARINGE AUS HOCHREINEM GRAPHITEXPANDAT

e PERMANENTES KORROSIONSSCHUTZMITTEL
o SPEZIFISCH FUR KERNKRAFTANWENDUNGEN

SE ¢

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 600 bar
Temperatur : 0°C bis 3000°C (in inerten Atmosphdre)

ZUSAMMENSETZUNG
Hochreines Graphitexpandat, ohne Bindemittel. Sehr niedriger
Reibungsgrad, sehr hohe Selbstschmierféihigkeit, gute chemische

Trégheit und hohe Wirmeleitfahigkeit.

INDUSTRIE BEREICHE
& (F) @ (&
=

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien: Wasser, Dampf, Gas, Kohlenwasserstoffe, von stark
oxidierenden Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

PILC
Artikelcode Beschreibung
68033 012,5x0,5mm 16 ml
900018821 020x0,5mm 16 ml
68035 025x0,5mm 24 ml
68036 030x0,5mm 24 ml
900018822 045x0,5mm 30ml
Auftragsproduktion ot
) ) e d STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen N
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein. \' STATISCHES DICHTUNGSMATERIAL



STATISCHES ABDICHTEN
GRAPHITEXPANDAT

Graphitexpandat

LATTYGRAF BA

Graphitexpandat-Autoklavring

e AUTOKLAVRINGE MIT ODER OHNE EINFASSUNG
o GEEIGNET FUR NIEDERDRUCKBEDINGUNGEN. DIE
VENTILKOMPONENTEN WERDEN NICHT BESCHADIGT.

e NIEDRIGER ANZUWENDENDE ANPRESSDRUCK ZUR OPTIMALEN

ABDICHTUNG

- BETRIEBSPARAMETER
. (NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

© Druck: 0 bis 250 bar
Temperatur : 0 °C bis 600°C

ZUSAMMENSETZUNG

Ringe, gepresst, aus verschiedenen Graphitexpandatgliten, mit oder
ohne Stahl-Anti-Extrusionseinfassung. Einfache Demontage (nicht
haftend), die Autoklavringenvertragenunregelmdfdigen Oberfldchen.
Geeignet fiir Niederdruckbedingungen. Das Ventilgehéuse wird nicht
°  beschddigt. Verschiedene Profile. Erhéltliche Durchmesser von 60
. mm (PN 250 bar) bis 1000 mm (PN 160 bar).

- INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Wasser, Dampf, Gas, Kohlenwasserstoffe.

Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



GRAPHIT

Graphit

LATTYGRAF REFLEX

Hochleistungs-Graphitdichtungsmaterial fir Hochtemperatur- und Hochdruckanwendungen

¢ HOCHWERTIGEREINSATE : KERNENERGIE UND INDUSTRIE NICHT

GLEITZEITIG AUFTRETEND
o FUR DRUCKBEHALTER UND SCHRAUBFLANSCHVERBINDUNGEN

e DRUCKBEGRENZER ZUR SICHERHEIT DER INSTALLATION

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 500 bar
Temperatur: -200 °C bis 600°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Patentierte Verbunddichtung bestehend aus einem massiven
Graphitexpandatdichtungsring, der zwischen zwei nichtrostenden
Stahlringen gepresst wird. Diese beiden Ringe dienen als
Druckbegrenzer. Die Besonderheit dieser Dichtung liegt in der
Metall-/Metallberiihrung. Im Betrieb schiitzt der Druckbegrenzer die
Dichtung vor mechanischen Beanspruchungen, die von den
Rohrleitungen iibermittelt werden, indem er sie absorbiert sowie
vor schroffen Temperaturwechseln, usw. LATTYgraf REFLEX
bleibt dicht, auch unter extremen und schwankenden Druck- und
Temperaturbedingungen. Ausgezeichnetes Riickstellvermdgen.

INDUSTRIE BEREICHE

® @ @

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

PiiuC

Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



STATISCHES ABDICHTEN
GRAPHIT

Graphit

LATTYGRAF S

Dichtung fiir dreifach exzentrische Prozessklappen

e ZWEIVARIANTEN _I_ERHZ\LTLICH: DICHTUNG AUF DEM SCHLIESSGLIED
ODER IM VENTILKORPER . .
e REDUZIERTER REIBUNGSKOEFFIZIENT

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Temperatur: -200 °C 450°C

ZUSAMMENSETZUNG

Mehrlagige Schliel3klappedichtung bestehend aus komprimiertem
Graphit und Metall. Ihre hohe elastische Erholung verleiht ihr
ausgezeichnete Abdichtungseffizienz, optimale Zuverldssigkeit
und reduzierte Wartung. Die Dichtung LATTYgraf S erfillt die
Anforderungen von extremen Anwendungen.

INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Kryogenik, Gas, Fliissigkeit oder Dampf

Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



GRAPHIT

Graphit

GRAPHITEXPANDAT-RINGE

Graphitexpandat-Ringe

e NIEDRIGER ANZUWENDENDE ANPRESSDRUCK ZUR OPTIMALEN

ABDICHTUNG
e EINFACHE MONTAGE UND DEMONTAGE

o ERHOHTE ZUVERLASSIGKEIT. VERHINDERT DIE KORROSION BEI DEN
ANLAGEN

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 1000 bar
Temperatur : -200 °C bis 650°C

ZUSAMMENSETZUNG

Die LATTY Ringe werden aus hochreinem Graphitexpandat
ohne Bindemittel hergestellt. lhre Bestéindigkeit kann
650°C erreichen. Diese Ringe weisen eine gute chemische
Trégheit und eine sehr hohe Wirmeleitfahigkeit.
Sie enthalten ein Korrosionsschutzmittel, das die Integritdt der
Anlagen gewdhrleistet. Dieses passive Korrosionsschutzmittel
baut zwischen den Ventilkomponenten und den Graphitringen
eine schiitzende Beschichtung auf, welche den Kontakt zwischen
den beiden elektrizititerzeugenden Werkstoffen und somit die
Korrosion verhindert. Dieses Korrosionsschutzmittel garantiert den
nachhaltigen Schutz lhrer Anlagen

INDUSTRIE BEREICHE

® @ ®

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

Hmﬁmi

Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



STATISCHES ABDICHTEN
GRAPHIT

Graphit

LATTYFLEX

Spiraldichtung aus Graphit und nichtrostendem Stahl

e HOHER BELASTUNGENAUSGLEICH, EFFIZIENTE ABDICHTUNG, AUCH
UNTER HAUFIGEN DRUCKSCHWANKUNGEN .

» DIE ROBUSTE BAUWEISE GARANTIERT DIE STABILITAT UND DIE
ABDICHTUNGSFAHIGKEITEN

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 350 bar
Temperatur : -200 °C bis 1000°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Spiraldichtungen sind spezielle, halbmetallische Dichtungen mit
gutem mechanischen Widerstand unter hohem Druck. Sie eignen sich
insbesondere fiir Anwendungen bei extremen Betriebsbedingungen.

INDUSTRIE BEREICHE

@ @@

FLUSSIGKEITEN

Wasser, Dampf, Gas, Kohlenwasserstoffe.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

* Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



Mineralpackung

MINERAL

LATTY HEPHAISTOS 2000 G

Hochtemperaturschnur bis 850°C isolierend

o HERVORRAGENDE WARMEISOLATIONSFAHIGKEIT
o GUTE SCHALLDAMMEIGENSCHAFTEN

© 0 0006060000000 00000000000000000000000 00

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Temperatur: 0 °C 850°C
pH:2-13

ZUSAMMENSETZUNG

Hochtemperaturschnur aus gemischten temperaturbestindigen
kardierten Glasfasergarnen und Naturfasern mit einer geflochtenen,
schlauchartigen  Ummantelung aus temperaturbestdndigen
Glasfasern sowie einer Verstdrkung aus Nickel-Chrom-Draht.
Hervorragende Wirmeisolationsféhigkeit, hohe Bestéindigkeit bei
Temperaturschocks, gute Schalldimmeigenschaften.

INDUSTRIE BEREICHE

&)

FLUSSIGKEITEN

Wirmeisolation

61167
61168
61169
61170
61171
61172
61173
61174
61166
61175

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

@5mm
@6 mm
@8 mm
@10 mm
@12 mm
@15 mm
7 20mm
@25mm
@30 mm
@50 mm

350m
250m
200m
200m
125m
75m
50m
40m
25m
15m

‘ STATISCHES ABDICHTEN . . "”””



STATISCHES ABDICHTEN
MINERAL

Mineralpackung

LATTY HEPHAISTOS 2000 T

sehr hohe Hitzebestdndigkeit

» FUR OFENTUREN, KESSELN, BRENNER, USW.

e VERSCHIEDEN ISOLIERUNGEN . .

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis < 100 bar
Temperatur : 0 °C bis 850°C
pH:2-13

ZUSAMMENSETZUNG

Geflochtene Packung aus hochtemperaturfesten Glasfasergarnen,
die mit Nickel-Chrom-Draht verstirkt und mit einer Glimmer-
Mischung imprdgniert sind.

INDUSTRIE BEREICHE

&)

FLUSSIGKEITEN

Wirmeisolation

60589 06 mm 20m
60590 08 mm 15m
60591 10 mm 12m
60592 012 mm 1m
60593* 012,77 mm 1m
60594 014 mm 10m
60595 016 mm 10m
60596 020 mm 10m

* Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



Graphit

LATTYPACK 960

Dichtung fiir industrielle Kesselanlagen

o SPEZIELL FUR INDUSTRIELLE KESSELANLAGEN ENTWICKELT (48 BAR/
250°0)

e HERVORRAGENDES VERHALTEN BEI WASSER UND DAMPF

GRAPHIT

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck: 0 bis 80 bar
Temperatur : 0 °C bis 350°C

ZUSAMMENSETZUNG

Geformte Dichtung, mit Graphit behandelt, die aus gemischten
Kunststofffasern besteht, die von nickelchromverstérkten
Graphitexpandatgarnen ummantelt werden. Gutes

Riickstellvermdgen, sehrniedrige Erholung Beigeeigneter Umgebung
und mit den geeigneten Einspannmitteln bei Temperaturn bis 250°C
und Driicken bis 48 bar einsetzbar.

INDUSTRIE BEREICHE

&)

FLUSSIGKEITEN

Hervorragendes Verhalten bei Wasser und Dampf (keine Hydrolyse).

47465 100x150x15x 6 mm 5 Seals per package
47467 220x320x25x8mm 2 Seals per package
47468 280x380x25x8mm 2 Seals per package
47471 300x400x25x8 mm 2 Seals per package
47473 300x400x30x10 mm 2 Seals per package
47472 300x400x30x8mm 2 Seals per package
47474 300x400x35x8 mm 2 Seals per package
47475 305x405x25x8 mm 2 Seals per package
47476 305x405x30x8 mm 2 Seals per package
47477 320x420x25x8 mm 2 Seals per package

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen d
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.




WARTUNGSWERKZEUGE

scHNEIDEWERKZEUGKOFFER (siche seite 216) AT ATANINNN NN F ¥ A

Die grosse Anzahl von Ausstechern deckt .ﬁ
sehr viele Moglichkeiten zum Schneiden von

Ringdichtungen von 3 bis 50 mm (in Schritten von
2 mm ab 4 mm) ab.

Der Koffer enthdlt:

« 1 STANZFORMTRAGER
« 25 STANZFORMEN

AUSBILDUNG

AUSBILDUNGSMODULE (siehe seite 202) ””””””””””‘

ZIELE: die verschiedenen Leckageformen
verstehen und behandeln

Abdichtung bei Schraubverbindungen:
gestanzte Dichtungen, gepresste
Graphitexpandatdichtungen zum statischen
Abdichten in der Kessel- und Rohrbauindustrie.

VORTEILE

* DIE VERSCHIEDENEN LECKAGEFORMEN VERSTEHEN

 EIN LASTENHEFT ZUR EMPFEHLUNG EINES DICHTUNGSSYSTEMS ERSTELLEN

« EINE DICHTUNGSLOSUNG JE NACH BETRIEBSBEDINGUNGEN AUSWAHLEN

* DER ERWERB GUTER HANDWERKLICHER REGELN FUR DIE MONTAGE UND DIE WARTUNG EINER ABDICHTUNG AUF UNSEREN
LEHRSTANDEN, DIE MIT INSTRUMENTEN AUSGESTATTET SIND

o AUSBILDUNGEN AN UNSEREM HERSTELLUNGSORT MIT BESICHTIGUNG DER ANLAGEN

* AUSBILDUNG VOR ORT MOGLICH

0159 STATISCHES ABDICHTEN
STATISCHES DICHTUNGSMATERIAL



UBER

INDUSTRIELLE ARMATUREN

Dichtungslosungen

DICHTUNGSLOSUNGEN SPEZIFISCH FUR
INDUSTRIELLE ARMATUREN

Dank unserer Forschung in der Entwicklung von Fasern und Schmiermitteln sind wir in der Lage, ein Programm bestehend aus ca.
50 verschiedenen Packungsqualitdten anzubieten. Bestehend aus tiber 70 Impréignierungsarten und 120 verschiedenen Garnarten
(Aramid, PTFE, Graphit, Kohlenstoff, usw.) sind die Dichtungspackungen und Ringe einsetzbar in einer Stopfbuchse von: Hubklappen,
Kugelhdhne, Absperrarmaturen, Absperrklappen, Klappen, usw.

Wir haben insbesondere Produkte entwickelt, die die Anforderungen der industriellen Armaturen erfiillen, mit :

¢ Komplettldsungen, die jeder. Ventilart angepasst sind e Der Durchfthrung der Zulassungen Ihrer Ventile
 Standardproduktprogrammen oder maftgeschneidertem e Auf Ihre Bedurfnisse angepassten Ausbildungen
Produktangebot e Einem Versuchs- und Forschungslabor

e Franzdsischer Herstellung als Qualitatssiegel

Unser Priiflabor, mit tiber 500 gm Fléiche und auf Armaturen spezialisiert, erlaubt es uns, Abdichtungslésungen auf lhren
Ausriistungen unter optimalen Einsatzbedingungen zu testen wie z.B.:

Temperatur: -196°C bis 650°C
Druck: Vakuum bis 650 bar fur Gasanwendungen oder O bis 700 bar fiir Anwendungen mit Flissigkeit.

Diese Ausriistungen erfiillen die geltenden Vorschriften, z.B. fiir fliichtige Emissionen, Brandtest oder Sauerstoff.
Wir haben bisher iiber 100 Zulassungen unter Freigabe von zertifizierten Stellen fiir Ausriistungen Vorzuweisen wie z.B.:

¢ Regelventile
» Absperrventile
« Ventile 1” bis 10" und Druckklasse 150 Ibs (20 bar) bis 2500 Ibs (420 bar)

INDUSTRIEN AUSBILDUNGEN ZULASSUNGEN
Nahrungsmittel  Hydraulik Rie A;Sbgdungzrg.ogﬁle S|md der : 14!.”

. , uswa er ichtungslosungen — 689
Chemie Atomenergie gewidmet, die bei lhren Armaturen a0 el el
Feinchemie Petrochemie bzw. Ventilen eingesetzt werden.

Kosmetik Pharma Das Schwergewicht liegt in der rI:'
Umsetzung der Montage und
Trinkwasser Raffinerie deren bewdhrte Verfahren, welche N |
Gas die Sicherheit Ihres Personals »*BAM gyow RA
. , und die Zuverldssigkeit Ihrer
Warmekraftwerke / Gaskombikraftwerke Anlagen gewdhrleisten. Jedes Jahr Clean air act
veranstalten wir eine grof’e Anzahl
von mehrsprachigen Ausbildungen @15343_1*
sowohl in unserem Werk als auch
vor Ort beim Kunden. Wir sind eine L
Fa
anerkannte Ausbildungseinrichtung. rijy VDI 2440 HR S m

Q) s FEEAENINN



ZUSAMMENFASSUNG

INDUSTRIELLE ARMATUREN

INDUSTRIELLE ARMATUREN

EINE LOSUNG FUR JEDES EINZELNES PTFE Statisch

VENTIL 162-163 LATTYflon 3206 SO 182 LATTYgraf S 190

NAHRUNGSMITTELINDUSTRIE ~ 164-165 LATTYflon 3206 S 183 LATTYgraf REFLEX 191

ENERGIEERZEUGUNG 166-167 LATTYflon 3260 LM 184 Graphitringe 192

ERDOL- UND GASINDUSTRIE 168-169 LATTYflon 3265 LM 185 Autoklavringe 193
LATTYflon 3265 FR 186 LATTYgraf EFMC@ 194

GRAPHIT - KOHLENSTOFF LATTYgraf EBST 195

LATTYgraf 6118 170 KUNSTSTOFF LATTYgold 92 196

LATTYgraf 6745 NG 171 LATTYtex 2761 187 LATTYflon 94L 197

LATTYgraf 6940 172 LATTYFlex 198

LATTYgraf 6940 EF 173 ARAMID

LATTYgraf 6960 174 LATTYflon 4757 188

LATTYgraf 6988 EF 175 LATTYflon 4758 189

LATTYgraf 6995 NG 176

LATTYgraf 8345 BS v Rotierende Oszillierende

LATTYgraf EFNG 178 Pumpen Pupen

LATTYgraf E 179

LATTYgraf E 180

K isolation DLt ventile

%E Statische

Applikationen

Nohrungsmittelindustrie/ Minen und Bergwerke / Petroleum und Gos/ Wasserbehandlung / Popierindustrie
@ Energieindustrie /@ Pharmaindustrie / Industrie allgemein

*Zur Zulassung I1SO 15848-1 (fliichtige Emissionen) fertigen wir

Dichtungen bis Klasse A, d.h. eine Leckage von 10-6 mg/s- ZUSAMMENFASSUNG
1/m-1. INDUSTRIELLE ARMATUREN )



LOSUNGEN

Dichtungslésung

EINE LOSUNG FUR JEDES
EINZELNES VENTIL

Wir haben insbesondere Produkte entwickelt, die die Anforderungen
der industriellen Armaturen erfiillen, aber auch Dichtungslésungen

fur:

« Stopfbuchsen * Kérper-/Deckel

« Flanschen e Brandschutz

* Sitze * Klappenscheiben

' tosonGeN . 0 WA EE



1 Geschlossene oder geschlitzte Ringe

Ringe aus Expandatgraphit mit Korrosionsschutzmittel.
Temperatur von — 200°C bis + 650°C und Druckbedingungen
vom Vakuum bis 1000 bar.

2 Zweikomponenten-Ringe

Zweikomponenten-Ringe bestehend aus einem zentralen
Graphitexpandatring und an beiden Enden gepressten
Packungsringen. Damit wird eine absolute Abdichtung bis
1000 bar gewdhrleistet

3

LATTYpack Valve

Dichtsatz aus gepressten Ringen aus Graphitexpandat
und gepressten Anti-Extrusionsringen. Enthdlt ein
Korrosionsschutzmittel. Gegen bedeutende Druck- und
Temperaturschwankungen bestdndig (450°C/450 bar).

4

LATTYpack Control

Dichtsatz aus gepressten Ringen aus PTFE/Kohle oder
Graphitexpandat und gepressten  Anti-Extrusionsringen.
Hauptsachlich fiir Regelventile bestimmt. Hervorragender
Dichtigkeitsgrad unter niedriger Spannungskraft. Sehr
niedriger Reibungskoeffizient und sehr hohe Riickfederung.

LATTYpack Oil

Dichtsatz aus gepressten Ringen aus Graphitexpandat
und gepressten Anti-Extrusionsringen. Enthdlt ein
Korrosionsschutzmittel. Gegen bedeutende Druck- und
Temperaturschwankungen besténdig (450°C/450 bar).

GEPRESSTE, VORGEFORMTE, ANTI-EXTRUSIONSRINGE

Die Packungen bestehen aus mehreren vorgeformten Ringen,
mit einer kontrollierten Hohenstabilitdt unter Last, die in
einer Ventilstopfbuchse eingebaut sind. Die gepressten oder
vorgeformten Ringe bieten folgende Vorteile an:

» Optimierung der Anzahl der Ringe

» Reduzierung bis 30% der Reibung durch einen speziell von LATTY
entwickelten Wirkstoff

» Reduzierte Instandhaltungskosten

« Schnelligkeit bei Stopfbuchsenvorbereitung und -austausch,
Zeitgewinn fUr die Wartungsteams und kirzere Stillstandzeiten
 Reduzierung der Ausfallzeiten

« \erldngerung der Lebensdauer der Anlagen

 Die Vielseitigkeit, die den Einsatz in verschiedenen Bereichen
ermaglicht

0163

INDUSTRIELLE ARMATUREN

s LATTYgraf BA

Vorgepresste Autoklavringe aus Graphit Expandat, mit oder
ohne aus rostfreiem Stahl Einfassung (Anti-Extrusion). Fir
hohe Druckbedingungen geeignet. Passen sich an die Art
des Ventilkérpers an: Konisches oder zylindrisches Profil.
Durchmesser 60 mm (PN 250 bar) bis 1000 mm (PN 160 bar).

7 Graphitexpandat-Ringe

Form und Abmessungen je nach Bedarf fiir lhre statische
Abdichtungen: Kérper und Deckel, Flansch, usw. Fertigung
nach Maf® von 2 bis 900 mm. Montage auch bei unebenen oder
beschédigten Flanschdichtflachen.

s LATTYgrafS

Dichtung speziell entwickelt zum Abdichten von dreifach
exzentrischen  Klappen. Bestehend aus hochreinen
Graphitfolien und Stahlverstirkung. Gegen bedeutende
Temperaturschwankungen besténdig: — 200°C bis + 450°C

9 LATTYgraf EFMC@

Mehrschichtdichtung aus  Graphitexpandat. Einfaches
Schneiden dank seines Aufbaues. Geeignet fiir Hochdruck-
und Hochtemperaturanwendungen.

ANTI-EXTRUSIONSRINGE

Anti-Extrusionsringe werden hauptsdéchlich fur
Ventilanwendungen eingesetzt. Diese am Oberteil und
Unterteil der Stopfbuchse angebrachten Ringe dienen zum
Schutz der Ringe in der Mitte der Stopfbuchse, welche die
Abdichtung sichern. Diese Anti-Extrusionsringe gewdbhrleisten
eine Schutz- und eine Abdichtungsfunktion, aber vor allem eine
Reduzierung manchmal bis zu 30% des Reibungskoeffizients
bei der Betdtigung der Ventile. Diese Packungskombinationen
tragen beachtlich zur Reduzierung der fliichtigen Emissionen
bei. Hierzu weisen LATTY Produkte mehrere Zulassungen nach
IS0 15848-1bzw. AP1 622, 624 oder 641 auf.

INDUSTRIELLE ARMATUREN
LOSUNGEN



LOSUNGEN

Ventile

LOSUNGEN FUR DIE
NAHRUNGSMITTELINDUSTRIE

Seitvielen Jahren widmet LATTY einen Teil seiner Forschung und Entwicklung der Verbesserung von Dichtungslésungen,
welche die Anforderungen der industriellen Armaturen und Ventile im Bereich der Nahrungsmittel erfiillen wie z.B. fiir:

¢ Die Einhaltung der geltenden Normen und Richtlinien

« Eine Kompatibilitat — einschlie®lich bei zufdlligem Kontakt — zwischen unseren Dichtungslosungen und dem abzudichtenden Medium

e Eine Reduzierung der Dichtungsldsungen

» PTFE-basierte Produkte spezifisch fiir chemisch angreifende Medien (starke Basen und Sduren)

e Dichtsdtze aus vorgepressten Ringen und Anti-Extrusionsringen, die einen hohen Dichtigkeitsgrad unter niedriger Spannungskraft, einen
sehr niedrigen Reibungskoeffizient und eine hohe Riickfederung sicherstellen.

ANLAGEN INDUSTRIEN EZULASSUNGEN
Regelventile Nahrungsmittel llll:i-E »* BAM
Absperrventile ¢ Chemie : :
Kosmetik - CEY k1w, pvew
Trinkwasser WA “
Pharma S

‘ tosonGeN . 0 WA EE



LATTYpack VALVE
Fiir Absperrventile, gepresste Ringe aus Graphitexpandat und

Anti-Extrusionsringe mit Korrosionsschutzmittel
(450°C /450 bar).

LATTYflon 94 L

Modifiziertes PTFE-Dichtungsmaterial. Seine isotropische
Struktur erlaubt eine hohe Dauerstandfestigkeit und sein
Riickstellverm6gen gewdhrleistet eine hohe Abdichtfdhigkeit.

Zulassungen: BAM, FDA, EG 1935/200 (auf Anfrage)

LATTYgraf EFA

Dichtungsmaterial bestehend aus 98%-reinen gewalzten
Graphitexpandatplatten, die auf einem Spiefblech aus
nichtrostendem Stahl IS0 1.4404 geklammert werden.

Zulassungen: BAM, WRAS.

INDUSTRIELLE ARMATUREN

LATTYflon 3206 SO

Packung bestehend aus 100% reinen PTFE-Seidengarnen, mit
PTFEimprégniertundweiterzurvélligenSauerstoffkompatibilitét
behandelt.

Zulassungen: BAM, EG 1935/2004 (auf Anfrage), FDA.

LATTYgold 92

Dichtungsmaterial aus Kunststofffasern, die mit einer Mischung
von NBR-SBR Elastomeren zusammengebunden und als Platten
komprimiert werden.

Zulassungen: BAM, DVGW, KTW, WRAS.

0165

INDUSTRIELLE ARMATUREN
LOSUNGEN



LOSUNGEN
INDUSTRIELLE ARMATUREN

Ventile

LOSUNGEN FUR DIE
ENERGIEERZEUGUNG

Seit vielen Jahren widmet LATTY einen Teil seiner Forschung und
Entwicklung der Verbesserung von Dichtungslésungen, welche die
Anforderungen der industriellen Armaturen und Ventile im Bereich der
Energieerzeugung erfiillen wie z.B. fiir:

« Eine optimale Betriebssicherheit der effizienten Installation, um die Offnungs-
bzw. Schlusszeiten der motorbetdtigten Armaturen dank reduzierter Reibung zu
optimieren

e Eine Reduzierung des zum Ventilbetrieb erforderliches Betdtigungsmoments

e Eine umweltfreundliche Umgebung dank erhdhter Dichtungszuverldssigkeit durch

die Reduzierung der Leckage (fliichtige Emissionen)

e Eine Reduzierung der Dichtungsldsungen

« Dichtsdtze aus vorgepressten Ringen und Anti-Extrusionsringen, die einen
hohen Dichtigkeitsgrad unter niedriger Spannungskraft, einen sehr niedrigen
Reibungskoeffizient und eine hohe Riickfederung sicherstellen.

INDUSTRIEN ZULASSUNGEN
Atomenergie a1
Wdrmekraftwerke / Gaskombikraftwerke

Hydraulik

0SS  INDUSTRIELLE ARMATUREN
m‘ LOSUNGEN



LATTYpack CONTROL NUC

Fiir Regelventile Dichtsdtze aus PTFE/Kohlenstoff-Ringen und
gepressten Anti-Extrusionsringen mit Korrosionsschutzmittel,
gegen bedeutende Druck- und Temperaturschwankungen
bestdndig (450°C/450 bar). Zulassung: PMUC

LATTYpack VALVE NUC
Fir Absperrventile. Dichtsdatze aus gepressten
Graphitexpandat-Ringen und gepressten Anti-

Extrusionsringen, mit Korrosionsschutzmittel (450°C / 450
bar). Zulassung: PMUC

LATTYgraf Reflex

Graphit/Metalldichtung bestehend aus einem aktiven Teil
aus Graphitexpandat, welches die Abdichtung gewdhrleistet,
und zwei hochprdzise bearbeiteten Metallringen, die als
Druckbegrenzer dienen.

Zulassung: PMUC

INDUSTRIELLE ARMATUREN

LATTY FLEX

Halbmetallspiraldichtung, die sich insbesondere fiir
Anwendungen bei extremen Betriebsbedingungen eignen

Autoklaven-Ringe

Vorgepresste Autoklavringe aus GraphitExpandat, mit oder
ohne aus rostfreiem Stahl Einfassung (Anti-Extrusion).
Durchmesser 60 mm (PN 250 bar) bis 1.000 mm (PN 160 bar).
Zulassung: PMUC

LATTYgraf EBST

Hochreines Graphitexpandat, ohne Bindemittel.
Temperaturbestdndigkeit bis 3.000 °C (in inerter Atmosphdre).
SehrniedrigerReibungsgrad, sehrhohe Selbstschmierfdhigkeit,
gute chemische Tréigheit und hohe Wdrmeleitfédhigkeit.
Zulassung: PMUC

INDUSTRIELLE ARMATUREN
LOSUNGEN



LOSUNGEN

Ventile

LOSUNGEN FUR DIE ERDOL - UND
GASINDUSTRIE

Seit vielen Jahren widmet LATTY einen Teil seiner Forschung und Entwicklung der Verbesserung von Dichtungslésungen,
welche die Anforderungen der industriellen Armaturen und Ventile im Bereich der Erdél- und Gasindustrie erfiillen wie
z.B. fur:

« Eine erhohte Zuverldssigkeit der Dichtungen, welche einen besseren Umweltschutz
und eine Reduzierung der Produktionsverluste gewdhrleisten

¢ Produkte, die die Normen fur fliichtige Emissionen erfillen

« Eine Erhohung der Personalsicherheit (Anlagenbediener und Wartungspersonal)
durch die Reduzierung von gefdhrlichen Emissionen .

« Eine einfachere Wartung beim Einsatz von vorgeformten Ringen und Dichtsdtzen - FLUCHTIGE EMISSIONEN:

¢ Die Reduzierung der Wartungskosten und der Ausfallzeiten durch die Reduzierung .

. - * Uber 100 Ventile 1” bis 10” und Druckklasse
der Dichtungslosungen - 150 Ibs (20 bar) bis 2500 Ibs (420 bar)

« Die Entwicklung von Dichtsdtzen aus vorgepressten Ringen und Anti- - wurden nach IS0 15848-1 (dichtheitsgeprift
. mit Helium) oder AP1 622, 624 und 641

Extrusionsringen Fur die Stopfbuchspackung, die einen hohen Dichtigkeitsgrad (dichtheitsgepriift mit Methan) zugelassen

unter niedriger Spannungskraft, einen sehr niedrigen Reibungskoeffizient

und eine hohe Riickfederung sicherstellen. " KRYOGENIK

Kryogenische Tests bis -196°C werden auf
unseren Priifstiinden zur Zulassung nach
IS0 15848-1 durchgefiihrt Es gibt zahlreiche

INDUSTRIEN . ZULASSUNGEN Anwendungen, insbesondere beim Transport

von verfliissigtem Naturgas.
ﬁ' i’-ﬂl ToTAaL

Chemie -
Gas - = rur¥ 589,622, 624, 641 : SRR
Petrochemie - »RAM m15348 -1 . Der Einsatz von BAM-zugelassenen
Raffinerie . Produkten ist erforderlich, um die Anlagen
CLEAN AIR ACT . bei potenziell gefdhrlichen Kreisldufen
ﬂ_ * im Falle von Selbstentziindung oder
Tijy VD12440 - mechanischen und thermischen Schocks

abzusichern.

‘ tosonGeN . 0 WA EE



LATTYpack OIL

Ringe aus Gepresste Graphitexpandat und gepressten
Anti-Extrusionsringen mit Korrosionsschutzmittel, gegen
bedeutende Druck- und Temperaturéinderungen bestéindig
(450°C/450 bar). Zulassung IS0 15848-1 et AP1622,624.

LATTYpack VALVE

Graphitringe fiir Absperrventile Dichtsatz aus gepressten
Ringen aus Graphitexpandat und gepressten Anti-
Extrusionsringen. Enthdlt ein Korrosionsschutzmittel. Gegen
bedeutende Druckund Temperaturschwankungen bestéindig
(450°C/450 bar).

LATTYgraf BA
Vorgepresste Ringe aus GraphitExpandat, mit oder ohne aus

rostfreiem Stahl Einfassung (Anti-Extrusion). Durchmesser 60 mm
(PN 250 bar) bis 1000 mm (PN 160 bar).

—

i
i

b ks K

INDUSTRIELLE ARMATUREN

LATTYgraf EFMC@

Mehrschichtdichtung aus Graphitexpandat. Geeignet fir
Hochdruck- und Hochtemperaturanwendungen
(650 bar/650°0C).

LATTYgraf Graf S

Dichtung spezifisch fiir dreifach exzentrische Prozessklappen
entwickelt. Mehrlagige SchlieRglieddichtung bestehend aus
komprimiertem Graphit und Metall. Hohe Riickfederung,
optimale Zuverldssigkeit und reduzierte Wartung. Erfiillt die
Anforderungen von extremsten Anwendungen

(- 200°Cbis + 450°C).

Graphitringe

Fertigung nach Mafd von 2 bis 900 mm. Form und Abmessungen
je nach Bedarf fiir lhre statische Abdichtungen: Kérper und
Deckel, Flansch, usw. Montage auch bei unebenen oder
beschédigten Flanschdichtfldachen.

INDUSTRIELLE ARMATUREN

0169 LOSUNGEN



DICHTUNGSLOSUNGEN SPEZIFISCH FUR INDUSTRIELLE ARMATUREN
PACKUNG ODER RINGE

Graphit-Kohlenstoff-Packung

LATTYGRAF 6118

Packung bei Temperaturen > 250°C, mittelmdfdéigem Dampf und hohen Driicken

ARMATURENANWENDUNGEN > 250°C

o MITTELMASSIGER DAMPF UND HOHE DRUCKE

o ENTHALT EIN KORROSIONSSCHUTZMITTEL (LATTY-EXKLUSIVES Dt
VERFAHREN)

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 300 bar
Temperatur : -200 °C bis 600°C
Geschwindigkeit: < Tm/s
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus einem exklusiv von LATTY hergestellten
Garn aus eng gemischten hochfesten Kohlenstofffasern und Inconel-
Fibrillen sowie Graphitexpandatgarnen. Die Garne werden mit einer
Graphitmischung imprégniert und liberzogen. LATTYgraf 6118 enthdlt
ein Korrosionsschutzmittel.

INDUSTRIE BEREICHE
C PN (o)
i) (S,

FLUSSIGKEITEN

Alle Hochtemperaturmedien und -dampf

Artikelcode Grofle Beschreibung
32092** O3mm 40m/0,58Kg
32093** 04 mm 30m/0,60Kg
32094** d5mm 20m/0,68Kg
32095** 06 mm 20m/0,98Kg
32096 06,35mm 20m /1,08 Kg

25715 08 mm 15m/1,26Kg
25716 0d9,5mm 12m/151Kg
25717 010 mm 12m/1,62Kg
27754 O mm 11m/1,80Kg
25718 012 mm 11m/2,02Kg
25719 012, 7 mm 1m/2,20Kg
25720 014 mm 10m/2,55Kg
25721 016 mm 10m/3,10Kg
25749 19 mm 10m/ 4,40 Kg

** Die 20 bis 40 m Boxen sind in Vielfachen von 10 m verpackt.

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein

ES0)  STATISCHES ABDICHTEN
W™ ARMATUREN



ABDICHTUNG FUR ARMATUREN

Graphit-Kohlenstoff-Packung

LATTYGRAF 6745 NG

die neue Generation von Kohlenstoffpackungen mit reduzierter Reibung fiir Pumpen und Ventile.

HOCHTEMPERATURPACKUNG BIS 600°C

o ENTHALT EIN KORROSIONSSCHUTZMITTEL (LATTY-EXKLUSIVES
VERFAHREN), UM DIE BAUTEILE DER ARMATUREN NACHHALTIG ZU

SCHUTZEN. Dt

e ANWENDUNGEN BEI DREHMASCHINEN UND INDUSTRIELLEN
ARMATUREN

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : O bis 300 bar
Temperatur : -200°C bis 600°C
Geschwindigkeit : < 25 m/s
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus fortlaufenden. Die Garne werden einzeln
nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit PTFE imprdgniert
und beim Flechtvorgang mit einer PTFE- und Graphit-Mischung
nochmals imprdgniert, was ihr eine gute Bestéindigkeit bei Pumpen
und Ventilen verleiht. Enthdlt ein in einem exklusiven Verfahren
entwickelten Korrosionsschutzmittel, um unbegrenzten Schutz zu
bieten.

INDUSTRIE BEREICHE
& (F) (@) (&
=L

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien: Wasser, Dampf, Gas, Kohlenwasserstoffe

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

b ]
Artikelcode Grofe Beschreibung
900003923 04 mm 35m/0,65Kg
900003924 05 mm 25m/0,70Kg
900003925 gdemm 20m /0,77 Kg
900004250 06,35 mm 20m/0,87Kg
900003926 08mm 15m /1,06 Kg
900003927 0J9,5mm 12m/1,20Kg
900003928 10 mm 12m/130Kg
900004251 O mm 11m/1,44Kg
900003929 d12mm 1m/1,66Kg
900003930 012,7 mm 11m/1,81Kg
900003931 14 mm 10m/2,16Kg
900003933 d16mm 10m/2,76Kg
900003934 019 mm 10m/3,78Kg
900003935 020 mm 10m /4,27 Kg
900003936 0254 mm 10m/ 6,87 Kg

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen O '| 7'|
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein ARMATUREN



GRAPHIT-KOHLENSTOFF
Graphit-Kohlenstoff-Packung

LATTYGRAF 6940

Die Leistungen vom Graphitexpandat und die Vorteile einer Packung.

e ANWENDUNGEN BEI INDUSTRIELLEN ARMATUREN

« ANTI-EXTRUSIONS-PACKUNGEN. . ‘

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 400 bar
Temperatur : -200 °C bis 600°C
Geschwindigkeit: < 1m/s
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus Graphitexpandat-Garnen, die mit
Inconeldraht ummantelt und mit einer Graphitmischung iiberzogen
sind. LATTYgraf 6940 enthdlt ein Korrosionsschutzmittel, um der
Ventilspindel, dem Stopfbuchsengehduse und der Stopfbuchse
unbegrenzten Schutz zu bieten. Diese spezielle Struktur vertrigt
ohne Graphitextrusionsrisiko sehr hohe Driicke.

INDUSTRIE BEREICHE

1) (i) (&)

FLUSSIGKEITEN

Alle Hochtemperaturmedien und Dampf

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

—ral P IRM
3217* O3 mm 12m/ 0,220 Kg
32118** 04 mm 12m/0,320Kg
43825** OSmm 12m/0,520Kg
32120** 06 mm 12m/0,660Kg
43859** 06,35mm 12m/0,730Kg
47350** 07 mm 12m/0,94 Kg
32122* 08 mm 12m/115Kg
32123 J9,5mm 9m/1,22Kg
32124 010 mm 9m/130Kg
43826 O mm 9Im/1,53Kg
32125 012 mm 9m/1,88Kg
32126 012,7 mm 9m/198Kg
32127 014 mm 6m/1,56Kg
32128 016 mm 6m/190Kg
43827 018 mm 6m/2.25Kg
43828 019 mm 6m/2,64Kg
43829 020 mm 6m/286Kg
43830 022 mm 6m/3,4Kg
43831 0254 mm 6m/4,63Kg

**Boxen von 12 m sind verpackt per 2x6 m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ~
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



Graphit-Kohlenstoff-Packung

LATTYGRAF 6940 EF

Packung zur Verringerung der fliichtigen Emissionen

ANTI-EXTRUSIONS-PACKUNGEN
« REDUZIERTE REIBUNGEN

+ FUR HOCHLEISTUNGSANWENDUNGEN UND HOHE TEMPERATUREN
* SAUERSTOFFEINSATZ (BAM)

ABDICHTUNG FUR ARMATUREN

D

i

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 400 bar
Temperatur: -200 °C bis 600°C
Geschwindigkeit : < 1m/s
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus Graphitexpandat-Garnen, die mit
Inconeldraht ummantelt und mit einer Graphitmischung,
angereichert mit einem Gleitmittel, iiberzogen sind. LATTYgraf 6940
EF enthdilt ein Korrosionsschutzmittel, um der Ventilspindel und dem
Stopfbuchsengehduse Schutz zu bieten. Geeignet fiir Warmetrdger
und alle Hochtemperaturmedien. Wichtig: LATTYgraf 6940 EF
empfiehlt sich als Anti-Extrusionsringe beim Einbau mit: LATTYgraf
6960EF, LATTYgraf EF4 oder LATTYflon 3260 LM.

INDUSTRIE BEREICHE

5

[\ PN

FLUSSIGKEITEN

Alle Hochtemperturmedien und -dampf

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

=
Artikelcode Grofke Beschreibung
58549** O4mm 12m/0,340Kg
62788** O5mm 12m/0,550Kg
58545** 06 mm 12m/ 0,690 Kg
62781** 06,3mm 12m/0,770Kg
58546** 08 mm 12m /1,210 Kg
62782 09,5mm 9m/1,250Kg
58547 10 mm 9m/1330Kg
62787 O mm 9m/1550Kg
62783 12 mm 9m/1920Kg
62784 012,77 mm 9m/2,020Kg
62785 O14 mm 6m/1,590Kg
62786 016 mm 6m /1980 Kg
71947 018 mm 6m/2,48Kg
**Boxen von 12 m sind verpackt per 2x6 m
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesern Dokument gegebenen 0173 STATISCHES ABDICHTEN
ARMATUREN

Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



Graphit-Kohlenstoff-Packung

LATTYGRAF 6960

Hochleistungs-Graphitexpandatpackung

o ENTHALT EIN KORROSIONSSCHUTZMITTEL (LATTY-EXKLUSIVES
VERFAHREN)

GRAPHIT-KOHLENSTOFF

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 300 bar
Temperatur: -200 °C bis 450°C
Geschwindigkeit : < 12 m/s

pH:0-14
ZUSAMMENSETZUNG
Packung bestehend aus Graphitexpandat-Garnen in

Industriequalitdt, die mit einer Graphitmischung liberzogen ist.
LATTYgraf 6960 enthdlt ein Korrosionsschutzmittel, um der
Ventilspindel, dem Stopfbuchsengehéuse Schutz zu bieten.

INDUSTRIE BEREICHE

&)

FLUSSIGKEITEN

Alle Hochtemperaturmedien und -dampf, nicht abrasiv

50647
50648*
50651
50652**
50653*
50654
50655
50656
50689
50657
50658
51187
50659
50660

**Boxen von 12 m sind verpackt per 2x6 m

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

04 mm
O5mm
06 mm
06,35 mm
08 mm
09,5mm
010 mm
O mm
012 mm
12,7 mm
O14 mm
015 mm
16 mm
18 mm

12m/0,22Kg
12m/0,31Kg
12m/0,44Kg
12m/ 0,49 Kg
12m/0,80Kg
9m/0,83Kg
9m/0,94Kg
9m/1,12Kg
9m/1,36Kg
9m/1,49Kg
6m/126Kg
6m/136Kg
6m/14Kg
6m/1,74Kg

STATISCHES ABDICHTEN "””””



ABDICHTUNG FUR ARMATUREN

Graphit-Kohlenstoff-Packung

LATTYGRAF 6988 EF

Graphit-Kohlenstoff-Packung fiir den Einsatz bei Temperaturen bis 600°C, mittelméfigem Dampf und hohen
Driicken

KOHLENSTOFF-PACKUNG MIT REDUZIERTEN REIBUNGEN

e SEHR GUTES VERHALTEN BIS 600°C (NICHT OXIDIERENDE

UMGEBUNG)

o SEHR GUTE CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 400 bar
Temperatur: -200 °C bis 600°C
Geschwindigkeit: < 1m/s
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus einem exklusiven LATTY-Garn aus eng
gemischten hochfesten Kohlenstoff- und Graphitexpandatgarnen,
mit einer Graphitmischung imprdgniert und {iberzogen.
LATTYgraf 6988 EF enthdlt ein in einem exklusiven Verfahren
entwickelten Korrosionsschutzmittel, um der Ventilspindel, dem
Stopfbuchsengehduse und der Stopfbuchse unbegrenzten Schutz
zu bieten.

INDUSTRIE BEREICHE
&) (%) (i) (F
=

FLUSSIGKEITEN

Alle Hochtemperaturmedien und -dampf

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

= &

Artikelcode Grofe Beschreibung
900003943 O3 mm 40m/0,58Kg
900003944 04 mm 30m/0,60Kg
900003945 05 mm 20m/0,68Kg
900003946 06mm 20m/0,98Kg
900003947 06,35mm 20m /1,08 Kg
900003948 08mm 15m /1,26 Kg
900003949 09,5mm 12m/1,51Kg
900003950 010 mm 12m/1,62Kg
900003951 Onmm 11m/1,80Kg
900003952 012 mm 11m/2,02Kg
900003953 02,7 mm 11m/2,20Kg
900003954 014 mm 10m/2,55Kg
900003955 016 mm 10m/3,10Kg

0175 STATISCHES ABDICHTEN
ARMATUREN




DICHTUNGSLOSUNGEN SPEZIFISCH FUR INDUSTRIELLE ARMATUREN

PACKUNG ODER RINGE
Graphit-Kohlenstoff-Packung

LATTYGRAF 6995 NG

Neue Generation von Graphit-Kohlenstoff-Packungen zur Verringerung der fliichtigen Emissionen

HERVORRAGENDE BESTANDIGKEIT BEI HOHEN DRUCKEN
« SPEZIELL FUR DIE SPEZIFISCHEN BELASTUNGEN DER INDUSTRIELLEN

VENTILE UND ARMATUREN ENTWICKELT

e HOCHREINE, HOCHLEISTUNGS-GRAPHITEXPANDATPACKUNGEN, MIT
REDUZIERTER REIBUNG.

o ENTHALT EIN KORROSIONSSCHUTZMITTEL (LATTY-EXKLUSIVES
VERFAHREN), UM DIE BAUTEILE DER ARMATUREN NACHHALTIG ZU
SCHUTZEN

D

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 400 bar
Temperatur: -200 °C bis 600°C
Geschwindigkeit: < 1m/s
pH:0-14
ZUSAMMENSETZUNG
Packung bestehend aus hochreinen Graphitexpandatgarnen
(>99,5%C) mit Inconelgarnen iiberzogen, imprdgniert mit
einer hochreinen Graphitmischung (>99,5%C), angereichert
mit einem Mittel, welches den Reibungskoeffizient
verbessert. LATTYgraf 6995 NG enthdlt ein in einem
exklusiven  Verfahren  entwickelten  Korrosionsschutzmittel,
um der Ventilspindel, dem Stopfbuchsengehduse
und der Stopfbuchse unbegrenzten Schutz =zu bieten.
Wichtig: LATTYgraf 6995 NG empfiehlt sich als Anti-Extrusionsringe
beim Einbau mit LATTYgraf EF NG oder LATTYflon 3265 LM

INDUSTRIE BEREICHE
4D @ (#
=

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien: Wasser, Dampf, Gas, Kohlenwasserstoffe

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

. A

Artikelcode Grofde Beschreibung
900003965 04 mm 12m/0,34Kg
900003966 05> mm 12m/0,55Kg
900003967 06 mm 12m/ 0,69 Kg
900003968 06,35mm 12m /0,77 Kg
900003969 o8mm 12m/1.21Kg
900003970 095mm 9m/1,25Kg
900003971 010 mm 9m/133Kg
900003972 almm 9m/1,55Kg
900003973 a12mm 9Im/192Kg
900003974 0127 mm 9m/2,02Kg
900003975 al4mm 6m/159Kg
900003976 016 mm 6m/198Kg
900003977 018 mm 6m/2,48Kg

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen

Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein

&

STATISCHES ABDICHTEN
ARMATUREN



Graphit

LATTYGRAF 8945 BS

Anti-Extrusionsringe fiir Armaturen

ABDICHTUNG FUR ARMATUREN

ANTI-EXTRUSIONSRINGE (OBERTEIL UND UNTERTEIL) AUS GRAPHITEXPANDAT

¢ GERINGE REIBUNGSWIRKUNG

o ENTHALT EIN KORROSIONSSCHUTZMITTEL

S D¢

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : O bis 400 bar
Temperatur: -200 °C bis 650°C
pH:0-14
ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus reinem Graphitexpandatgarn mit Inconel.
Enthdlt ein Korrosionsschutzmittel Die verwendeten Materialien und
das Herstellungsverfahrens erlauben es, einen sehr niedrigen
Halogen- und Schwefelgehalt zu erzielen. Durch die Geflechtstruktur
eignet sich diese Packung fiir den Einsatz am Oberteil und Unterteil
(Anti-Extrusion)

INDUSTRIE BEREICHE
&) (%) (ie) (£
=

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien: Wasser, Dampf, Gas, Kohlenwasserstoffe

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

Artikelcode Grofie Beschreibung
900018810 003,5x3,5mm 4x10m
900018811 O4x4mm 4x10m
900018812 O5x4mm 4x10m
900018813 O6x4mm 4x10m
900018814 O7x5mm 2x10m
900018815 O8x5mm 2x10m
900018816 010 x5 mm 2x10m
900018817 O x7 mm 10m
900018818 d12x7mm 10m
900018819 014 x7 mm 10m
900018820 016 x10 mm 10m
* nur zuf Anfrage hergestellt
STATISCHES ABDICHTEN

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

0177 ARMATUREN



GRAPHITEXPANDAT

Graphitexpandat-Packung ringe

LATTYGRAF EF NG

Neue Generation von reinem Graphit mit reduzierter Reibung

» GEGEN BEDEUTENDE DRUCK- UND TEMPERATURANDERUNGEN
BESTANDIG

e REDUZIERTER BEDIENUNGSAUFWAND

*nur zuf Anfrage hergestellt

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 2000 bar
Temperatur : -200 °C bis 600°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Diese neuen 99,5%-reinen Graphitringe wurden von der LATTY
R¢{D-Abteilung entwickelt, um den speziellen Bediirfnissen der
Erdélindustrie entgegenzukommen. Auch mit einem exklusiven
LATTY Korrosionsschutzmittel versehen, wurden diese Ringe zur
Verbesserung des Reibungskoeffizients entwickelt.

INDUSTRIE BEREICHE

@ @@

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien: Wasser, Dampf, Gas, Kohlenwasserstoffe

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

oo [T

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ~
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



ABDICHTUNG FUR ARMATUREN

GRAPHITEXPANDAT
Graphitexpandatband oder -ringe
Gepresste Ringe oder Band aus hochreinem Graphitexpandat
o ENTHALT EIN KORROSIONSSCHUTZMITTEL (LATTY-EXKLUSIVES
VERFAHREN) . ‘
o ANWENDUNG FUR INDUSTRIELLE ARMATUREN
¢ BETRIEBSPARAMETER
: (NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)
° Druck:0 bis 600 bar
: Temperatur: 0 °C bis 600°C
- ZUSAMMENSETZUNG
Hochreines Graphitexpandat, ohne Bindemittel.

Temperaturbesténdigkeit bis 3000°C (in inerter Atmosphdre).
Gepresste Dichtungsringe aus 99,85%-reinem Graphitexpandat
ohne Bindemittel. Diese Ringe enthalten ein Korrosionschutzmittel
bestehend aus fein verteiltem Zinkpulver, das die Ventilspindel und
den Einbauraum fiir die Packungen vor Korrosion schiitzt. Sehr
niedriger Reibungsgrad, sehr hohe Selbstschmierfihigkeit, gute
chemische Tréigheit und hohe Wdrmeleitfdhigkeit.

INDUSTRIE BEREICHE

&)

FLUSSIGKEITEN

Alle Hochtemperaturmedien und -dampf

05156212 12,5 mm 20m
05156225 25,0 mm 20m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ~
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



GRAPHITEXPANDAT

Graphitexpandatband oder -ringe

LATTYGRAF E

Gepresste Ringe Band aus hochreinem Graphitexpandat, fiir industrielle Armaturen

o ANWENDUNG FUR INDUSTRIELLE ARMATUREN

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

e SEHR NIEDRIGER REIBUNGSKOEFFIZIENT

Druck :0 bis 600 bar
Temperatur : 0 °C bis 600°C

ZUSAMMENSETZUNG

Hochreines Graphitexpandat, ohne Bindemittel.
Temperaturbestdndigkeit bis 3000°C (in inerter Atmosphdre).
Gepresste Dichtungsringe aus 99,85%-reinem Graphitexpandat
ohne Bindemittel oder Additive. Sehr niedriger Reibungsgrad, sehr
hohe Selbstschmierfdhigkeit, gute chemische Trédgheit und hohe
Wirmeleitféhigkeit.

INDUSTRIE BEREICHE

(&@)(®

FLUSSIGKEITEN

Alle Hochtemperaturmedien und Dampf

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

AR

05106212* 12,5mm 20m
05106225* 25,0 mm 20m

* nur zuf Anfrage hergestellt

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ~
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



DIENSTLEISTUNGEN

DICHTUNGSSCHNEIDER: EIN KNOW-HOW (Siehe Seite 206) ”””””””

DIENSTLEISTUNGSMERKMALE: SCHNEIDEN I
UND VERTRIEB VON DICHTUNGEN IN
JEDEM BELIEBIGEN WERKSTOFF UND JEDER
BELIEBIGEN FORM.

Jeder Dichtungsschneider verfiigt tiber
Produktionsanlagen wie z.B.:

e Schneideplotter
e automatische oder manuelle Pressen
¢ leistungsfdhige digitale Werkzeuge

WARTUNGSWERKZEUGE

scHNEIDEWERKZEUGKOFFER (Siehe Seite 216) MV ANINININNNNN NN FFF ¥,

Die grosse Anzahl von Ausstechern deckt
sehr viele Moglichkeiten zum Schneiden von .ﬁ
Ringdichtungen von 3 bis 50 mm (in Schritten von
2 mm ab 4 mm) ab.

Der Koffer enthdilt:

¢ 1 Stanzformtréiger
¢ 25 Stanzformen

0181 STATISCHES ABDICHTEN
ARMATUREN



PTFE-Packung

LATTYFLON 3206 SO

sauerstoffgeeignete Packung

o SEHR NIEDRIGER REIBUNGSKOEFFIZIENT
o VOLLIGE CHEMISCHE TRAGHEIT

© © 6 06 0000060606000 0000000000000000000000000000e 0 o0

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 300 bar
Temperatur : -200 °C bis 300°C
Geschwindigkeit: <5 m/s
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus 100% reinen PTFE-Seidengarnen, mit
PTFE imprdgniert und weiter zur vélligen Sauerstoffkompatibilitét
behandelt.

INDUSTRIE BEREICHE

@@ ®

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien, mit Ausnahme von abrasiven Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

wmnm (€07 RO i

31449
31353
31414
33275
33276
33277
31584
30484*
30568
31667

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

* nur zuf Anfrage hergestellt

0o5mm
06 mm
8 mm
10 mm
012 mm
14 mm
016 mm
018 mm
19 mm
20 mm

25m/0,95Kg
20m /1,06 Kg
15m/1,45Kg
12m/1,72Kg
11m/230Kg
10m/3,00Kg
10m/ 4,00 Kg
10m /5,00 Kg
10m/510Kg
10m /5,60 Kg

‘ STATISCHES ABDICHTEN "””””



ABDICHTUNG FUR ARMATUREN
PTFE

PTFE-Packung

LATTYFLON 3206 S

Packung fiir statische Anwendungen

e SEHR NIEDRIGER REIBUNGSKOEFFIZIENT

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

e EINFACH ZU BEDIENENDE VENTILSPINDEL

e TROCKENE PACKUNG

Druck :0 bis 300 bar
Temperatur : -200 °C bis 300°C
Geschwindigkeit: < 5 m/s
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus 100% reinen PTFE-Seidengarnen. Trockene
Packung.

INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Chemisch angreifende Medien

00100250 04 mm 35m/1,02Kg
00100251 osS>mm 25m/1,04Kg
00100252 06mm 20m/1.21Kg
0o10mo4* 06.35mm 20m/136Kg
00100254 o8mm 15m/155Kg
00100255 03,5 mm 12m/1,74 Kg
00100256 010 mm 12m/194Kg
00100258 Ol2mm 1m/2,51Kg
00100259 0127 mm 11m/2,80Kg
00100260 014 mm 10m/3,20Kg
00100262 016 mm 10m/4,32Kg
00100702 020mm 10m/6,59Kg
00100703* bO2zmm 10m/7,8Kg
00100704~ 0254 mm 10m/10Kg

* nur zuf Anfrage hergestellt

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ~
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



PTFE-Packung

LATTYFLON 3260 LM

Packung fiir industrielle Armaturen

e EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

© © © 0 0 0606000006060 0000000000000 00000000000000000000 o

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 300 bar
Temperatur : -100 °C bis 300°C
Geschwindigkeit: < 1m/s
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus einem geflochtenen Kern aus PTFE-
imprdgnierten Kohlenstoffgarnen und einer Ummantelung aus
geflochtenen und geschmierten PTFE-Garnen. lhre elastische
Verbundstruktur gewdhrleistet abdichtende Wirkung bei niedrigen
Anzugsdrehmomenten bei einem reduzierten Bedienungsaufwand
und niedrigeren Hysterese.

INDUSTRIE BEREICHE

&)

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

Ml.numi

00101597 0d4,7x5mm
00101598 16,5%x6,5mm
00101595 9.2x10 mm
00101596 8,0x8,5mm
00101599 016 x16 mm
00101594 012,5x13,2 mm

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

25m/ 0,98 Kg
20m/1,28Kg
12m/160Kg
15m /1,52 Kg
10m/3,90Kg
11m/2,52Kg

‘ STATISCHES ABDICHTEN "””””



ABDICHTUNG FUR ARMATUREN
PTFE

PTFE-Packung

LATTYFLON 3265 LM

Gewdhrleistete Reduzierung der Reibungen bei Ihren industriellen Armaturen

 SPEZIFISCH FUR DIE BESONDEREN ANFORDERUNGEN BEI DEN

REGELVENTILEN

o ENTHALT EIN KORROSIONSSCHUTZMITTEL (LATTY-EXKLUSIVES
VERFAHREN), UM DIE BAUTEILE DER ARMATUREN NACHHALTIG ZU
SCHUTZEN

« REDUZIERTER BEDIENUNGSAUFWAND, MINIMALE HYSTERESE
o EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN» © BETRIEBSPARAMETER

(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)
'.’-.:-/ J-'
= .

Druck :80 bis 300 bar
Temperatur : -100 °C bis 300°C
Geschwindigkeit: <1m/s
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus einem geflochtenen Kern aus PTFE-
imprégnierten Kohlenstoffgarnen und einer Ummantelung aus
geflochtenen und geschmierten PTFE-Garnen. lhre elastische
Verbundstruktur gewdhrleistet abdichtende Wirkung bei niedrigen
Anzugsdrehmomenten bei einem reduzierten Bedienungsaufwand
und niedrigeren Hysterese. LATTYflon 3265LM enthdilt ein in einem
exklusiven Verfahren entwickelten Korrosionsschutzmittel, um der
Ventilspindel, dem Stopfbuchsengehduse und der Stopfbuchse
unbegrenzten Schutz zu bieten.

INDUSTRIE BEREICHE

~ %o
(&)
FLUSSIGKEITEN

Alle Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

900003989 04,7x5mm 25m/0,98Kg
900003990 06,5x6,5mm 20m/1,28Kg
900003991 08.0x85mm 15m/152Kg
900003992 09.2x10 mm 12m/1,60Kg
900003993 012,5x13,2mm 1m/2,52Kg
900003994 016,0x16 mm 10m/3,90Kg

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ~
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



PTFE-Packung

LATTYFLON 3265 FR

Gewdhrleistete Reduzierung der Reibungen bei Ihren industriellen Armaturen

 SPEZIFISCH FUR DIE BESONDEREN ANFORDERUNGEN BEI DEN
REGELVENTILEN
SCHUTZEN

e REDUZIERTER BEDIENUNGSAUFWAND, MINIMALE HYSTERESE
e EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

ENTHALT EIN KORROSIONSSCHUTZMITTEL (LATTY-EXKLUSIVES
VERFAHREN), UM DIE BAUTEILE DER ARMATUREN NACHHALTIG ZU

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :80 bis 300 bar
Temperatur : -100 °C bis 300°C
Geschwindigkeit: <1m/s
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Packung bestehend aus einem geflochtenen Kern aus PTFE-
imprégnierten  Kohlenstoffgarnen und einer geflochtenen
Ummantelung aus imprdgnierten und geschmierten PTFE-Garnen.
lhre elastische Verbundstruktur gewdhrleistet abdichtende
Wirkung bei niedrigen Anzugsdrehmomenten bei einem
reduzierten Bedienungsaufwand und niedrigeren Hysterese.
LATTYflon 3265 FR enthdlt ein in einem exklusiven Verfahren
entwickelten Korrosionsschutzmittel, um der Ventilspindel, dem
Stopfbuchsengehduse und der Stopfbuchse unbegrenzten Schutz
Zu bieten.

INDUSTRIE BEREICHE

@ @ @®

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

e

900010352
900010359
900010353
900010350
900010361
900010354
900010355
900010356
900010362
900010357
900010358

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

4 x4 mm 35m
04,7 x5mm 25m
06,5x6,5mm 20m
08x85mm 15m
19,2 x10 mm 2m
10 x10 mm 12m
Ol x1mm Tm
O12x12mm m
012,5x13,2 mm 1Tm
014 x14 mm 10m
016 x16 mm 10m

‘ STATISCHES ABDICHTEN "””””




Kunstoffpackung

LATTYTEX 2761

Graphitierte Packung

NIEDERDRUCK-ANWENDUNGEN

e ANWENDUNGEN BEI DREHMASCHINEN UND INDUSTRIELLEN
ARMATUREN

o EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 100 bar
Temperatur: -50 °C bis 260°C
Geschwindigkeit : < 15 m/s
pH:1-13

ZUSAMMENSETZUNG

ABDICHTUNG FUR ARMATUREN

Packung bestehend aus technischen Polyacrylgarnen. Die Garne
werden einzeln nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit
PTFE imprégniert und beim Flechtvorgang mit einer Mischung von
Graphit und speziellen Schmiermitteln nochmals imprdgniert.

INDUSTRIE BEREICHE
o

FLUSSIGKEITEN

Mittelmdfig angreifende Medien

Artikelcode Grofte Beschreibung
00101758 O4mm 47m /117 Kg
00101759 O5mm 35m/1,29Kg
00101760 06 mm 30m/1,47Kg
00101762 o8 mm 15m /1,30 Kg
00101763 09,5mm 12m /1,50 Kg
00101764 010 mm 12m/1,65Kg
00101765 Olmm 11m/1,70Kg
00101766 O12mm 1Tm/2.21Kg
00101767 0127 mm 11m/2,51Kg
00101768 014 mm 10m/2,60Kg
00101769 015 mm 10m/2,90Kg
00101770 016 mm 10m/3,45Kg
00101771 018 mm 10m/4,34Kg
00101772 019 mm 10m/4,58Kg
00101773 020 mm 10m/5,37Kg
00101774 o22mm 10m/6,10Kg
00101775 0254 mm 10m/8,20Kg
00101778 030 mm 10m /11,77 Kg

Die Temperatur, der Druck und die n e in diesem Dokument gegebenen 0187 STATISCHES ABDICHTEN

Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner hunden sein.

ARMATUREN



Aramid-Packung

LATTYFLON 4757

Packung fiir wechselnde, drehende oder statische Anwendungen

ARAMID

o HOHE ELASTIZITAT, EINFACHE MONTAGE EIGNET SICH FUR JEDE ART

DES EINSATZES

e VORTEILE VOM GRAPHITIERTEN PTFE UND VOM ARAMID,
SELBSTSCHMIEREND

e EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

T

g
e e

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 1800 bar
Temperatur : -200 °C bis 300°C
Geschwindigkeit : < 22 m/s
pH:2-14

ZUSAMMENSETZUNG

Mischgarnpackung: die Kanten bestehen aus 100% Aramidgarnen,
die einzeln nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit PTFE
imprégniert werden. Gleitflichen aus 100% graphitiertem PTFE. Beim
Flechtvorgang werden die Garne mit einer Mischung von PTFE und
neutralem Schmiermittel nochmals imprdgniert.

INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Feststoffhaltige Medien

00100848
00101618*
00100653
00101054*
00100654
00100655
00101545
00100656
50976
00101547
00101413
00101471
00101756
00101701
00101700

* nur zuf Anfrage hergestellt

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

06 mm
0J6.35mm
8 mm
19,52mm
10 mm
12 mm
12,7 mm
14 mm
15 mm
16 mm
18 mm
19 mm
320 mm
22 mm
1254 mm

. STATISCHES ABDICHTEN "””””

20m/1,20Kg
20m/134Kg
15m/130Kg
12m/1,48Kg
12m/1,63Kg
11m/2,.25Kg
11m/ 2,47 Kg
10m/2,86Kg
10m/331Kg
10m/3,83Kg
10m/ 4,92 Kg
10m/5,54Kg
10m/5,74Kg
10m/6,80Kg
10m/ 9,44 Kg




Aramid-Packung

LATTYFLON 4758

Leistungsstark bei wechselnden Bewegungen

e SILIKONFREIE PACKUNG
e SELBSTSCHMIEREND
o EXKLUSIVES LATTY-«FILCOAT-VERFAHREN»

ABDICHTUNG FUR ARMATUREN
ARAMID

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 1000 bar
Temperatur : -200 °C bis 300°C
Geschwindigkeit: < 10 m/s
pH:2-14

ZUSAMMENSETZUNG

Mischgarnpackung: die Kanten bestehen aus 100% Aramidgarnen,
die einzeln nach unserem exklusiven «Filcoat-Verfahren» mit PTFE
imprégniert werden. Gleitflichen aus 100% silikonfrei geschmiertem
PTFE. Beim Flechtvorgang werden die Garne mit einer PTFE-
Mischung nochmals imprégniert.

INDUSTRIE BEREICHE

FLUSSIGKEITEN

Feststoffhaltige Medien

00100194
00100195
00100196
00101105*
00100198
00100199
00100200
00100201
00100202
00100203
00100204
00100206
00100713
00100714
00100715
00100717

* nur zuf Anfrage hergestellt

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

04 mm
05 mm
06 mm
06,35mm
08 mm
09,5 mm
10 mm
O mm
12 mm
012,77 mm
014 mm
016 mm
18 mm
019 mm
020 mm
025,4 mm

35m/0,84Kg
25m/0,86Kg
20m /1,02 Kg
20m /1,14 Kg
15m/130Kg
12m/1,45Kg
12m/1,56Kg
11m /1,89 Kg
11m/ 2,37 Kg
11m/2,61Kg
10m/2,73Kg
10m/3,60Kg
10m/4,40Kg
10m7/ 4,90 Kg
10m/543Kg
10m/8.94Kg

‘ STATISCHES ABDICHTEN "””””



GRAPHIT

Graphit

LATTYGRAF S

Dichtung fiir dreifach exzentrische Prozessklappen

e ZWEI VARIANTEN _I_ERHZ\LTLICH: DICHTUNG AUF DER SCHLIESSKLAPPE

ODER IM VENTILKORPER ’ ‘
e REDUZIERTER REIBUNGSKOEFFIZIENT
o WIDERSTEHT BEDEUTENDEN TEMPERATURANDERUNGEN

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Temperatur: -200 °C 450°C

ZUSAMMENSETZUNG

Mehrlagige Schlielf3klappedichtung bestehend aus komprimiertem
Graphit und Metall. lhre hohe elastische Erholung verleiht ihr
ausgezeichnete Abdichtungseffizienz, optimale Zuverldssigkeit
und reduzierte Wartung. Die Dichtung LATTYgraf S erfiillt die
Anforderungen von extremen Anwendungen.

INDUSTRIE BEREICHE

@ ® @ ®

FLUSSIGKEITEN

Kryogenik, Gas, Fliissigkeit oder Dampf

*nur zuf Anfrage hergestellt

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ~
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



ABDICHTUNG FUR ARMATUREN
GRAPHIT

GRAPHIT

LATTYGRAF REFLEX

Hochleistungs-Graphitdichtungsmaterial fiir Hochtemperatur- und Hochdruckanwendungen

e SCHWERE KERNKRAFT- ODER INDUSTRIELLE ANWENDUNGEN (600° /

500 bar)
o FUR SCHRAUBFLANSCHVERBINDUNGEN

e DRUCKBEGRENZER ZUR SICHERHEIT DER INSTALLATION

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 500 bar
Temperatur : -200 °C bis 600°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Patentierte Verbunddichtung bestehend aus einem massiven
Graphitexpandatdichtungsring, der zwischen zwei nichtrostenden
Stahlringen gepresst wird. Diese beiden Ringe dienen als
Druckbegrenzer. Die Besonderheit dieser Dichtung liegt in der
Metall-/Metallberiihrung. Im Betrieb schiitzt der Druckbegrenzer
die Dichtung vor mechanischen Beanspruchungen, die von den
Rohrleitungen libermittelt werden, indem er sie absorbiert sowie
vor schroffen Temperaturwechseln, usw. LATTYgraf REFLEX
bleibt dicht, auch unter extremen und schwankenden Druck- und
Temperaturbedingungen. Ausgezeichnetes Riickstellvermdgen.

INDUSTRIE BEREICHE

® @ ®

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien: Wasser, Dampf, Gas, Kohlenwasserstoffe

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

i

* nur zuf Anfrage hergestellt

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ~
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



GRAPHIT

Graphit

GRAPHITEXPANDAT-RINGE

Graphitexpandat-Ringe

e NIEDRIGER ANZUWENDENDE ANPRESSDRUCK ZUR OPTIMALEN
ABDICHTUNG

e EINFACHE MONTAGE UND DEMONTAGE

» MONTAGE AUCH BEI UNEBENEN ODER BESCHADIGTEN
FLANSCHFLACHEN

o ERHOHTE ZUVERLASSIGKEIT. VERHINDERT DIE KORROSION BEI DEN
ANLAGEN

* nur zuf Anfrage hergestellt

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 1000 bar
Temperatur: -200 °C bis 650°C

ZUSAMMENSETZUNG

Die LATTY Ringe werden aus hochreinem Graphitexpandat
ohne Bindemittel hergestellt. Ihre Bestéindigkeit kann
650°C erreichen. Diese Ringe weisen eine gute chemische
Tréigheit und eine sehr hohe Wiarmeleitfdhigkeit.
Sie enthalten ein Korrosionsschutzmittel, das die Integritit der
Anlagen gewdbhrleistet. Dieses passive Korrosionsschutzmittel
baut zwischen den Ventilkomponenten und den Graphitringen
eine schiitzende Beschichtung auf, welche den Kontakt zwischen
den beiden elektrizititerzeugenden Werkstoffen und somit die
Korrosion verhindert. Dieses Korrosionsschutzmittel garantiert den
nachhaltigen Schutz Ihrer Anlagen

INDUSTRIE BEREICHE

@@ @ #

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien: Wasser, Dampf, Gas, Kohlenwasserstoffe

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

Hmﬁmﬁ
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Graphitexpandat

LATTYGRAF BA

Graphitexpandat-Autoklavring

ABDICHTUNG FUR ARMATUREN
GRAPHITEXPANDAT

e AUTOKLAVRINGE MIT ODER OHNE EINFASSUNG

o GEEIGNET FUR NIEDERDRUCKBEDINGUNGEN. DIE
VENTILKOMPONENTEN WERDEN NICHT BESCHADIGT.

e VERHINDERN DIE KORROSION BEI DEN ANLAGEN

e NIEDRIGER ANZUWENDENDE ANPRESSDRUCK ZUR OPTIMALEN
ABDICHTUNG

*nur zuf Anfrage hergestellt

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck : 0 bis 250 bar
Temperatur : 0 °C bis 600°C

ZUSAMMENSETZUNG

Ringe, gepresst, aus verschiedenen Graphitexpandatgiiten, mit oder
ohne Stahl-Anti-Extrusionseinfassung. Einfache Demontage (nicht
haftend), die Autoklavringenvertragenunregelmdfdigen Oberflichen.
Geeignet fiir Niederdruckbedingungen. Das Ventilgehéuse wird nicht
beschiidigt. Verschiedene Profile. Erhdltliche Durchmesser von
60 mm (PN 250 bar) bis 1000 mm (PN 160 bar).

INDUSTRIE BEREICHE

&) () (i)

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien: Wasser, Dampf, Gas, Kohlenwasserstoffe

‘ STATISCHES ABDICHTEN "””””



GRAPHIT

GRAPHIT

LATTYGRAF EFMC @

Verstarktes Graphitdichtungsplatte zum statischen Abdichten

e HOCHREINER GRAPHIT (99, 85%)

e MEHRLAGIGES DICHTUNGSMATERIAL, MIT SPIESSBLECHEN AUS
NICHTROSTENDEM STAHL. DER GRAPHIT UND DIE EINLAGEN AUS
NICHTROSTENDEM STAHL HAFTEN OHNE VERKLEBUNG ZUSAMMEN

e EINFACHES SCHNEIDEN
e LATTYGRAF EFMC BS, VERSION PMUC

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 650 bar
Temperatur : -210 °C bis 650°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Graphitplatte bestehend aus mehreren diinnen Metalleinlagen
von hochreinem Graphitexpandat in Verbindung mit Platten aus
nichtrostendem Stahl, welche speziell vorgesehen sind, um ein
besseres Haften des Graphits ohne Verklebung zu erzielen. Dieser
Zusammenbau durch Verklammerung ermdglicht es dem Produkt,
die wirklichen Eigenschaften des flexiblen Graphits zu bewahren, und
erleichtert die Handhabung der Platten sowie die Herstellung von
gestanzten Dichtungen.

INDUSTRIE BEREICHE

® @ ®

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien mit Ausnahme von stark oxidierenden Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

— e R

82762* 1,5 mm Tmx1m
84373* 1,5 mm 1,5mx15m
82763* 2 mm Tmx1m
84374* 2 mm 1L5mx1,5m
82764 3mm ITmxIm
84375 3mm 1,5mx15m
82765 4 mm TmxIm
84376 4mm 1,5mx15m

*nur zuf Anfrage hergestellt

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ~
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



ABDICHTUNG FUR ARMATUREN

Graphitexpandatringe

LATTYGRAF EBST

Graphitexpandat-Band, fiir industrielle Armaturen
RINGE AUS HOCHREINEM GRAPHITEXPANDAT

e PERMANENTES KORROSIONSSCHUTZMITTEL
o SPEZIFISCH FUR KERNKRAFTANWENDUNGEN QE D<t

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 600 bar
Temperatur : 0 °C bis 3000°C

ZUSAMMENSETZUNG

Hochreines Graphitexpandat, ohne Bindemittel. Sehr niedriger
Reibungsgrad, sehr hohe Selbstschmierféihigkeit, gute chemische
Trdgheit und hohe Wirmeleitfdhigkeit.

INDUSTRIE BEREICHE
&) (%) (i) (&
)

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien: Wasser, Dampf, Gas, Kohlenwasserstoffe, von stark
oxidierenden Medien.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

PMLUC
Artikelcode Grofde Beschreibung
68033 012,5x0,5mm 16 ml
900018821 020x0,5mm 16 ml
68035 025x0,5mm 24 ml
68036 030x0,5mm 24 ml
900018822 045x0,5mm 30ml
* Auf Bestellung, kontaktieren Sie uns
STATISCHES ABDICHTEN

Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen O] 9 5
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein ARMATUREN



ARAMID

Aramid

LATTYGOLD 92

Mehrzweck-Aramid-Dichtungsplatte zum statischen Abdichten

e ANTIHAFTBEHANDLUNG AUF BEIDEN SEITEN

e GESCHMEIDIGE PLATTE, DIE SICH ZUM SCHNEIDEN EIGNET ’ ‘

o HOHES RUCKSTELLVERMOGEN

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 100 bar
Temperatur: 0 °C bis 440°C

ZUSAMMENSETZUNG

Dichtungsmaterial aus Kunststofffasern, die mit einer Mischung
von NBR-SBR Elastomeren zusammengebunden und als Platten
komprimiert werden. Achtung ! In Einsatz wasserdampf max 160°C.

INDUSTRIE BEREICHE

WO ®®

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

© © 0 0 0006060000000 00000000000000000000000e0 0 00

+1mﬂmi“ﬁ

21734 0,5mm ITmx1,5m
46349 0,5 mm .5mx2m
27688 0,8 mm 15mx2m
26221 0,8 mm ITmx1,5m
21411151 ITmm ITmx1,5m
28898 1Tmm 15mx2m
40210 I'mm 1,5mx1,5m
21471151 1,5 mm Tmx1,5m
27689 1,5mm 15mx2m
40337 1,5mm 1,5mx1,5m
21421151 2mm Tmx1,5m
26041 2 mm 1.5mx2m
40338 2mm 1,5mx1,5m
21431151 3mm Tmx1,5m
27690 3mm 1.5mxZ2m
39897 3mm 1.5mx1,5m
24821 4mm Tmx1,5m
50025 4 mm 1.5mx2m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ~
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



ABDICHTUNG FUR ARMATUREN
PTFE

PTFE

LATTYFLON 94 L

Modifiziertes PTFE-Dichtungsplatte, gefiillt fiir den industriellen Einsatz zum statischen Abdichten

o HOHES RUCKSTELLVERMOGEN UND NIEDRIGE ERHOLUNG

o VERRINGERTE DURCHLASSIGKEIT UND FLEXIBILITAT, DIE DAS
SCHNEIDEN UND DIE VORBEREITUNG ERLEICHTERT

» MULTIDIREKTIONELLE FASERN, DIE EINE HERVORRAGENDE
DAUERSTANDGFESTIKEIT GEWAHRLEISTEN

¢ ISOTROPISCHE STRUKTUR

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 80 bar
Temperatur : -210 °C bis 260°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Modifiziertes PTFE-Dichtungsplatte. Seine isotropische Struktur
erlaubt eine hohe Dauerstandfestigkeit und sein Riickstellvermdgen
gewdhrleistet eine hohe Abdichtféhigkeit.

INDUSTRIE BEREICHE

) (&) (@ (%) ®

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien. Einschréinkung: nicht mit fluorhaltigen Gasen oder
schmelzenden Alkalimetallen anwenden.

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

vonm (€58 Fov 2R

72477 0,5mm 1.5mx1,5m
69536 I'mm 1,5mx1,5m
56306 1,5 mm 1,5mx1,5m
56307 2mm 1,5mx1,5m
58754 3mm 1,5mx1,5m

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ~
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



GRAPHIT

GRAPHIT

LATTYFLEX

Spiraldichtung aus Graphit und nichtrostendem Stahl

e HOHER BELASTUNGENAUSGLEICH, EFFIZIENTE ABDICHTUNG, AUCH
UNTER HAUFIGEN DRUCKSCHWANKUNGEN

 DIE ROBUSTE BAUWEISE GARANTIERT DIE STABILITAT UND DIE
ABDICHTUNGSFAHIGKEITEN

o AUCH BEI LEICHT KORRODIERTEN ODER VERFORMTEN FLACHEN
EINSETZBAR

BETRIEBSPARAMETER
(NICHT GLEITZEITIG AUFTRETEND)

Druck :0 bis 350 bar
Temperatur: -200 °C bis 1000°C
pH:0-14

ZUSAMMENSETZUNG

Die Spiraldichtungen sind spezielle, halbmetallische Dichtungen
mit sehr gutem mechanischen Widerstand unter hohem Druck.
Sie eignen sich insbesondere fiir Anwendungen bei extremen
Betriebsbedingungen.

INDUSTRIE BEREICHE

Ol

FLUSSIGKEITEN

Alle Medien: Wasser, Dampf, Gas, Kohlenwasserstoffe

RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN

AR

* Auftragsproduktion

STATISCHES ABDICHTEN
Die Temperatur, der Druck und die maximale in diesem Dokument gegebenen ~
Geschwindigkeit kann nicht in irgendeiner Weise verbunden sein.



AUSBILDUNG

MESS- UND PRUFLABOR FUR DIE ZULASSUNG

DER VENTILE VON HERSTELLERN (siehe seite 208) ”””””””"

Die Arbeiten unserer Forschungs- und
Entwicklungsabteilung beziehen sich

auf die Suche nach jeder Dichtungsart,

die gegen bedeutende Druck- und
Temperaturschwankungen widerstandsfahig ist
sowie nach neuen Gleitfldchen.

Sie ist aber auch darauf ausgerichtet, den neuen
Anforderungen und den glltigen Normen und
Richtlinien zu entsprechen.

= -

ZULASSUNGEN DER AUSRUSTUNGEN: In Zusammenarbeit mit den Herstellern

Unser Priiflabor, mit Gber 500 gm Fldche, ist so ausgestattet, dass es in der Lage ist, den neuen Vorschriften unserer Kunden — Betreiber
oder Hersteller — entgegen zu kommen.

Die Anlagen zahlreicher Hersteller werden uns zur Durchfiihrung der Zulassungen nach IS0 15848-1 (Regelventile, Auf- und Zuventile von 17
bis 10" und fur Druckklassen von 150 bis 2500 Ibs) anvertraut.

© © © 0 00 0000000000000 000000000 0000000000000 0000000000000 0000000000000 0000000000000 00 0 o
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ZIELE: DIE VERSCHIEDENEN LECKAGEFORMEN
VERSTEHEN UND BEHANDELN

Abdichtung bei Schraubverbindungen: gestanzte
Dichtungen, gepresste Graphitexpandatdichtungen
zum statischen Abdichten in der Kessel- und
Rohrbauindustrie.

VORTEILE

* DIE VERSCHIEDENEN LECKAGEFORMEN VERSTEHEN

 EIN LASTENHEFT ZUR EMPFEHLUNG EINES DICHTUNGSSYSTEMS ERSTELLEN

« EINE DICHTUNGSLOSUNG JE NACH BETRIEBSBEDINGUNGEN AUSWAHLEN

* DER ERWERB GUTER HANDWERKLICHER REGELN FUR DIE MONTAGE UND DIE WARTUNG EINER ABDICHTUNG AUF UNSEREN
LEHRSTANDEN, DIE MIT INSTRUMENTEN AUSGESTATTET SIND

* AUSBILDUNGEN AN UNSEREM HERSTELLUNGSORT MIT BESICHTIGUNG DER ANLAGEN

+ AUSBILDUNG VOR ORT MOGLICH

‘ STATISCHES ABDICHTEN "””””






ZUSAMMENFASSUNG
DIENSTLEISTUNGEN
AOLJ?M/L Jna&u&;é/b’.:u/?aa

DIENSTLEISTUNGEN

Unser Know-How im Abdichtungsbereich erlaubt es uns, Sie
bei lhren Projekten zu begleiten und Ihnen Hilfestellung bei den
Dichtungslésungen anzubieten.

Wir stellen Ihnen folgende Dienstleistungen zur Verfiigung:

Technische Ausbildungen in der industriellen Abdichtung 202
Service vor Ort 203
Bewertung 204
Uberholung von Gleitringdichtungen 205
Schneiden, ein Know-how 206
Dienstleistungen, Untersuchungen und Forschungen 207

Zulassungen der Abdichtungen

0201 ZUSAMMENFASSUNG
DIENSTLEISTUNGEN




UBER
AUSBILDUNGEN

TECHNISCHE
AUSBILDUNGEN IN DER
ABDICHTUNG

Als anerkannte Ausbildungseinrichtung veranstaltet GROUPE LATTY
jedes Jahr zahlreiche Ausbhildungsmodule, die zur Auswahl der
Abdichtungslosungen bestimmt sind. Deren Schwergewicht liegt in
der Umsetzung der Montage und in bewdhrten Verfahren , welche
die Sicherheit lhres Personals und die Zuverléssigkeit Ihrer Anlagen
gewdhrleisten.

Ziel dieser Ausbildungsmodule ist es, die verschiedenen Leckageformen bei
folgenden Dichtungen zu verstehen und zu behandeln:

¢ Abdichtung bei drehenden Maschinen: Gleitringdichtungen und Packungen zum
dynamischen Abdichten der Pumpen oder Riihrprozesse.

¢ Abdichtung bei Industriellen Armaturen: Packungen, Ringe und Flachdichtungen
zum halbstatischen Abdichten.

¢ Abdichtung bei Schraubverbindungen: Gestanzte Dichtungen, gepresste
Graphitexpandatdichtungen zum statischen Abdichten in der Kessel- oder
Rohrbauindustrie.

VORTEILE

¢ Die verschiedenen Leckageformen verstehen

e Ein Lastenheft zur Empfehlung eines Dichtungssystems erstellen

e Eine Dichtungslosung je nach Betriebsbedingungen auswdhlen

e Der Erwerb guter handwerklicher Regeln fir die Montage und die Wartung einer
Dichtung auf unseren Lehrstdnden, die mit Instrumenten ausgestattet sind

¢ Ausbildungen an unserem Herstellungsort mit Besichtigung der Anlagen

¢ Ausbildung vor Ort moglich

BETROFFENES PERSONAL

Ingenieure, Verantwortliche oder Techniker in
den folgenden Bereichen:

Ingenieurbiiro
Wartung
Entwicklung
Engineering

Produktion

MEISTBETROFFENE MARKTE

Nahrungsmittel
Chemie

Hersteller von drehenden Maschinen oder
Industrieventilen

Serviceunternehmen (Kessel- und
Rohrarbeiten, Outsourcing von Wartung, usw.)

Petrochemie
Pharma

Energieerzeugung




=
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SERVICE VOR ORT BEIM
KUNDEN

Service durch Fachleute aus dem Abdichtungsbereich
Im Rahmen unseres Services betreuen wir Sie folgendermafien:

e Bewertung der Anlagen mit Ersatzempfehlung falls erforderlich
¢ Vorbeugende sowie aufderplanmdfdige Instandhaltung

e Ausbildung beim Aufbau

e Servicevertrige

¢ Projektbegleitung

ALLGEMEINE WARTUNG

Unser qualifiziertes technisches Team sichert und priift die Qualitit der Anlagen
und der Dichtungssysteme. Es betreut die Startphase und dokumentiert die
Ergebnisse und die zu treffenden Maftnahmen, um den Betrieb zu optimieren
und die Servicezeiten zu reduzieren.

Unsere Servicevertriige — verbunden oder nicht verbunden mit der Lieferung
der Gleitringdichtungen — schlieften, je nach Anfrage des Kunden, folgende
Dienstleistungen ein:

¢ Bewertung und Diagnose: Erhdhte Zuverldssigkeit und Optimierung der Anlage
¢ Bestandsaufnahme der Anlagen und der eingebauten Dichtungen

¢ Technische Unterstiitzung innerhalb von 48 Stunden

¢ Standardisierung der Gleitringdichtungen und Hilfssysteme

e Ausbildung der Techniker der Kunden, um den Service zu gewdhrleisten und
die interne Reaktionszeit zu verkiirzen.

o ATEX-Richtlinie: Umgestaltung und/oder Aufrechterhaltung des
Originalmaterials zur Einhaltung der Richtlinie

ANLAGEN

Unsere Bewertungen, Gutachten, Aufbau-
und Uberpriifungsarbeiten gelten fiir jede

Art von Anlagen und drehenden Maschinen:
Pumpen, Reaktoren, Ruhrwerken, Mihlen,
Turbinen, Mischern, Knetern, Filtern, Extrudern,
Drehverbindungen, usw

MEISTBETROFFENE

Unsere Dichtungsldsungen sind in jedem
Industriebereich vorhanden, und zwar mit
Produkten, die die Zulassungen oder Normen
flr Anlagen im Betrieb erflllen wie z.B.:

2 1 w& CE1935/2004
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UBER
BEWERTUNG UND BERATUNG

BEWERTUNG
VOR ORT

BEWERTUNG UND BERATUNG

Unsere Teams unterstiitzen und beraten
Sie, um die Leistung Ihrer Dichtungssysteme
zu erhéhen, die Wartungskosten zu senken
bei Verlingerung der Serviceintervalle.
Sie sind zusatzlich regelmdfig an den
Besonderheiten der Industriebereiche
ausgebildet, in  welchen Sie die
Dienstleistungen erbringen, inshesondere
bei der Einhaltung der Sicherheitsregeln.

Wir bieten weitere Dienstleistungen
wie z.B. die Erstellung der technischen
Dokumentationen (Berechnungsunterlagen,
Projekte, usw.), die komplette Anpassung
lhrer Anlagen (Welle, Flansch, Lager) oder die
Validierungstests.

ANLAGEN

Pumpen, Reaktoren, Rihrwerke, Mischer,
Kneter, Muhlen, Turbinen, Filter, Extruder,
Drehverbindungen, usw.

Jede Ventilart

Schraubverbindungen

EISTBETROFFEN

der Industriebereich

l LY rrrrer—
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UBERHOLUNG DER
GLEITRINGDICHTUNGEN

Groupe LATTY® verfiigt in Frankreich und durch seine
Tochtergesellschaften im Ausland tiber ein Netzwerk von Zentren
fuir Service, Reparatur und Uberholung.

Dieser komplette Service wird lhnen zur Verfiigung gestellt, damit Sie
von unserem Know-How und unserer Beratung mit Hinblick auf die
kontinuierlichen Verbesserung lhrer Systeme profitieren kénnen.

VORTEILE

* Bedeutender Lagerbestand in jedem Servicezentrum

e Erhohte Lebensdauer Ihrer Ausriistung durch die Aufarbeitung der Dichtungen
« Reduzierte Instandhaltungskosten

« Ausbildung vor Ort beim Kunden oder in unseren Geschaftsrgumen

MERKMALE DER DIENSTLEISTUNG

Uberholung von Standard- oder Sondergleitringdichtungen, Gehdusen, Riihrwerken,
USW.

Beratung und Zuverldssigkeit Ihrer Dichtungen

Begutachtung Ihrer Ausrdstung

Anpassung Ihrer Ausristung an die technologischen und Umwelttrends.
Empfehlung und Hilfe bei der Verbesserung der Prozesse

Identifizierung des Materials durch systematisches Eingravieren der Angebotsnummer
auf der tberholten Gleitringdichtung fur 100%ige Riickverfolgbarkeit

Durchfiihrung von Tests fir die statische Prifung unter Druck, bei Luft, Wasser
oder kompatiblem Medium bei der Wiederinstandsetzung von Gehdusen,
Doppelgleitringdichtungen, Pumpen, Ruhrwerken, usw.

Verpackung jeder Gleitringdichtung in Einzelbox mit individueller Etikettierung

Kostenloser, kundenbezogener und detaillierter Kostenvoranschlag fir die
verschiedenen Uberholungsarbeiten

Gutachten einschlielich Bilder fir jede Gehdusetberholung.

m:'fb et T P D g B e e S e g
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MEISTBETROFFENE MARKTE

Nahrungsmittel
(Produktion, Verarbeitung oder Prozess)

Kesselanlagen

Chemie

Kosmetik

Energie (nuklear, thermisch, hydraulisch)
Umwelt

Erzgewinnung und -verarbeitung

Papier

Erdolund Gas
(Exploration, Produktion, Lagerung, Verarbeitung)

Pharma
Pumpstationen
Fdrberei

Wasserbehandlung

Unsere Servicezentren sind mit spezifischen
Werkzeugen und Anlagen fiir die Reparatur und
Uberholung ausgestattet, um lhren Erwartungen
moglichst schnell zu erfiillen:

Ultraschallbad
Frdsmaschine
Drehmaschine
Reinigungstisch
Schleifmaschine
LGppmaschine
Ebenheitsprifung

Dimensionskontrolle

oo e e— ] ] [ ] ] |



UBER
DICHTUNGSSTANZER: EIN KNOW-HOW

DICHTUNGSSTANZER:
EIN KNOW-HOW

Ein nationales und internationales Netzwerk von effizienten Dichtungsstanzen

MERKMALE DER DIENSTLEISTUNG

Die Haupttdtigkeit der Dichtungsstanzer besteht im Schneiden und im Vertrieb von Dichtungen in jedem beliebigen Werkstoff und
jeder beliebigen Form. Groupe LATTY erbringt diese Dienstleistung iiber Dichtungsstanzer, seine Tochtergesellschaften oder an
seinem eigenen Produktionsstandort.

Jeder Dichtungsstanzer verfiigt liber Produktionsanlagen wie z.B. Schneideplotter, automatische oder manuelle Pressen, welche
mit leistungsfdhigen digitalen, Werkzeugen ergéinzt werden.

Wegen der Qualitét der Latty® Dichtungsplatten arbeiten die grof3ten Auftraggeber im Vertrauen mit den Dichtungsstanzern in
Industriesektoren wie z.B.:

Nahrungsmittel
Chemie
Energieerzeugung
Petrochemie
Luftfahrt
Automobil

VORTEILE

e Ausfuhrungsqualitat

« Qualitdt der zugelieferten Ware

¢ Kundennahe Dienstleistung

« Riickverfolgbarkeit

« Prototype, kleine und grofse Serien




DIENSTLEISTUNGEN,
UNTERSUCHUNGEN UND
FORSCHUNGEN

Erfahrung im Dienste der Kunden

Ein Teil der hergestellten Dichtungsprodukte erfordert eine spezifische
Untersuchung oder Tests wegen der Anwendung oder der Umgebung in welcher
sie eingebaut werden sollen. Deshalb arbeiten unsere technischen Teams téglich
in enger Zusammenarbeit mit den Kunden im Vorfeld der Projekte.

Untersuchungen und Forschungen kénnen auch mit den Herstellern von
drehenden Maschinen oder Industrieventilen vorgenommen werden, um
die am Prozess oder fiir die Anlage bestens angepasste Dichtungslésung
herauszufinden.

AUSRICHTUNG UND MARKTE

Reduzierung der umweltverschmutzenden fliichtigen Emissionen
Energieeinsparung

Verminderung der Reibungen

Reduzierung des Wasserverbrauches

Beseitigung der Korrosion

Sicherheit von Personen und Gutern

ANLAGEN

Unsere Forschungs- und
Entwicklungsabteilung verfligt tiber
zahlreiche Mittel:

Priifstinde fir Packungen
* Reibungs- und Dauerhaftigkeitspriifungen
e Priifung der thermischen Schockbestdndigkeit

e Priifungen auf spezifischen Hochdruck-,
Hochtemperatur- und Hochgeschwindigkeits-
Priifstdnden

e Chemische Analyse

» Priifungen bei den Anlagen selbst (Ventilen,
Pumpen, usw.)

« Diverse Ausriistungen fir die Fehleranalyse
(Chromatographie, 3D-Elektronenmikroskop,
USW.)

Priifstande fur Gleitringdichtungen

« Priifungen bei sehr hoher Geschwindigkeit,
Temperatur, usw.

 Dauerhaftigkeitsprifungen

e Thermoschocks

Priifstdnde fiir Drehverbindungen

e Dichtigkeitsprifung bei Luft, Stickstoff, usw.
Priifstéinde fiir Flachdichtungen

e Hochdruck-, Hochtemperaturprifungen

e Priifungen bei Gas oder Flissigkeit

« Priifungen unter Pressen oder mit
Flanschverbindungen

o R e— T ] [ ] ] ]



UBER

ZULASSUNGEN

ZULASSUNGEN DER
DICHTUNGEN FUR
INDUSTRIEVENTILE

Die Arbeiten unserer Forschungs- und Entwicklungsabteilung beziehen sich auf:

e Suche nach jeder Dichtungsart, die gegen bedeutende Druck- und
Temperaturschwankungen bestdndig ist

¢ Reduzierung der Reibungen

¢ Reduzierung der flichtigen Emissionen

¢ Entwicklung von Antworten auf die neuen Anforderungen, geltenden Normen und
Richtlinien

e Sicherheit des Personals und der Gute

VORTEILE

¢ Zulassungen werden von zertifizierten Stellen erteilt.

e Zusammenarbeit mit Experten fir Abdichtung

e Energiegewinn durch die Auswahl der den Kundenanspriichen angepassten
Ldsungen: Reduzierter Reibungskoeffizient, Korrosionsverhinderung, Eignung fur
Nahrungsmittel, usw.

e Angepasste technische Ausbildungen

ANLAGEN

Unser Priflabor verflgt tber mehr als 15 Prifzellen, welche mit folgenden
Prdzisionsmessgerdten ausgestattet sind:

e Druck: Vakuum bis 650 bar
e Temperatur: -200°C bis 650°C
e mehrere Helium-Massenspektrometer zum Messen von Leckagen

e Pressen mit einer Druckleistung von 5.500 kN fur Zertifizierung Tests von
Flachdichtungen bei extremen Druck- und Temperaturbedingungen

MEISTBETROFFENE

Die vertrauensvolle Zusammenarbeit mit den Herstellern hat sie dazu gebracht, uns
ihre Ventile zu tberlassen, um Zulassungen nach ISO 15848-1 durchzufihren:

o flir Regelventile
o flr Absperrventile
o fiir Ventile 17 bis 10” und Druckklasse 150 bis 2500 Ibs

Wir haben bisher Uber 100 Prufberichte erhalten, die diese Zulassungen bestdtigen
(erhdltlich auf Anfrage erhdiltlich)

‘eﬁ"i{ UBER '




AUSBILDUNGSMODULE

AUSBILDUNGSMODULE (Siehe Seite 204) ””””””””””A

ZIELE: die verschiedenen Leckageformen verstehen und behandeln
Abdichtung bei drehenden Maschinen:
Gleitringdichtungen und Packungen

zum dynamischen Abdichten
der Pumpen oder Riihrprozesse.

oo e e— ] [ ] ] |






UBER
WERKZEUGE UND ZUBEHOR
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WERKZEUGE UND ZUBEHOR

Wir bieten lhnen ein vollstindiges Programm mit Werkzeugen, welche lhre
Wartungsarbeiten erleichtern werden und Ihnen damit Zeit spart:

Packungsschneidegerdte 212
Packungszieher 213
Manuelle Maschine — zum Schneiden von Dichtungen 214
Elektrische Maschine — zum Schneiden von Dichtungen 215
Schneidewerkzeugkoffer 216

Live Loading System (LLS)

@ Industrie allgemein

0211 ZUSAMMENFASSUNG
WERKZEUGE UND ZUBEHOR



WERKZEUGE UND ZUBEHOR
PACKUNG

PACKUNGS- UND RINGSCHNEIDEGERAT

Packungs- und Ringschneidegerdt

PACKUNGS- UND RINGSCHNEIDEGERAT
ERHOHTE ZUVERLASSIGKEIT (WIEDERHOLBARKEIT, SAUBERER

SCHNITT, USW.)
REDUZIERTE WARTUNG

PACKUNGSMATERIALERSPARNIS

ROBUSTES GERAT, LEICHT ZU TRANSPORTIEREN

ZUSAMMENSETZUNG

Packungsschneidegerdte: zur Herstellung von mafigenauen
Packungsringen. Leicht bedienbar, perfekte MafRwiederholbarkeit,
sauberer Schnitt, zeit- und produktsparend.

INDUSTRIE BEREICHE

© © 0 0060000000000 00000000000000000000 00

Artikelcode Grofien Beschreibung
49060026 L1200 - Welle bis 110 mm Packungsquerschnitt < 20 mm
49060027 LI 201 - Welle bis 300 mm Packungsquerschnitt <30 mm
49060025 LI25 Messer

Q) s SIAININ]



WERKZEUGE

Packungszieher

FLEXIBLE UND STEIFE PACKUNGSZIEHER

Flexible und steife Packungszieher

ERLEICHTERT DEN PACKUNGSAUSBAU

e ERLEICHTERT DIE WARTUNGSARBEITEN

- X =l

ZUSAMMENSETZUNG

Diese Packungszieher sind zum Ausbau von Packungen von 4 bis
bzw. liber 25 mm Durchmesser entwickelt, die in Ventilstopfbuchsen,
Pumpen, Mischer, Riihrer, usw. eingebaut werden. Mit den
Abmessungen und der Festigkeit der LATTY international
Packungszieher lassen sich Packungsringe auch bei engsten
Platzverhéiltnissen einfach ausbauen.

INDUSTRIE BEREICHE

&

Artikelcode Grofde Beschreibung

49060040 FF4 - Packungsquerschnitt > 4 mm - Ldnge 165 mm 2 Flexible Stangen

49060047 FD6 - Packungsquerschnitt > 6,35 mm - Ldnge 190 mm 2 Flexible Stangen - 5 Abnehmbare Ansdtze
49060048 FD10 - Packungsquerschnitt > 10 mm - Ldnge 280 mm 2 Flexible Stangen - 5 Abnehmbare Ansdtze
49060049 FD14 - Packungsquerschnitt > 13 mm - Ldnge 370 mm 2 Flexible Stangen - 5 Abnehmbare Ansdtze
49060031 FF16 - Packungsquerschnitt > 16 mm - Lédnge 480 mm 2 Flexible Stangen

49060032 FF20- Packungsquerschnitt =19 mm - Ldnge 585 mm 2 Flexible Stangen

49060041 FF25 - Packungsquerschnitt > 25 mm - Ldnge 762 mm 2 Flexible Stangen

49060050 RD6 - Packungsquerschnitt > 6,35 mm - Ldnge 152 mm 2 Steife Stangen - 5 Abnehmbare Ansdtze
49060051 RD10 - Packungsquerschnitt > 10 mm - Ldnge 254 mm 2 Steife Stangen - 5 Abnehmbare Ansdtze
49060052 RD14- Packungsquerschnitt > 13 mm - Ldnge 356 mm 2 Steife Stangen - 5 Abnehmbare Ansétze
49060045 RF16 - Packungsquerschnitt = 16 mm - Ldnge 457 mm 2 Steife Stangen

49060046 RF20 - Packungsquerschnitt > 19 mm - Ldnge 609 mm 2 Steife Stangen

49060053 E6 Packungsquerschnitt > 6,35 mm 10 Abnehmbare Ansdtze
49060054 E10 Packungsquerschnitt > 10 mm 10 Abnehmbare Ansdtze
49060055 E14 Packungsquerschnitt > 14 mm 10 Abnehmbare Ansdtze

© = rrrrrrini



WERKZEUGE UND ZUBEHOR
STATISCHE DICHTUNG

Handschneidegerdt

HANDSCHNEIDEGERAT ZUM SCHNEIDEN
VON DICHTUNGEN

Handschneidegerit zum Schneiden von industriellen Ringdichtungen

ERLEICHTERT DAS SCHNEIDEN VON RINGDICHTUNGEN

e REDUZIERTE WARTUNG
e SCHNELLE VORBEREITUNG

ZUSAMMENSETZUNG

Mit diesen Handschneigerdt lassen sich alle herkdmmlichen
Dichtungswerkstoffe wie z.B. Leder, Kautschule, Kunststoff, Filz,
vulkanisierte Fasern, PTFE bis ca. 8 mm Dicke genau schneiden. Die
Bauart dieses Geréits erlaubt es, Dichtungen schnell und einfach,
ohne Markierung, innerhalb eines breiten Abmessungsbereichs -
80 bis 1250 mm - zuschneiden. Erhdltlich mit einem Ersatzdrehrad.

INDUSTRIE BEREICHE

© © 0 0060000000000 00000000000000000000 00

Artikelcode
49060012
900001247
21066
21071

Beschreibung
1240 x 220 x300 mm Gewicht 12,5 Kg
Drehrad
MafRstab
Ausstecher
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WERKZEUGE

Elektroschneidegerat

ELEKTROGERAT ZUM SCHNEIDEN
VON DICHTUNGEN

Elektrogerdt zum Schneiden von industriellen Ringdichtungen

ERLEICHTERT DAS SCHNEIDEN VON RINGDICHTUNGEN

o FUR KLEINE STUCKZAHLEN VON RINGDICHTUNGEN

e REDUZIERTE WARTUNG

e SCHNELLE VORBEREITUNG

ZUSAMMENSETZUNG

Mit diesen Elektrogerdit lassen sich alle herkédmmlichen
Dichtungswerkstoffe wie z.B. Leder, Kautschule, Kunststoff, Filz,
vulkanisierte Fasern, PTFE bis ca. 8 mm Dicke genau schneiden. Die
Bauart dieses Geréits erlaubt es, Dichtungen schnell und einfach,
ohne Markierung, innerhalb eines breiten Abmessungsbereichs -
80 bis 1250 mm - zu schneiden. Erhdltlich mit einem Ersatzdrehrad.

INDUSTRIE BEREICHE

&

© © 0 0060000000000 00000000000000000000 00

Artikelcode Beschreibung

49061222 1330 x 220 x 300 mm Gewicht 15Kg

900001247 Drehrad
21066 MaRstab
21071 Ausstecher

WERKZEUGE UND ZUBEHOR
DIENSTPRODUKTE



WERKZEUGE UND ZUBEHOR
STATISCHE DICHTUNG

Koffer mit Schneidematerial

KOFFER MIT SCHNEIDERMATERIAL
FUR INDUSTRIELLE RINGDICHTUNGEN

ERLEICHTERT DAS SCHNEIDEN VON RINGDICHTUNGEN
+ DIE KOMBINATION DER VERSCHIEDENEN LOCHWERKZEUGE
ERMOGLICHT ES, SEHR BREITE STANZMOGLICHKEITEN ABZUDECKEN..

e EINFACHE BEDIENUNG

¢ ZUSAMMENSETZUNG

. Der Koffer enthdlt einen Stanzformtrdger und 25 Stanzformen. Sie
. erlauben das Stanzen von 3 bis 50 mm Ringdichtungen (ab 4 mm im
: 2 mm Abstand).

INDUSTRIE BEREICHE

Artikelcode Grofde Beschreibung
49060013 fur ringférmige Dichtungen von 3bis 50 mm (alle 2mm 25 Ausstecher
Abstand)

Q) s SIAININ]



WERKZEUGE

Live Loading System

LIVE LOADING SYSTEMS (LLS)

Live Loading System (LLS)

FUR DIE LIBERPRUFUNG DER GENAUEN ANWENDUNG EINER BESTIMMTEN LASTPRUFUNG
+ KEINE MESSWERKZEUGE (Z.B. DREHMOMENTSCHLUSSEL)

NOTWENDIG.
o FUR VENTILE, LANGSAM DREHENDE MASCHINEN UND FLANSCHE
GEEIGNET.

e GERINGERE WARTUNGSARBEITEN UND WENIGER
UMWELTVERSCHMUTZENDE EMISSIONEN.

ZUSAMMENSETZUNG

Gdngliche Ventilanwendungen. Im Werk voreingestellte Patrone.
Einfache Montage. Dank einer genauen Anpressdruckkontrolle
vermittelt LATTY LLS die notwendige Anpassung zum Ausgleich
von den geringen volumetrischen Verlusten, die im Laufe der Zeit
auftreten.

INDUSTRIE BEREICHE

© © 0000000000000 00000000000000000000 00

WERKZEUGE UND ZUBEHOR
DIENSTPRODUKTE
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TECHNISCHE TABELLEN

Gleitringdichtungsarten 219
Gleitringdichtungseinbauarten 220-221
Auswahl einer Gleitringdichtung 222
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GLEITRINGDICHTUNGSTYPEN

Die Konzeptvarianten

Bei allen Ausfiihrungen
Typ U = Unbalanced (unentlastet)
Typ B = Balanced (entlastet)

CARTseal B 24810 Diese
«Patronenausfiihrung»  wird  oft zur
Vereinfachung  des  Einsatzes  von
Dichtungen eingesetzt. Beim Einbau der
Dichtung braucht der Bediener sich nicht
mehr um die Justierung (Einbaumafe) der
Dichtung zu kiimmern, da diese schon durch
die Bauweise vorgeben ist.

LDer Einbau ist somit einfacher, schneller, zuverldssiger und
preisgunstiger.

CARTseal B 24810 DB Doppelte
Patronendichtung '

Die Patronenbauartensindauchalsdoppelte

oder Tandem-Ausfiihrung vorhanden. Diese |
Einheit schliet die beiden Betriebstypen
ein. Diese Ausfiihrung empfiehlt sich rf
insbesondere, um Produkte abzudichten,
bei welchen keine Leckage zuldssig ist.

Diese Einheiten eignen sich auch fiir Vakuumanwendungen.

Montage wie bei CARTseal B24810

LATTYseal U 1000 : Gleitringdichtung mit Kegelfeder,

drehrichtungsabhdngig i

Der Einsatz einer Kegelfeder ermdglicht ] | |
die Rotationsmitnahme des Drehteils = g 0
durch das Anziehen der Windung in | (]
Kontakt mit der Welle. " v

Es gibt zwei Federtypen:
,R“fur die Drehung im Uhrzeigersinn, vom Motor aus gesehen
,L"fur die Drehung im Gegen-Uhrzeigersinn, vom Motor aus gesehen

LATTYseal 6812 Gleitringdichtung  mit
drehrichtungsunabhéingig

Kegelfeder,

Der Federring erlaubt die Entwicklung
raumsparender  Gleitringdichtungen.
Die Rotationsmitnahme wird durch
Gewindestifte. |

NSRRI NNNssNNssNNssNNsnsi

LATTYseal B 18212 : Gleitringdichtung mit zylindrischer Feder,
drehrichtungsunabhéingig

Die zylindrische Feder erlaubt das  [Js== p—
Umriihren des Produkts. Toleriert | 0
einen  Montagefehler bei der ' -
Kompression von +/- 2 mm.

LATTYseal B 23212 : Gleitringdichtung mit geschiitzten
Federringen, drehrichtungsunabhdngig

Der Federring ist durch die .| I_
dynamische Dichtung geschiitzt. Die ] 1
Gleitringdichtungist bei anhaftenden

oder viskosen Medien einsetzbar. W

LATTYseal B 17 B : Gleitringdichtung mit geschweif3tem
Metallfaltenbalg, drehrichtungsunabhéingig

Allein sorgt er fiir die drei folgenden
Funktionen: Die notwendige Kraft zum

stindigen Kontakt der zwei Gleit- E

flichen, die Mitnahme der Fliche des - R .
rotierenden Teiles , die Abdichtung | |
zwischen dem Mitnahmering und dem
rotierenden Teil.

Er wird hauptsdchlich bei viskosen Medien eingesetzt, welche
bei hohen Temperaturen — bis und tiber 220°C — mit graphit-
basierten Dichtungen transportiert werden.

LATTYseal B 166 A3 : Aufienstehende Gleitringdichtung,
drehrichtungsunabhéingig

Diese Bauart wird vor allem fiir I
Anwendungen bei aggressiven Medien | |
gewdhlt. Fiir diese Gleitringdichtung |~ 0{
werden Sonderwerkstoffe eingesetzt, '
welche mit dem abzudichtenden

Medium kompatibel sind. Jedoch sind diesen Gleitringdichtungen

bei gegenldufigem Druck Grenzen gesetzt.

@ —t T T I 11



TECHNISCHE TABELLEN

GLEITRINGDICHTUNGSEINBAUARTEN

Die Abbildungen unten zeigen drehende Gleitringdichtungen ”””””””"

(dynamisch), jedoch gibt es auch Varianten von stationdren

Gleitringdichtungen.

Bei allen Ausfiihrungen
Typ U = Unbalanced (unentlastet)
Typ B = Balanced (entlastet)

Einfache «Sackgasse»
Montage — API Zeichnung 2

5
] &
)
—

Prinzip

e Die Dichtung befindet sich im
abzudichtenden Medium ohne Zirkulation.
e Druck: < 1 MPa (< 10 bar);

¢ Geschwindigkeit: 1.500 bis 3.000 U/min.

Eigenschaften des abzudichtenden

Mediums :

 welches kein Dampfdruckrisiko aufweist;
* ohne Gefahr und ohne Emission in die

Atmosphdre.

Diese Montage gehdrt zu den haufigsten.

Einfache Montage mit Flush
(Zirkulation) — APl Zeichnung 11

Von der Abflussleitung
A
ils

T,

A ==

Prinzip

Diese Montage ermaoglicht die Zirkulation
des abzudichtenden Mediums mit drei
maoglichen Umlaufrichtungen:

1- von der Abflussleitung der Pumpe zur
Dichtung und Rucklauf hinter der Turbine
(Zirkulation A); das Medium kann vorher
gefiltert und/oder abgekihlt werden;

2- von der Ruckseite der Turbine zur
Dichtung und Rucklauf zur Ansaugleitung
der Pumpe (Zirkulation B);

3-von einer Fremdquelle zur hinteren Seite
der Turbine (Zirkulation A).

Eigenschaften des abzudichtenden
Mediums:

e welches ein Dampfdruckrisiko
aufweist (Zirkulation A gewdhrleistet
die Druckbeaufschlagung des
Dichtungsgehduses);

e ohne Gefahr und ohne Emission in die

Atmosphdre.

e e e J 1 1 [ ] ]

Einfache Montage mit Quench
(Spiilung) = API1 Zeichnung 62

D c Drosslbuchse

”I.'
—
i T i

| & Lippendichtung
c D

Prinzip

e Die Spulung ist die Zirkulation eines
anderen drucklosen Mediums von einer
Fremdquelle (Dampf, Wasser, usw.); sie
gewdhrleistet die Reinigung und den
Abtransport der mdglichen Ablagerungen
an die Atmosphdrenseite.

« Bei Einsatz einer Flissigkeit (Zirkulation C)
erfolgt die Zirkulation vorzugsweise von
unten nach oben, um das Aufflllen von
Hohlraum dem sicherzustellen.

« Hingegen wird beim Einsatz eines Gases
(Zirkulation D), welches sich verflissigen
kann (Dampfwasser), eine Zirkulation
von oben nach unten bevorzugt, um die
Wasserkondensate wieder zu gewinnen.

Eigenschaften des abzudichtenden

Mediums

« Dieselben wie bei einfacher ,Sackgasse”-
Montage, jedochmiteinem abzudichtenden
Medium, welches Feststoffablagerungen an
der Atmosphdrenseite bilden und/oder ein
Verschmutzungsrisiko aufweisen kann (z.B.
zur Verkokung neigende Erddlprodukte
sowie kristallisierende Medien).



Montage mit Spiilung und Quench
API Zeichnung 11, 52, 62

i Spiilung
i N T
I

Quench
Prinzip

e Diese Montage vereint die beiden
vorherigen Betriebstypen: Spilung und
Quench.

Eigenschaften des abzudichtenden

Mediums

« welches kein Dampfdruckrisiko aufweist;
e welches Feststoffablagerungen an der
Atmosphdrenseite bilden kann

Einfache Montage mit gekiihltem oder
erwiirmtem Gehiiuse und / oder Deckel

Prinzip

e Die Temperatur einer thermostatisierten
Hilfsflissigkeit in der Kammer des
Dichtungsgehduses und/oder des
Deckels erlaubt es, die Temperatur des
abzudichtenden Mediums in der Ndhe der
Dichtung zu regulieren.

Eigenschaften des abzudichtenden

Mediums

Wie bei den vorherigen (mit oder ohne
Spllung und/oder Quench) die folgendes
bendtigen:

« entweder eine Kiihlung fur die Bestandigkeit
der Dichtungenbeihohen Temperaturenoder
um die Verdampfung des abzudichtenden
Mediums zu verhindern;

« oder eine Heizung, um die Verfestigung des
abzudichtenden Mediums zu verhindern.

Dieser Betrieb kann entweder einen Spilung
oder einen Quench, oder auch beide
bendtigen.

Einfache Montage mit
Zwangszirkulation durch ein
Fremdkiihimittell - APl Zeichnung 23
Prinzip

= P KiihIFlissigkeit

i Einfache Montage 1
1 mit Zwangszirkulation
durch ein Fremdkiihimittell

Diese Montage erlaubt die Zirkulation —
mit einer in der Dichtung eingebauten
axialen oder radialen Pumpvorrichtung —
des abzudichtenden Mediums das von
einem Fremdkdhlmittel gekihlt wird.

Eigenschaften des abzudichtenden

Mediums
e Gepumpte Flissigkeit nah an ihrer

Verdampfungstemperatur (z.B. Uberhitztes
Wasser).

Tandem-Montage
API Zeichnung 52 und 62

Atmosphirendruck

Tandem Montage

Diese Montage ermdglicht es:

e das abzudichtende Medium von der
Atmosphdre durch ein Hilfsmedium mit
niedrigerem Druck (Ublicherweise unter
dem atmosphdrischen Druck) zu trennen

e ein sauberes, klares, mit dem
abzudichtenden Medium kompatibles und
gefahrloses Sperrmedium zu haben

Die Zirkulationist den Betriebsbedingungen
angepasst  (Thermosiphon, eingebaute
Pumpvorrichtung).

Doppelmontage (Back-to-Back)
APIS3AetS3B

Prinzip Lo
SperrFlissigkeit zu
P3=P1+1,5 bis 2 bar
Produkt za P1 mit Zirkulation

Mit dieser Montage wird das abzudichtende
Medium von der Atmosphdre durch ein
mit ihm kompatiblen Hilfsmedium und
mit héherem Druck (Ublicherweise 2 bis 5
bar) getrennt. Dieses Sperrmedium muss
sauber, klar, mit dem abzudichtenden
Medium kompatibel und gefahrlos sein.
Die  Druckbeaufschlagung wird  durch
eine  Aufenvorrichtung (Druckspeicher,
komprimiertes Gas) sichergestellt.  Die
Zirkulation ist den Betriebsbedingungen
angepasst (natirliche Zirkulation durch
Thermosiphonstromung, — Aufsenpumpen,
eingebaute Vorrichtung, usw.).

Eigenschaften des abzudichtenden

Mediums

e Gefdhrlich im Kontakt mit der Atmosphdre
(korrosiv, toxisch oder explosiv)
dampfdrucknah oder gasformig
sehrunrein

Druckbeaufschlagte Tandem
Montage — APl Zeichnung 53

Atmosphérendruck

Tandem Montage

Prinzip

Diese Montage ist dieselbe wie die oben
beschriebene Tandem-Montage, jedoch
mit Druck P2 hoher als Druck P1 des
abzudichtenden Mediums beaufschlagt.
Die produktseitige Dichtung besitzt eine
Doppelentlastung.

Eigenschaften des abzudichtenden

Mediums

 Gefdhrlich im Kontakt mit der Atmosphdre
(korrosiv, toxisch oder explosiv)

« dampfdrucknah oder gasformig

e sehrunrein

@ el I I I 1 1 4
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AUSWAHL DER rrsrsNssrsnn
REIBUNGSPAARUNGEN JE NACH
ABZUDICHTENDEM MEDIUM

Fiir klare oder wenig unreine abzudichtende Medien Fiir unreine abzudichtende Medien

Kunstharzimprdgnierter Kohlenstoff (B) / Siliziumkarbid (UB) Siliziumkarbid (U6) / Siliziumkarbid (UB)
Siliziumkarbid (U6) / Wolframkarbid (U2)
Wolframkarbid (U2) / Wolframkarbid (U2)

AUSWAHL B/G2 B/ U6 A/UB Ue/u2 ub/ue Ub/Ub
Verschleiffestigkeit ° Y (@} @) @) O
Schockbestandigkeit e ) ) (@) () o
Bestdndigkeit gegen aggressive chemische Medien o O O (@) (@] @)
Warmeleitfahigkeit O (@) (@) °® ° J
Bestdndigkeit bei trockener Reibung Q (@) @) ® o o
Bestdndigkeit gegen Thermoschocks O O O ) () @)
Klares, nicht-korrosives Medium O O O ) ) @
Klares, korrosives Medium e O @) @) @) O
Uberhitztes Wasser ° (@) O ° e ©)
Unreines, wenig korrosives Medium e ) @) O O O
Unreines korrosives Medium ° 'Y ° ° ° O
LOSUNG REIBWERKSTOFFE
@ Empfohlen Nichtrostender Stahl 1.4571 G2
e L i
@ Akzeptabel Siliziumkarbid SiC, durch Sintern erhalten U6
@ Abgeraten Nickelimprdgniertes Wolframkarbid U2
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TECHNISCHE TABELLEN

LISTE DER ZERTIFIKATE

VON LATTYPRODUKTEN

FUGITIVE

LEBENSMITTEL TRINKWASSER SAUERSTOFF GAS | cieiOVEy | NUKLEARE | FEUERPRUFUNG
A | CSih | WRAS | KTW | ACS | BAMGAZ | ;e | DVGW TTAUE’U/ﬁ Ek,%;gmgﬁ APIGO7 | APIS89
LATTYlon84L | X
LATTYlon94L | X X X X X
LATTYfon95 | X X
LATTYlon 97 | X X
LATTYflon 2790 X*
LATTYflon 2790 AL X
LATTYfon3206 AL | X X
LATTYflon 3206 CE X
LATTYfon 320650 | X X X X X
LATTYflon 3260 LM X X X
LATTYflon 3265 LM X X
LATTYflon 3265 FR X
LATTYflon 4788 X
LATTYflon 4789 X X
LATTYflon 5790 X+
LATTYflon 5790'S X+
LATTYflon UNISEAL | X X
LATTYcarb 96 X X X X X
LATTYgold 92 X X X X X X
LATTYgold 925 X
LATTYgold 92 G2F X
LATTYgraf 6940 X X X
LATTYgraf 6940 EF X X X X
LATTYgraf 6995 NG X X
LATTYgraf 8945 BS X
LATTYgraf E X X
LATTYgraf EBST X
LATTYgraf EF/EF4 X X
LATTYgraf EF NG X X X
LATTYgraf EFA X X
LATTYgraf EFA BS X
LATTYgraf EFMC@ X X
LATTYgraf REFLEX X
LATTYflex X X

*Beschrdnkung : Zufdlliger Lebensmittelkontakt
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TECHNISCHE TABELLEN

GLOSSAR FUR PACKUNGEN

e ABSTANDSHALTER: Dichtungsmaterial, welches zur

Anpassung in einer Stopfbuchse zwischen zwei geflochtenen

Packungsringen zugeschnitten ist. Abstandshalter kénnen

zum Schutz des Systems gegen abrasive Partikel, zur

Steigerung der Druckbestéindikeit bestimmter Dichtsétze
oder zur Reduzierung des Fliissigkeitsflusses durch die Packung
eingesetzt werden.

e ABSTREIFRING: Ring einer geflochtenen Packung - in Verbindung
mit flexiblen Graphitringen - eingebaut, um die Graphitpartikel von
der Betdtigungsspindel fern zu halten und somit den Graphit in der
Stopfbuchse zu halten.

e ANTI-EXTRUSIONSRING: Packungsring - auch groRer Ring genannt
-, welcher an einem oder an beiden Enden eines Dichtungssatzes
eingesetzt wird, um die Verformung der Packungen im Spielraum
zwischen den Teilen zu verhindern. Siehe auch «Endring» und
«Ventildichtring».

* ARAMID: Familie von Polymeren, welche in faserform in Packungen
eingesetzt werden. Aramidfasern sind fiir deren hervorragende
Abriebfestigkeit, hohe Bestdndigkeit gegen Belastungsspannungen
sowie deren dunkelgelbe charakteristische Farbe bekannt.

¢ AXIAL:in der Richtung der Ldngsachse einer Spindel oder einer Welle.

e BOHRUNGSDURCHMESSER: Abmessung des Ringraums,
in welchem die Packung eingebaut wird. Auch «Bohrung des
Dichtungsgehduses» genannt.

¢ DICHTE: Quotient aus der Masse eines Korpers und seinem
Volumen (in g/cm3 oder Ib/ft3 ausgedriickt). Oft werden die
flexiblen formgepressten Graphitringe mit einer spezifischen
Dichte hergestellt.

e DICHTSATZ AUS ZUGESCHNITTENEN RINGEN: Geflochtenes,
als individuelle Ringe fiir eine Spindel oder ein Packungsgehduse,
spezifisch nach Maf zugeschnittenes Material, welches als Dichtsatz
verpackt wird.

¢ DICHTUNGSKAMMER: Raum, in welchem der Dichtungssatz eingebaut
ist. Auch «Dichtungsgehduse» genannt.

¢ DICHTUNGSKAMMERDRUCK: Druck, welcher auf den Dichtsatz durch
die Stopfbuchse ausgetibt wird. Generell in kPa oder psi ausgedriickt.

e DICHTUNGSRAUM: Die Distanz zwischen der Oberfliche der
Spindel oder der Welle und der Bohrung des Dichtungsgehduses.
Der Dichtungsraum (x) kann mittels folgender Gleichung berechnet
werden: x = (0D-ID)

¢ DREHEND: Bewegung eines sich um eine Achse drehenden Kérpers.

¢ DREHMOMENT: Notwendiges Moment - auch Kraftmoment
genannt -, in ft-lb oder N-m ausgedriickt, um die Muttern einer
Packungsstopfbuchse zu drehen. Die durch eine Packungsstopfbuchse
ausgeiibte Last auf einen Ventildichtsatz kann indirekt mit einem
spezifischen Drehmoment ausgedriickt werden.

¢ DURCHBIEGUNG: Kriimmung einer Welle - allgemein bei Mischern
oder Pumpen - durch eine drehende mechanische Last bedingt.
Eine lange Welle, welche durch Lager nicht unterstiitzt wird, ist
durchbiegungsempfindlicher als eine kurze Welle oder als eine, die
durch Lager festgehalten wird.

e EMISSIONEN: Freisetzung von gasférmigem oder fliissigen

Schadstoffen aufgrund von Leckagen bei einer Anlage wie z.B.

bei einem Flansch, einer Pumpe oder einem Ventil. Dieser Begriff

bezieht sich hdufig auf fliichtige organische Verbindungen

(FOV), welche durch Regierungsstellen iiberwacht werden.
Generell werden sie in ppmv (Volumenteil auf eine Million Volumenteile)
oder einfach in ppm (Teile pro Million) ausgedriickt.

e ENDRING: Ring, welcher oben oder unten an einem Dichtsatz
eingesetzt wird, in der Regel als Abstreifring und/oder Anti-
Extrusionsring. Siehe auch «Anti-Extrusionsring», «Ventildichtring»
und «Abstreifring».

e EXTRUSION: Druckbedingte Verformung eines Teils der Packung im
Spielraum zwischen den in Kontakt stehenden Metallteilen.

o EXZENTRIZITAT: Distanz zwischen der Mittelachse einer Welle und
der Mitte des Dichtungsgehduses, durch welches die Mittelachse léuft.

¢ FEDERRING: Konische Scheibe, welche zur Belastung einer
Stopfbuchse dient.

¢ FLECHTMASCHINE: Mechanisches Geriit, welches zum Weben
von Garnen zur Herstellung einer Packung dient.

e FLUCHTIGE EMISSIONEN: Voriibergehender, zufiilliger oder
sporadischer Fliissigkeits- oder Gasaustritt aus einer Anlage.

o FORDERDRUCK: Druck des Mediums, gemessen auf der Férderseite
(oder Auslaf) der Pumpe, wo das Medium aus dem Spiralgehduse
austritt.

¢ FOV: Abkiirzung fiir «fliichtige organische Verbindungen».

¢ FPM (auch FKM): Abkiirzung fiir «Feet Per Minute» (Fufd pro Minute),
eine MaReinheit fiir die Oberfliichengeschwindigkeit einer Drehwelle.

e GALVANISCHE KORROSION: Elektrochemische Reaktion,
welche zwischen einem Metall und einem chemisch edleren
Werkstoff wie z.B. einem anderen Metall, Kohlenstoff
oder Graphit entstehen kann. Wenn beide Werkstoffe in
einer elektrisch leitfahigen Losung - Elektrolyt genannt -
eingetaucht wird, bildet sich eine galvanische Zelle, wobei ein Strom
zwischen den beiden Werkstoffen entsteht. Der weniger edle Werkstoff
korrodiert im Gegensatz zum edleren Werkstoff - Kathode genannt.

o KALTFLIESSEN: Kontinuierliche und permanente Verformung
eines Werkstoffes, welche durch lingere Komprimierung oder
Ausdehnung bei Raum- oder raumnaher Temperatur bedingt
ist.

e KAVITATION: Begriff, welcher fiir ein unerwiinschtes Phdnomen
verwendet wird, das oft bei Pumpen vorkommt. Es kann im Bereich
des Pumpenkopfes zur Entwicklung von kleineren Dampfblasen
kommen. Weil diese kleineren Dampfblasen sich entlang der
Pumpenkopfschaufeln zu einem Bereich mit hherem Druck bewegen,
platzen sie recht schnell. Dieses Platzen - oder Implosion - tritt so
schnell auf, dass es als Drohnen oder als Vibration empfunden wird. Die
durch Kavitation erzeugten Kréfte konnen den Pumpenkopf oder auch
den ganzen Dichtsatz beschddigen.

e KOLBEN: Zylindrisches Bauteil mit einheitlichem Durchmesser,
welches zur Ubertragung eines Schubes - wie beim Hydraulikzylinder
- oder zur Entwicklung eines Druckes zum Entstehen einer Stromung
(wie bei einer Kolbenpumpe) dient.
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¢ KOLBENPUMPE: Pumpentyp, dessen Betrieb auf der hin- und
hergehenden Bewegung eines Kolbens oder einer Kolbenbaugruppe
beruht, um einen Druck zum Entstehen einer Stromung herzustellen.

o KOMPRIMIERTE HOHE: Hohe eines Packungsringes oder eines
Dichtsatzringes nach dessen Kompression in der Stopfbuchse.

¢ KORROSIONSSCHUTZMITTEL: Der Dichtung zugefiigtes Mittel, um
die mogliche galvanische Korrosion innerhalb der Stopfbuchse zu
reduzieren oder zu verhindern. Korrosionsschutzmittel lassen sich
unter zwei Kategorien - passivierenden oder anodischen - einteilen.

e KREISELPUMPE: Pumpentyp, dessen Betrieb auf der Rotation eines
Pumpenkopfes beruht, um einen Druck zum Entstehen einer Strémung
herzustellen.

o LATERNENRING: Einem Dichtsatz zugefiigter Ring, welcher
die Injektion einer Spiilungsfliissigkeit in die Stopfbuchse
erleichtert. Dieser Ring besteht generell aus Metall oder Plastik.

o LECKAGE: Fliissigkeits- oder Gasaustritt aus einer Anlage.

* LECKAGERATE: Fliissigkeitsmenge, welche durch (oder auch um) eine
Packung innerhalb einer bestimmten Zeitspanne fliefdt.

¢ LLS: Verfahren, welches eine Federvorrichtung auf den Bolzen nutzt,
um den Druck aufrechtzuerhalten.

¢ MEDIUM: Abzudichtende Fliissigkeit.

o OBERFLACHENZUSTAND: Messung der Rauhigkeit einer
Materialoberfliche. Generell in Mikrozoll oder Mikrometer
ausgedriickt.

e OEM: Abkiirzung fiir «QOriginal Equipment Manufacturer»
(Originalgerdtehersteller).

¢ OVA: englische Abkiirzung fiir «Organic Vapor Analyzer» (Analysator
fir organische Démpfe), eine Vorrichtung, welche zum Messen der
Konzentration an fliichtigen organischen Verbindungen (FOV) in der
Ndhe einer Stopfbuchse, eines Flansches oder einer Dichtung dient. Ein
FOV-Gerdt wird manchmal auch «Schniiffler» genannt.

e PACKUNG ALS ROLLENWARE: Geflochtene Packung auf
Rolle lieferbar. (Im Gegensatz zu den Dichtsitzen aus
zugeschnittenen oder druckgeformten Ringen)

e PACKUNG: Gewobene Garne oder Filamente zur Bildung
einer massiven oder hohlen Struktur. Das Verstarkungsmuster einer
Packung kann entweder rund (Doppelpackung), quadratisch (Muster
mit einfacher Kreuzung) oder gitterférmig (verwoben) sein. Packungen
konnen einen runden, quadratischen oder rechteckigen Querschnitt
aufweisen.

. PACKUNGSSTOPFBUCHSE:  Aus  einem Dichtungsgehduse
hinausragendes Teil zur Kompression eines Dichtsatzes oder eines
Packungsringes.

e PACKUNGSZIEHER: Ein korkenzieherdhnliches Werkzeug, welches
dazu dient, die Packung aus dem Dichtungsgehduse zu ziehen.

e PASSIVIERENDES SCHUTZMITTEL: Ein Typ von Schutzmittel gegen
galvanische Korrosion, welches der Dichtung als Schutziiberzug
zugefiigt ist, um den Elektronentransport zu hemmen und das
Entstehen einer galvanischen Reaktion zu verhindern.

e PH-WERT: Maf} fiir den sauren oder basischen Charakter einer
wdssrigen Losung. Auf der pH-Skala betrigt der pH-Wert einer
neutralen Losung (weder sauer noch basisch) 7. Lésungen mit einem
pH-Wert unter 7 werden als sauer bezeichnet. Je kleiner der pH-Wert,
desto sauerer die Losung. Losungen mit einem pH-Wert unter 7 werden
als basisch bezeichnet.

¢ PRESSFORMEN: Herstellungsverfahren, bei dem eine Packung oder
flexibler Graphit in einer Form gepresst wird, um einen Ring zu erhalten.

e PSI: Englische Abkiirzung fiir «Pounds per Square Inch», eine
Druckeinheit.

e PTFE: Abkiirzung fiir Polytetrafluorethylen, ein Polymer, welches
eine hervorragende chemische Bestidndigkeit aufweist. Die PTFE-
Dispersion wird als Uberzug fiir zahlreiche Packungsarten eingesetzt.
Einige Packungsarten werden aus PTFE-Fasern hergestellt.

e PUMPENKOPF (ODER FLUGELRAD): Bauteil einer Kreiselpumpe,
welches einen Druck erzeugt und bei Rotation ein Flief3en bewirkt.

« PUMPENWELLE: Metallspindel, welche den Rotor mit dem Motor einer
Pumpe verbindet.

e QUADRATISCHE PACKUNG: Packungsherstellungsart,
welche eine geschmeidige, flexible Packung mit
quadratischem Querschnitt ergibt. Auch «gleichméfige
Packung» genannt.

¢ RADIAL: In der Richtung senkrecht zur Léingsachse der Welle.

¢ RADIALE AUSDEHNUNG: Fihigkeit einer Dichtung, sich bei
Kompression in der radialen Richtung des Dichtungsgehduses
zu bewegen.

¢ RADIALSCHLAG: Abmessung der durch eine Welle in radialer Richtung
zuriickgelegten Wegstrecke.

* RAUMTEMPERATUR: Temperatur im unmittelbaren Umfeld.

o REIBUNGSKOEFFIZIENT: Empirisch ermittelter Koeffizient, welcher
zur Schdtzung der durch den Dichtsatz auf eine Bettitigungsspindel
erzeugten Reibungskraft dient.

*SAUGDRUCK: Druck des Mediums, gemessen auf der
Saugseite (oder Einlaf3) der Pumpe, wo das Medium in das
Spiralgehduse eintritt.

o SCHRAGSCHNITT: Winkelschnitt an einer Packung eines
Dichtsatzes.

e SENKRECHTER SCHNITT: gerader Schnitt an einer Packung eines
Dichtsatzes.

¢ SPINDEL: Metallstab, welcher die Innenkomponenten eines Ventils
mit dem Betdtigungsrad, dem Griff oder dem Antrieb verbindet.

o SPULUNGSFLUSSIGKEIT: Reinigungsfliissigkeit - generell Wasser -,
welche durch eine Spiilungsoffnung eingespritzt wird, um die festen
Partikel im Bereich der Stopfbuchse zur Reduzierung der Abnutzung
durch Abrieb zu entfernen. Eine Reinigungsfliissigkeit ermdglicht auch
die Kiihlung der Dichtung bei Hochtemperaturanwendungen oder die
Luftzirkulation in einer Pumpe bei Anwendung mit Saugfunktion.

e STAPELHOHE: 1) Hohe aller Ringe eines Dichtsatzringes.
2) Gemeinsame Hohe aller Komponenten einer Stapelung von
Federringen, welche zur Belastung eines Dichtsatzes eingebaut sind.
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e STARKES OXIDATIONSMITTEL: Ein chemisch hoch oxidierendes
Produkt. In den Stopfbuchsanwendungen beschiddigen starke
Oxidationsmittel wie z.B. Salpeterséiuren und Schwefelsduren die
Packungen, insbesondere Kohlenstoff, Graphit und Zellulosefasern.
PTFE-Packungen werden generell fiir solche Anwendungen aufgrund
deren Korrosionsbestdndigkeit eingesetzt.

e STOPFBUCHSE: Raum, in welchem der Dichtungssatz eingebaut wird.

o STOPFBUCHSENKRAFT: Auf einem Dichtsatz ausgeiibte Kraftmenge,
generellin Ib oder N ausgedriickt.

o STOPFBUCHSENLAST: Last, welche auf einen Dichtsatz ausgeiibt wird
und als Kraft (N, Ib) oder als Druck (kPa, psi) ausgedriickt wird, wobei
die Angabe der Mafieinheiten erforderlich ist.

o STOPFBUCHSENSTIFT: Gewindestange oder Ringbolzen - verléingert
- des Anlagengehduses, auf welchem die Stopfbuchse befestigt ist, um
einen Dichtsatz zu komprimieren. Siehe auch «Ventilkdrper».

o STOPFDICHTUNG: Verformbares Material, welches zur Verhinderung
oder zur Begrenzung des Durchflusses einer druckunterworfenen
Fliissigkeit zwischen den Fléchen, die sich zueinander bewegen, dient.

o TEXTURIEREN: Vorgéinge zum Drucken einer reliefierten
Oberfldche aus flexiblem Graphit. Der Texturiervorgang wird
angewandt, um eine bessere Haftung zwischen den Schichten
aus flexiblem Graphit zu erzielen und ein Ablésen des
druckgeformten Ringes zu vermeiden.

e U/MIN.: Abkiirzung fiir «Umdrehungen pro Minute», eine
Mafieinheit fiir die Drehgeschwindigkeit einer Drehwelle.

o UNKOMPRIMIERTE HOHE: Hohe eines Dichtsatzes oder
eines Packungsringes vor dessen Kompression in der
Stopfbuchse.

e VENTIL MIT DREHENDER/STEIGENDER SPINDEL: Ventil, in
welchem die Spindel gleichzeitig eine Hin- und Herbeweggung
und eine Rotation ausfiihrt.

e VENTIL MIT STEIGENDER SPINDEL: Ventil, in welchem die
Spindel nur eine Hin- und Herbeweggung - ohne Rotation - ausfiihrt.

e VENTIL MIT VIERTELUMDREHUNG: Ein Ventil, welches bei einer
90°-Drehung der Spindel ganz offen oder ganz geschlossen ist.

o WARMEAUSDEHNUNG: Erhéhung des Volumens oder
der Abmessungen eines Werkstoffes aufgrund der
Erh6hung der Temperatur.

o WARMELEITFAHIGKEIT: Messung des Punktes,
ab welchem eine Substanz die thermische Energie (ibertréigt.
Eine hohe Wirmeleitfihigkeit stellt einen Vorteil bei
Pumpendichtungsanwendungen dar, wobei die Ubertragung der
Reibungswdrme aufderhalb der Wellen-/Dichtung-Schnittstelle wichtig
ist, damit die Packung nicht Feuer fingt.

o WECHSELNDE BEWEGUNG: Hin-und-her-Bewegung der Welle in der
Achsenrichtung.

o WELLE: Metallspindel, welche den Kopf einer Pumpe mit dem Motor
verbindet.

Quelle: Leitfaden fir den Einsatz der Stopfbuchsen, von der Fluid Sealing
Association and European Sealing Association herausgegeben
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TECHNISCHE TABELLEN

WERKSTOFFE GLEITRINGDICHTUNGEN -

STANDARDISIERTE BEZEICHNUNGEN
NF EN 12756

Beschreibungen Symbol LATTY

GLEITWERKSTOFFE: GLEITRING / GEGENRING

Symbol Norme

NF EN 12756

KOHLEN
Kohle metallimprdgniert A A
Kohle kunstharzimprégniert B B
Kunstharzimprdgniert (FDA) BI B
Sonstige Kohlen = C
KARBIDE (WOLFRAMKARBIDE U, SILIZIUMKARBIDE Q, SONSTIGE KARBIDE J)
Wolframkarbide Ni gebunden ue u2
Siliziumkarbid Si-frei drucklos gesintert ub Q1
Siliziumkarbid mit freiem- Si-reaktionsgebunden U3 Q2
Siliziumimprdgnierte Kohle us Q3
Oberfléchensiliziert Kohle U9 Q4
Sonstige Karbide - J
METALLOXIDE
Al-0Oxid v \
Cr-Oxid W W
Sonstige Metalloxide - X
BAUWERKSTOFFE
C-Stahl D D
Cr-Stahl E E
Cr Ni-Stahl F F
CrNiMo-Stahl G G
Stahl karbidbeschichtet - H
Metallbeschichtung - K
Hoch-Nickel-Legierung M M
Bronze N N
Chromguf - S
Sonstige Werkstoffe T T
KUNSTSTOFFE
PTFE glasfaserverstdrkt M M
PTFE kohleverstdrkt Y4 Y4
Andere Kunststoffe z z
LATTY®flon 94 L LATTYflon 94 L LATTYflon 94 L
WERKSTOFFE DER ELASTISCHEN ELEMENTE
ELASTOMERE NICHT UMMANTELT
Butyl-Kautschuk B B
Ethylen-Propylen-Kautschuk E/E1(FDA) E
Perfluor-Kautschuk K/ K2 K
Chloropren-Kautschuk - N
Nitril-Kautschuk P P
Silikon-Kautschuk S S
Fluor-Kautschuk (FPM) V / V4 (FDA) %
Sonstige Elastomere - X
ELASTOMERE UMMANTELT
Elastomere FEPfummee\t\ M6/M5 M
NICHT-ELASTOMERE
Grafit - G
PTFE Y T
Sonstige Nicht-Elastomere Y
SONSTIGE WERKSTOFFE
Unterschiedliche Werkstoffe fiir elastische E\emente\ - \ U
WERKSTOFFE DER ANDEREN ELEMENTE WIE FEDERN, METALLBALGE, (AUSSER GEHAUSEDECKEL UND WELLENHULSEN)
C-Stahl D D
Cr-Stahl E E
CrNi-Stahl F F
CrNiMo-Stahl G G
Hoch-Nickel-Legierung M M
Bronze N N
Sonstige Werkstoffe T T
Hastelloy Federn T2 M

e e e S [ [ [ [ ]



ZUSAMMENFASSUNG

ZUSAMMENFASSUNG

DREHENDE MASCHINEN / DYNAMISCHES ABDICHTEN

GLEITRINGDICHTUNGEN Gleitringdichtungen OEM KUNSTSTOFF
LATTYseal UT000 32 Gleitringdichtungen LATTYtex 2761 110
LATTYseal BIOOO 33 FirProzesspumpen 78-79  LATTYflon 2775 Il
LATTYseal UTT12 34 LATTYflon 2790 AL 112
LATTYseal U1212 35 Drehverbindungen LATTYflon 2790 13
LATTYseal Ub8I12 36 Drehverbindungen 80-81 LATTYflon 7188 114
LATTYseal B6812 37 LATTYflon 7189 115
LATTYseal B17110 38-39 Dichtungsgehduse
LATTYseal B17210 40 - 41 Dichtungsldsung fur Ruhrergehduse 82-87 GRAPHIT - KOHLENSTOFF
LATTYseal BI7110HT 42 - 43 LATTYgraf T 116
LATTYseal B10712 REV/REP 44 Pecody LATTYgraf TSP 117
LATTYseal B10712 RIV/RIP 45 Patronengehduse LATTYgraf 6745 NG 118
LATTYseal B18212 46 Mit Packung — Pecody 88-89
LATTYseal B23212 48-49 PFLANZLICH
CARTseal B23612 50- 51 Hilfssysteme Fiir Gleitringdichtungen LATTYtex 14 120
CARTseal B23612 Q 52 -53 Hilfssysteme fur Gleitringdichtungen 90-91 LATTYflon 1779 121
CARTseal B24610 54 -55
CARTseal B24610 Q 56-57 PACKUNGEN ZUM DYNAMISCHEN
CARTseal B24610 PP 58-59  ABDICHTEN
CARTseal B24610 PPQ 60 - 61
CARTseal B24810 62-63  ARAMID
CARTseal B24810 Q 64 -65  LATTYflon 4488 94
CARTseal B24810 PP 66 -67  LATTYflon 4757 95
CARTseal B24810 PPQ 68 - 69 LATTYflon 4758 96
CARTseal B24810 DB 70  LATTYtex 4777 97
Ersatzkit 71 LATTYflon 4788 98
LATTYseal B16660 72 -73  LATTYflon 4789 99
LATTYseal B16670 74 -75  LATTYflon 5790 100
LATTYseal B25 76 LATTYflon5790 S 101
LATTYSealis 77

PTFE

LATTYflon 3206 102

LATTYflon 3206 S 103

LATTYflon 3206 SO 104

LATTYflon 3206 AL 105

LATTYflon 3206 CE 106

LATTYflon 3207 107

LATTYflon 4308 108
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DICHTUNGSREIHE / STATISCHES ABDICHTEN

KOHLENSTOFF ARAMID

LATTYcarb 96 124
LATTYcarb 96 G2F 125
LATTYcarb 965 126
ARAMID

LATTYgold 32 128
LATTYgold 32R 129
LATTYgold 92 130
LATTYgold 92 G2F 131
LATTYgold 925 132
LATTYgold 5 ACID 133
PTFE

LATTYflon 84 L 134
LATTYflon 94 L 135
LATTYflon 95 136
LATTYflon 97 137
LATTYflon UNISEAL 138

@ 0600000000000 00000000000000 000

INDUSTRIELLE ARMATUREN

GRAPHIT - KOHLENSTOFF

GRAPHITEXPANDAT
LATTYgraf EFA
LATTYgraf EFA G2F
LATTYgraf EFA NG
LATTYgraf EFMC@
LATTYgraf E

LATTYgraf E1 (Band)
LATTYgraf E2
LATTYgraf EFI
LATTYgraf E2 Selbstklebend
LATTYgraf EFN

GRAPHIT
LATTYgraf EBST
Autoklaveringe

GRAPHIT METALL
LATTYgraf REFLEX
LATTYgraf S
Graphitringe
LATTYflex

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149

150
151

152
153
154
155

MINERAL

HEPHAISTOS2000 G
HEPHAISTOS2000 T

LATTYpack 960

IFRNssNsNNsnsnsi

156
157
158
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IFsNNssNssNsnnsi

PTFE

LATTYflon 3206 SO
LATTYflon 3206 S
LATTYflon 3260 LM
LATTYflon 3265 LM
LATTYflon 3265 FR
LATTYtex 2761

ARAMID
LATTYflon 4757
LATTYflon 4758

182
183
184
185
186
187

188
189

STATISCH
LATTYgraf S
LATTYgraf REFLEX
Graphitringe
Autoklavringe
LATTYgraf EFMC@
LATTYgraf EBST
LATTYgold 92
LATTYflon 94L
LATTYFlex

190
191
192
193
194
195
196
197
198
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IFsNssNsNNsnsnsi

LATTYgraf 6118 170
LATTYgraf 6745 NG 171
LATTYgraf 6940 172
LATTYgraf 6940 EF 173
LATTYgraf 6960 174
LATTYgraf 6988 EF 175
LATTYgraf 6995 NG 176
LATTYgraf 8945 BS 177
LATTYgraf EFNG 178
LATTYgraf El 179
LATTYgraf E 180
WERKZEUGE UND ZUBEHOR
Packungsschneidegerdte 212
Packungszieher 213
Handschneidegerat 214
Elektroschneidegerat 215
Koffer mit Schneidematerial 216
Ventilspindel-Dichtung

(Live Loading System) 217
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LATTY INTERNATIONAL

Kundendienst und Produktionsstandort

1, rue Xavier Latty

28160 BROU

FRANKREICH

Tel. +33(0)2 37 4477 77
customerservice@latty.com

LATTY ARGENTINAS.A. *
Nuestra Sra. de la Merced 5334
(1678) CASEROS PCIA. DE BS. AS.
ARGENTINIEN

Tel. +54 (11) 4734 8481
ventas@latty.com.ar

LATTY BELGIUM S.A./N.V.
Chaussée de Namur 92 bte 07
1300 WAVRE

BELGIEN

Tel. +32 (0)10 24 62 08
info@latty.be

LATTY CENTRAL £ WEST AFRICA
ABIDJAN

ELFENBEINKUSTE

Tel. +225 (0)9287816
latty.cwa@latty.com

LATTY CHILE SpA *

Avda. Echenique 6664-A
La Reina SANTIAGO
CHILE

Tel. +56 229 334 957
araneda@lattychile.com

MECASEAL *

Zone Artisanale

2, impasse du Crachet

59193 ERQUINGHEM - LYS
FRANKREICH

Tel. +33(0)320 77 12 89
customer.service@mecaseal.com

LATTY INTERNATIONAL S.A.
Hauptsitz

57 bis, rue de Versailles
91400 ORSAY
FRANKREICH

Tel. +33(0)169 861112
sales-marketing@latty.com

LATTY DICHTUNGSTECHNIK A.G. *
Henzmannstrasse 39

4800 ZOFINGEN

SCHWEIZ

Tel. +41(0)62 752 20 84
info@latty.ch

LATTY IBERICA S.L.ESTANQUEIDAD
Pedro IV, 29-35, 4° 6°

08018 BARCELONA

SPANIEN

Tel. +34 (93) 356 99 90
latty@latty.es

LATTY INTERNATIONAL Ltd *
Westfield Road - RETFORD
Notts, DN22 7BT

ENGLAND

Tel. +44 (0)1777 708836
sales@latty.co.uk

LATTY MAROC TECHNISEALS S.ARR.L. *

51, rue Hadj Ahmed Balafrej -
B.P.3167 20290 CASABLANCA
MAROKKO

Tel. +212 (0)S 22 24 80 90
lattymaroc@menara.ma

MECANETANCHE *

174, rue des Saules

Z.1. Le Chapelier

38110 SAINT-JEAN DE SOUDAIN
FRANKREICH

Tel. +33 (0)4 74 97 01 09

customer.service@mecanetanche.com

LATTY SOUTH AFRICA Ltd *

108 Billingham Rd, Founders View South
Modderfontein, Edenvale, 1610
SUDAFRIKA

Tel. +27 (0)11 452 9755
support@latty.co.za

LATTY 2RS GmbH *

Im Auel 22

D-53783 - EITORF
DEUTSCHLAND

Tel. +49 (0)2243 / 84658-0
latty2rs@latty.de

* Tochterfirmen und Dienststiitte, die eine
Werkstatt fiir die Reparatur und die Wieder-
verpackung der Gleitringdichtungen haben

www.latty.com

LATTY BROU - réf 900022055 (03/2018) - Agence Cj.com Le Mans - www.cj.com.fr




