DYNAMISCHES ABDICHTEN: DREHENDE MASCHINEN
GLEITRINGDICHTUNG EINFACHE PATRONE

Patronenmontage

CARTSEAL B 23612

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

ENTLASTETE GLEITRINGDICHTUNG MIT PRODUKTGESCHUTZTER FEDER

PRODUKTGESCHUTZTE FEDER UND PENTAGONALE NOCKENMITNAHME

o DIE PENTAGONALE NOCKENMITNAHME ERLAUBT HAUFIGES EIN- UND
AUSSCHALTEN

INSBESONDERE FUR FESTSTOFFHALTIGE MEDIEN

SPULUNG ALS STANDARDAUSFUHRUNG

BETRIEBSPARAMETER (NICHT GLEICHZEITIG AUFTRETEND) INDUSTRIE BEREICHE

Druck : 0 bis 25 bar

Temperatur : -20 °C bis 200°C YT g i“" S l.l. o®

Geschwindigkeit : 20 m/s = (1]

ZUSAMMENSETZUNG .
FLUSSIGKEITEN

Gleitflachen: Siliziumkarbid / Siliziumkarbid (U6/U6) oder : : i : i

Siliziumkarbid / kunstharzimpriignierter Kohlenstoff (U6/B1). O'ring Alle korrosiven, abrasiven und leicht viskosen Medien.

FKM
RICHTLINIEN, NORMEN UND ZULASSUNGEN (AUF ANFRAGE)
CEN FRA

. . . (:R““"E{“’ DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - diirfen in k“
keinem Falle gleichzeitig auftreten » GLEITRINGDICHTUNGEN



DYNAMISCHES ABDICHTEN

Patronenmontage

CARTSEAL B 23612

Dynamisches Abdichten durch einfache Patrone

METRISCH
d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L L3 L4 LS D D’ S W
25 42 46 56 68 24 44 23 105 83 12.5 63
28 46 49 57 67 23 44 23 110 86 12.5 64
30 47 51 61 68 24 44 23 15 85 12.5 68
32 49 58 66 68 24 44 23 125 90 12.5 73
33 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
35 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
38 59 63 70 7 27 44 23 133 95 14.7 77
40 59 65 73 70 26 44 23 141 97 14.7 80
43 64 68 75 7 27 44 23 141 100 14.7 82
45 64 70 78 70,5 26,5 44 23 150 102 14.7 85
48 69 75 83 72,5 285 44 23 150 107 18 90
50 69 75 83 72.5 285 44 23 150 107 18 90
53 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
55 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
60 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
65 88 95 108 74 30 44 23 180 132 18 15
70 99 104 18 83.5 34.5 49 28 190 143 18 129

ZOLL-VERSION

d1 nominal in i nominol a3 damini | d4moxi U 13 L4 Ls D D s W
1 1" 42 46 56 68 24 44 23 105 83 12.5 63
1125 1/8 47 51 6l 68 24 44 23 15 85 12.5 68
1.25 1"1/4 49 58 66 68 24 44 23 125 90 12,5 73
1.375 1"3/8 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
15 1M/2 59 63 70 71 27 44 23 133 95 147 77
1.625 1"5/8 64 68 75 71 27 44 23 141 100 14.7 82
1.75 1"3/4 64 70 78 70,5 26.5 44 23 150 102 14.7 85
1.875 1"7/8 69 75 83 72,5 28.5 44 23 150 107 18 90
2 2 78 85 ) 75 31 44 23 157 123 18 98
2.125 2"1/8 78 85 9] 75 31 44 23 157 123 18 98
2.25 2"/4 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
2.375 2"3/8 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
2.5 2"/2 88 95 108 74 30 44 23 180 132 18 15
2.625 2"5/8 99 104 118 83,5 345 49 28 190 143 18 129
275 2"3/4 99 104 118 83.5 345 49 28 190 143 18 129

DREHENDE MASCHINEN DYNAMISCHES ABDICHTEN
Die hier angegebenen Parameter - Temperatur, Druck und Geschwindigkeit - dirfen in 051
keinem Falle gleichzeitig auftreten GLEITRINGDICHTUNGEN



