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EMPRESA
Aisero en sellado industrial

PRESENTACION
LATTY

Industrias del tipo agroalimentaria, quimica, petroquimica, farmacéutica, de tratamiento de aguas, de madera y papel, de
produccidn de energia, de construccion aerondutica, del automoévil y naval, minera .... si las empresas que confian en el Grupo
Latty® provienen de sectores tan diversos es que los hombres y las mujeres que disefian y fabrican los productos Latty® saben lo
que significa un reto.

Combinan su saber hacer con los utiles de dltima generacion situados en el centro de investigacion y desarrollo de la fdbrica de
Brou, en la regién de Eure-et-Loir asi como en los talleres de corte de juntas, de reparacion y reacondicionamiento de cierres
mecdnicos repartidos en el mundo.

Empaquetaduras, cierres mecdnicos, juntas rotativas, juntas estdticas o juntas de bridas, todos responden a los elevados criterios

de calidad de la empresa. Es decir que garantizan una solicitacién repetitiva en los medios mds exigentes, siempre con la misma
eficacia de estanqueidad.
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PRESENTACION

EMPRESA

Una amplia gama de productos Y de servicios complementarios...
Los productos Latty® se conciben, fabrican y prueban con una exigencia Dado que las soluciones técnicas mds
constante. De esta forma el Grupo garantiza a sus clientes industriales, desde adaptadas a las industrias son a menudo
hace casi un siglo, una fiabilidad total aquellas disefiadas a medida, el Grupo

Latty® pone a disposicion de sus clientes
sus equipos de consejeros técnicos
especificos.

@ PRESENTACION ”””””



UNA PRESENCIA
LO MAS CERCANA A SUS
CLIENTES

En Francia...
Nuestras filiales y oficinas:
La red venta francesa estd compuesta por
un centenar de empresas distribuidoras vy

. p . Africa Oeste Bélgica Inglaterra
cortadoras de juntas, que estan animadas ) g 9
por equipos de técnicos e ingenieros Africa del Sur Chile Marruecos
comerciales ~Que conocen p_erfectumente Alemania Espafia Polonia
las caracteristicas y aplicaciones de los ‘ _ ,
Argentina Estados Unidos Suiza

productos Latty® y que trabajan directamente
con las empresas de sus zonas para estar lo
mds cerca de las necesidades de sus clientes
finales.
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FABRICA
Aisero en sellado industrcal

ESTANQUEIDAD
AL SERVICIO DE LAS
INDUSTRIAS

Los componentes de estanqueidad LATTY® responden pues a necesidades
de diferentes actividades, e igualmente a las exigencias de materiales varios.
La estanqueidad industrial se puede realizar en vdlvulas, equipos rotativos o

uniones embridadas.

Dado que a cada aplicacién le corresponde un sistema apropiado, el GRUPO
LATTY® se compromete a transmitir su experiencia a constructores y

fabricantes de equipos.

Principales sectores industriales:

 Agroalimentario

« Construcciones : aerondutica, automavil y naval
 Farmacia

e Minas y canteras

 Papeleras

* Petrogquimico

» Produccion de energia: nuclear, térmica. solar, edlica, hidrdulica.

» Quimico
e Tratamiento y distribucion de aguas

Algunos ejemplos de equipos que precisan elementos
de estanqueidad LATTY®:

e Vdlvulas industriales
e Bombas

e Agitadores

e Cocedores

» Secadores

* Amasadoras

» Mezcladores

* Molinos

e Reactores

FABRICA




UNA FABRICA
EFICIENTE

El personal empleado en LATTY® contribuye cotidianamente en la
calidad de los productos fabricados, y estd formado regularmente en
procedimientos IS0 9001, asi como de Maitrise Statistique des Procédés
(MSP) y los especificos de fabricacién y acondicionamiento relacionados
a homologaciones,

Esta fuerza de fabricacién se apoya en un parque de maquinaria puntero
en tecnologia compuesto por trenzadoras diagonales (de 8 a 36 bobinas)
o circulares (de 18 a 36 bobinas), prensas hidrdulicas (de 12 a 5.500 kN),
centros de mecanizado de cuatro y cinco ejes, lapeadoras, mdquina de
corte por chorro de agua.....

Y para continuar aportando a sus clientes las soluciones mds eficaces
un grupo de técnicos e ingenieros animan un centro de investigacién y
desarrollo situado en el seno de la fdbrica.

{y



FABRICA
Kisero en sellado industrcal

FORMACIONES

TECNICAS DEDICADAS

A LAS SOLUCIONES DE
ESTANQUEIDAD INDUSTRIAL

Las formaciones se dirigen a todo tipo de clientes. Pueden impartirse en
diferentes idiomas, tienen en cuenta la variedad de materiales, las condiciones
de uso segun el sector de actividad y se adaptan al nivel de experiencia de
cada participante, ya forme parte de mantenimiento o de ingenieria.

Las formaciones tienen como objetivo la comprensién y tratamiento de los
diferentes fenémenos de fugas en:

¢ Estanqueidad para equipos rotativos: cierres mecdnicos y empaquetaduras
para bombas y agitadores.

o Estanqueidad en vdlvulas industriales: empaquetaduras, anillos y juntas
para estanqueidad semi-estdtica.

e Estanqueidad para uniones embridadas: juntas planas, juntas de grafito
expandido moldeado para estanqueidades estdticas en caldereria o tuberias.

El GRUPO LATTY® estd aprobado como « Organismo de Formacion » por la

Direction Régionale du Travail de 'Emploi et de la Formation du Centre con el
n° 24750019028.

FABRICA
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LA CALIDAD ANTE TODO

Estas directrices han ayudado a elaborar una estrategia de calidad, a
asignar los objetivos y medios asociados que permiten al conjunto del
personal a comprometerse en una dindmica coherente.

Asi, los productos y servicios de Latty® contintian adaptdndose a las
exigencias de los clientes del Grupo que se mantienen fieles a la marca,
prueba de su satisfaccién.

PRESENTACION
FABRICA




FABRICA
Aiseito en” el lGdoindlamstial

INVESTIGACION Y
DESARROLLO:
LAS LLAVES DEL EXITO

Mejora continua: la innovacion como motor

Un 5% de la cifra de negocios del Grupo Latty® se invierte anualmente en
el laboratorio de ensayos integrado en la fdbrica de Brou. Los productos se
prueban en condiciones reales de uso para que respondan perfectamente
a las necesidades finales.

Ya se trate de reducir los esfuerzos de friccion, de facilitar el empleo del
material preservando su eficacia o de disminuir el tiempo de mantenimiento
aumentando sus periodos, todo se realiza para proponer productos siempre
mds innovadores.

Estos esfuerzos se coronan con el éxito ya que colaboran a que clientes de
Latty® logren homologaciones como IS0 15848, AP1 622, 624 6 641

G\‘“\“’E
\,‘\““ FABRICA



HOMOLOGACION DE PRODUCTOS: H 0 M 0 LO GAC I 0 N ES:

Los productos Latty® responden a numerosas

homologaciones, normas y directrices. C 0 N ST R U CTO R E S Y

Agroalimentaria: FDA, CE 1935/2004

Agua: WAS, KTV CLIENTES NOS DAN SU

Energia nuclear : PMUC, AECL

Prueba al FUEGO : API 607, API 589 CO N FIANZA
Gas : DVGW, TOV

Higiene : EHEDG

Oxigeno BAM, ATEX, SHELL

Emisiones fugitivas : API 622, API 624, API 641,

IS0 15848-1, TUV VDI 2440, SHELL, Total SGM

2082.TUY

Ya sea para homologar los materiales de sus clientes, o bien sus propios
productos, la confianza debe ser certificada.

HOMOLOGACION DE MATERIALES

Las homologaciones de materiales que realiza el Grupo Latty® para sus
clientes, tanto finales como constructores de equipos, se realizan en el
seno del laboratorio de ensayos y homologaciones de Brou.

Este laboratorio de mds de 500 m? estd capacitado para acoger
equipos de envergadura de los constructores. Es asi que se realizan
homologaciones segtin norma 1SO 15848-1 (vdlvulas de regulacién, todo
o nada, de dimensiones de 1" a 10"y en clases de presion de 150 a 2.500 Ibs).

A & <BAM
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FABRICA

REACONDICIONAMIENTO
DE CIERRES MECANICQOS

Intervienen especialistas para:

« El reacondicionamiento de cierres mecdnicos, tanto estandar como especiales,
para bombas, agitadores, secadores, amasadoras, molinos....

» Consejo para la fiabilidad de la estanqueidad.

» Andlisis e informes de materiales de clientes

» Adaptacion de materiales a evoluciones tecnolégicas y medioambientales.

« Elaboracién de ofertas gratuitas personalizadas y detalladas de las diferentes
operaciones de reacondicionamiento.

Los centros de servicio estdn equipados con herramientas y materiales
especificos de reparacién y reacondicionamiento para:

e Aumentar la vida de los materiales.
« Bajar los costes de mantenimiento.
» Formar a los clientes in situ o en los locales de Latty®

 Agroalimentario » Cosmética

» Caldereria » Energia

» Quimico » Mineria

 Farmacia » Tratamiento y distribucion de agua

Se ha concebido una gama de cierres mecdnicos especificos para la rdpida
reparacién de bombas de proceso, respondiendo a las necesidades de los
servicios de mantenimiento (catdlogo bajo demanda). En Francia, esta gama se
comercializa a través de los centros de servicio.

FABRICA




SERVICIO DE CORTE DE
JUNTAS

Los socios de Latty® son especialistas en su campo. Cortan
y comercializan juntas de todo material y forma.

Cada cortador dispone de equipos de produccién
adecuados, prensas manuales o automdticas, corte
numérico por chorro de agua o por cuter...

La calidad de las Idminas de Latty® y la rapidez y perfeccion
en el corte de juntas permite poder trabajar en sectores
industriales tales como:

« Agroalimentario,

* Quimico,

» Produccién de energfa,
« Petroquimico,

» Aerondutico,

o Automovil,

Ventajas

» Rapidez de intervencion

» Calidad de ejecucion

e Calidad de los productos entregados
e Servicio de proximidad

e Trazabilidad

e Prototipos, pequefas y grandes series






PRESENTACION

INDUSTRIAS

iserto en sellado industrial

ESTANQUEIDAD PARA CADA
TIPO DE INDUSTRIA

Desde hace casi 100 afos siempre nos hemos adaptado a las demandas
ambientales e industriales.

Industria agroalimentaria
Minas y canteras
Industria quimica
Petréleo y gas
Tratamiento de agua
Papelera

Produccién de energia
Industria farmacéutica
Marina

Otras industrias

PRESENTACION
INDUSTRIAS



PRESENTACION
INDUSTRIAS

INDUSTRIA
AGROALIMENTARIA

Aparte de los productos estdndar, como las empaquetaduras, cierres
mecdnicos y juntas, LATTY® disefia y fabrica soluciones de estanqueidad
especificas adaptadas a las demandas de las industrias agroalimentarias.

OFRECEMOS SERVICIOS HOMOLOGACIONES
e Productos adaptados a los equipos, bombas,  Reparacion / intervencion in situ de
vdlvulas, agitadores, cocederos, embotelladoras, materiales de clientes. Fv c Eg
llenadoras..... 1935/2004
e Disefio de soluciones adaptadas alos .
« Sistemas de estanqueidad dedicados a cajeras procesos de los clientes A )
de agitacién o juntas rotativas JEREDG 3 WRAS
« Formacion de equipos rotativos con banco e
* Procesos automaticos de limpieza in situ (NEP) o pedagdgico.

esterilizacion in situ (SEP) . -
e Gama de cierres mecdnicos de proceso
* Productos homologados
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MINAS Y
CANTERAS

Gracias a nuestra experiencia en minas situadas en Africa y en Europa, nuestras gamas responden a las principales
dificultades asociadas a las aplicaciones en minas y canteras como los sélidos, el polvo, el barro, la humedad.
Estas situaciones particularmente dificiles ponen en riesgo la seguridad de hombres y maquinaria.

OFRECEMQOS SERVICIOS
» Gama de productos robustos, adaptados a medios abrasivos « Asistencia en el montaje
« Empaquetaduras que permiten una reduccion importante de « Estanqueidad por empaquetadura o cierre mecdnico

consumo de agua, para regiones dridas o mal abastecidas. B . ,
« Reparacion en taller de nuestras soluciones de estanqueidad

« Cierres mecdnicos para fluidos cargados y/o para condiciones B B ' .
de aplicacion dificiles. e Intervencion para reparacion de los materiales de los clientes.

(o JER—T ] [ ] ] |



PRESENTACION
INDUSTRIAS

INDUSTRIA QUIMICA

Las soluciones de estanqueidad buscadas en las industrias quimicas, estdn ante todo
orientadas hacia la seguridad del personal y proteccién del medio ambiente. Los fluidos
a sellar pueden ser agresivos o peligrosos y frecuentemente sometidos a variaciones de
temperatura importantes que los pueden convertir en inestables.

Las empaquetaduras, cierres mecdnicos, juntas rotativas o cajeras de agitacion LATTY®
responden a estas dificultades para su instalacion en bombas, vdlvulas, agitadores,
amasadoras, etc.

OFRECEMOS SERVICIOS HOMOLOGACIONES
» Estanqueidad en cajeras de agitacion ATEX  Reparacion / intervencion in situ -
& nel

« Productos para altas temperaturas y también « Sistemas auxiliares

ara fluidos criogénicos
" ’ »¢ BAM

« Sistema PECODY para aplicaciones muy dificiles
(ver detalle pdg. 88-89) v A
DVGW 1y

i A
aae““’ae PRESENTACION [
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Cada aiio, decenas de constructores nos confian sus materiales para equiparlos e instrumentarlos
para una homologacién 1ISO 15848, APl 622.
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PRESENTACION

INDUSTRIAS

TRATAMIENTO DE AGUAS

Cada dia utilizamos agua potable sin cuestiondrnoslo. Esta fuente natural
tiende a agotarse.

Por eso proponemos productos especificos a la industria del agua (extraccion,
tratamiento de aguas residuales, distribucion de agua potable), para un mejor
respeto al medio ambiente y disminucidn de los consumos por pérdidas.

OFRECEMOS - SERVICIOS - HOMOLOGACIONES
« Cierre mecdnico partido, para equipos de dificil . s Fiabilidad de la estanqueidad de bombas .
acceso . . ¥
. e Formacion en equipos rotativos y vélvulas . Q alacd e
» Reduccién de costes de mantenimiento y de 0 :
tiempo de intervencion. . ¢ Estudios de estanqueidad para reducir el .
+ consumo de agua. .
» Cierres mecdnicos de proceso. 5 o

..-l- n"L-.-.II..
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PAPELERA

La proteccion del entorno y la reduccién del consumo de agua son las prioridades de la
industria papelera y también es muy importante la reduccién, o mejor la supresién, de los
tiempos de paro de produccion. La calidad y fiabilidad de nuestros productos responden
a estas demandas.

OFRECEMOS SERVICIOS

e Gama adaptada a las condiciones del servicio e Formaciones para reducir el tiempo de
intervencién y mantenimiento.
e Empaquetaduras exentas de silicona
 Andlisis y reparaciones de cierres
e Juntas rotativas y cierres mecdnicos disefiados para mecanicos
aplicaciones papeleras
¢ Asistencia en el montaje de
* Equipos periféricos complementarios para una empaquetaduras y cierres mecdnicos
solucion global.

o JEE—T ] [ ] ] |



PRESENTACION
INDUSTRIAS

PRODUCCION DE ENERGIA

Complices desde hace tiempo de las principales empresas productoras de energia en el
desarrollodenuevos productosy sistemas, hemos encontrado soluciones para aplicaciones
NUCLEARES, TERMICAS, HIDRAULICAS, y también para las energias renovables SOLARES,
EGLICAS o TURBINAS.

Se ha creado un departamento llamado « Polo de Energia » que estd compuesto por técnicos y
comerciales formados especificamente para las exigencias de este tipo de industria.

OFRECEMOS SERVICIOS HOMOLOGACIONES
» Calidad, sequridad, fiabilidad de los equipos. » Proyectos adaptados: estudios y o
recomendaciones. f =y |"':H ' =
e Experiencia con numerosos constructores.
 Formacion en equipos, proyectos y
« Andlisis de proyectos complejos. mantenimiento.

« Andlisis y reparacion de cierres mecdnicos

» Prestacion de asistencia en el montaje.

PRESENTACION
INDUSTRIAS




INDUSTRIA
FARMACEUTICA

Trazabilidad, seguridad de personas y equipos, respeto a las normas, son las
preocupaciones de las industrias farmacéuticas, asi como evitar la contaminacién de
los productos. Con esa base proponemos nuestros productos para bombas, vdlvulas,
reactores, secadores, agitadores, amasadoras, etc.

OFRECEMOS - SERVICIOS
» Gamas estdndar o especiales » Reparacion
» Sistema PECODY para aplicaciones farmacéuticas - e lIntervencion in situ

« Cierres mecdnicos y empaquetaduras que respondena -« Optimizacién de la estanqueidad y
homologaciones y normas. ¢ fiabilidad

: e Asistencia en el montaje de cierres
. mecdnicos

HOMOLOGACIONES
* USP CLASS VI

(C.) DA 1t 1
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INDUSTRIAS
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OTRAS INDUSTRIAS

Diversos tipos de industria utilizan nuestras soluciones de estanqueidad: maquinaria especial, calderas,

mdquina herramienta, etc.

Una de ellas, y no menos importante, la TOUR EIFFEL, acciona una parte de su maquinaria gracias a nuestros

productos, desde hace decenas de afos.

OFRECEMQOS
» Una gama completa de soluciones de estanqueidad

* Homologaciones que siguen las reglamentaciones, o incluso van
por delante

« Personal especializado en la estanqueidad industrial
» Una empresa puntera en investigacion

» Una empresa reconocida como lider en su campo, que pone su
saber hacer al servicio de sus clientes

e Productos disefados y fabricados siguiendo los procedimientos
de calidad 1SO 9001

* Equipos técnicos dedicados a encontrar soluciones técnicas
adaptadas a las necesidades especificas de los usuarios.

SERVICIOS

« Formacién en estanqueidad industrial para equipos rotativos,
vdlvulas y uniones embridadas.

e Laboratorio de ensayos
e Reparaciones e intervenciones in situ
« Andlisis técnicos al servicio del cliente

« Equipos técnicos y comerciales al servicio de todo tipo de
industria

« Productos disponibles rdpidamente gracias a un stock importante
« Soluciones integradas de estanqueidad

« Soluciones adaptadas a las necesidades de cada cliente

o JEE—T [ ] [ ] ] |



PRESENTACION

ESTANQUEIDAD DINAMICA

Equipos rotativos y alternativos

EQUIPOS ROTATIVOS
Y ALTERNATIVOS

Del conjunto de la amplia gama de producto y sus recomendaciones
para aplicacién en estanqueidad dindmica, ya sea con materiales
estdndar o especiales y para equipos rotativos o alternativos podemos

MAQUINARIA

« Equipos rotativos: bombas, reactores,

destacar:

« Cierres mecdnicos simples o de montaje en cartucho

« PECODY, cajera en cartucho equipada con empaguetadura

e Empaquetadura pre-cortada a la longitud necesaria o en anillos
¢ Anillos matrizados o pre-formados

« Sistemas auxiliares de presurizacion, de control, de refrigeracion
e Juntas rotativas para numerosas aplicaciones

Estos sistemas de sellado se eligen segun las caracteristicas siguientes:

e La naturaleza del fluido a sellar (viscosidad, pH, densidad ...)
e La presion del fluido a sellar

e La temperatura

e La velocidad

e El entorno

« Las condiciones mecdnicas

e Las normas y exigencias del cliente

El conjunto de estas condiciones se recogen en una hoja de toma de datos
para dictaminar los productos y tipos de montaje mds adecuados.

agitadores, amasadoras, mezcladoras, filtros,
secadores, extrusores, etc.

¢ Equipos de movimiento alternativo: bombas
de pistén, homogeneizadores, etc.

HOMOLOGACIONES
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PRESENTACION

ESTANQUEIDAD DINAMICA

Equipos rotativos

CIERRE MECANICO

Un cierre mecdnico es un conjunto compuesto por dos subconjuntos
que realizan la estanqueidad entre la parte giratoria y la parte fija y
se utiliza habitualmente como elemento de estanqueidad de ejes en
bombas, agitadores, etc.

El principio de base es el mismo para todos los cierres; realizar la estanqueidad
entre dos caras en movimiento relativo, lubricadas por una pelicula liquida,
llamada estanqueidad primaria.

» Esta pelicula mantenida por la rotacién proviene del fluido vehiculado por el equipo
0 de un fluido auxiliar.

» Una infima parte de la pelicula puede salir entre las caras de friccion; este caudal es
lo que se denomina “consumao” del cierre mecdnico.

* Lafriccion, anivel dela pelicula, produce calorfas que calientanlas caras de friccion,
la pelicula misma'y el fluido del entorno.

» Para asegurar una vida 6ptima de las caras del cierre, la pelicula debe ser estable
y liquida.

» Para evitar su vaporizacion, el fluido debe tener una presién suficiente en las caras
del cierre.

Segn las condiciones de funcionamiento y la naturaleza del fluido, existen tres
tipos de cierres:

« Cierres mecdnicos lubricados por un liquido
» Cierres mecdnicos no lubricados (con contacto) o “secos”
« Cierres mecdnicos sin contacto, tipo gas

Segun aplicaciones se usan cierres bi-componentes o en cartucho. Pueden ser
no equilibrados (U) o equilibrados (B).

ccaveoonmce~ § § 4 J 4 4 [ [ [ 4



La llamada estanqueidad secundaria se realiza con juntas toéricas, fuelles de
elastémero o metdlicos soldados o hidroformados, asegurando la estanqueidad
entre las caras y sus soportes.

En funcién de los disefios, se pueden asociar a los subconjuntos otros elementos de
adaptacién (camisas, bridas, tapas, anillos de arrastre, etc.)

Pardmetros que hay que tener en consideracién para la eleccién de un cierre
mecdnico:

FLUIDO A SELLAR: conocer sus caracteristicas (abrasivo, corrosivo, voldtil ...) y las
informaciones complementarias del fluido, como su férmula quimica, concentracion,
masa volumétrica, la composicion en caso de mezcla, los cristales y sélidos, toxicidad,
agresividad (pH), volatilidad (tensién de vapor), la viscosidad.

PRESION: necesaria para seleccionar entre un cierre equilibrado (B) > 10 bar 0 no
equilibrado (U) <10 bar.

VELOCIDAD: un cierre mecdnico debe ser dimensionalmente estable a su velocidad
de rotacion. Los defectos geométricos del equipo (por ejemplo, defecto coaxial entre
estator y rotor) conllevan a alta velocidad a la creacién de una pelicula entre caras
inestable. Por encima de 20 m/s la eleccién debe ser forzosamente del tipo llamado
estacionario que aceptan mayores defectos geométricos, ya que no estén sometidos a
fuerza centrifuga. La eleccién de las caras de fricciéon también estd ligada ala velocidad
para evitar la creacién de calorias y mantener la calidad de la pelicula entre las caras.

TEMPERATURA: todos los componentes del cierre deben mantener su integridad en
el campo de temperaturas de funcionamiento.

Cada uno de los pardmetros anteriores no se puede tener en cuenta de forma independiente
el uno del otro. Su combinacién modifica las caracteristicas de funcionamiento del cierre

mecadnico.

Los materiales constituyentes de las caras de friccion se eligen en funcién de
sus propiedades intrinsecas (resistencia quimica, caracteristicas mecdnicas vy
térmicas) y de su compatibilidad (lubricacion)

PRESENTACION
ESTANQUEIDAD DINAMICA

HOMOLOGACIONES

nR1S A CEW &)

CODIFICACION

LATTYseal B 24610 U6 U6 V4 = Cierre
mecdnico tipo 24610 equilibrado (B) con
caras de friccién en carburo de silicio puro
(UB) / carburo de silicio puro (UB) y junta
FKM FDA (V4)

Esquema de funcionamiento de un cierre mecdnico
(ver pdg. 220-222)

Tabla de pares de friccion (ver pdg. 223)
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EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL U 1000

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico no equilibrado

DEPENDIENTE DEL SENTIDO DE ROTACI(IN, DEBIDO A SU RESORTE CONICO
o CIERRE MECANICO FIABLE Y ECONGMICO

« FACIL DE INSTALAR

* CIERRE MECANICO COMPACTO PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS)

Presién: 0 a 10 bar
Temperatura: -20 °Ca 180°C
Velocidad : 10 m/s

COMPOSICION

Anillo térico FKM, resorte a derechas (R) o a izquierdas (L) (RG2BV o
LG2BV). Caras de friccién inox 1.4571(G2), carbén con ligante resina (B)

TIPOS DE INDUSTRIAS
o %) N3 f'"'
11 .

FLUIDOS

Todos los fluidos ligeramente corrosivos, no abrasivos ni apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

(BAJO DEMANDA)
ety Rod
d1 nominal h6 d3 d4 mini d6HT d6*+0,1 d7* H7 d7 H8 d9 mini L1£0,5 L3 L4 L5+0,1 L6
10 19 22 17 15.5 19.2 21 12 25 18 7 1.5 4
12 21 24 19 17.5 21.6 23 14 255 18 7.5 1.5 4
14 23 26 2l 20.5 24.6 25 17 25.5 18 75 1.5 4
16 26 28 23 22 28 27 19 26.5 18.5 8 1.5 4
18 29 34 27 24 30 33 21 28.5 19 9.5 2 5
20 3 36 29 295 35 35 24 295 20 9.5 2 5
22 33 38 31 295 35 37 26 3 215 9.5 2 5
24 35 40 33 32 38 39 28 325 23 9.5 2 5
25 36 41 34 32 38 40 29 34 24.5 9.5 2 5
28 40 44 37 36 42 43 33 355 24.5 1 2 5
30 43 46 39 39.2 45 45 35 355 245 I 2 5
32 45 48 42 422 48 48 37 39 28 1 2 5
33 47 49 42 48 38 395 28 1.5 2 5
35 49 51 44 46.2 52 50 40 395 28 1.5 2 5
38 53 58 49 49.2 55 56 44 425 30 12.5 2 6
40 56 60 51 52.2 58 58 47 45.5 33 12.5 2 6
43 59 63 54 61 50 495 36 135 2 6
45 61 65 56 553 64 63 52 51 375 135 2 6
48 64 68 59 597 68.4 66 56 56.5 43 135 2 6
50 66 70 62 60.8 69.3 70 58 575 435 14 2.5 6
53 70 73 65 73 61 59.5 45.5 14 2.5 6
55 7 75 67 66.5 75.4 75 64 62.5 47.5 15 2.5 6
58 76 83 70 69.5 784 78 67 65.5 505 15 2.5 6
60 78 85 72 71.5 80.4 80 69 66.5 51.5 15 2.5 6
63 83 88 75 83 72 67.5 52.5 15 2.5 §)
65 84 90 77 76.5 85.4 85 74 67.5 52.5 15 2.5 6
68 88 93 81 827 91.5 90 78 69 537 15.3 2.5 7
70 90 95 83 83 92 92 80 69.5 54.2 15.3 2.5 7
75 97 104 88 90.2 99 97 85 705 55.2 153 2.5 7
80 100 109 95 95.2 104 105 91 74.5 57.5 17 3 7

"Corresponden a la norma NF EN 12756 r: 1,2 mm para dl 10 a 16 - 1,6 mm para dl 18 a 35 - 2,5 mm para d1 38 a 80. *Piezas estacionarias especiales que se realizan bajo demanda”

e .
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Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse N“ .

en ningdn caso. ‘¢ CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B 1000

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado

DEPENDIENTE DEL SENTIDO DE ROTACI()N, DEBIDO A SU RESORTE CONICO
 CIERRE MECANICO FIABLE Y ECONGMICO
o FACIL DE INSTALAR

* CIERRE MECANICO COMPACTO PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS)

Presién: 0 a 25 bar
Temperatura: -20 °Ca 180°C
Velocidad : 20 m/s

COMPOSICION

Anillo térico FKM, resorte a derechas (R) o aizquierdas (L) (RG2BV o
LG2BV). Caras de friccién inox 1.4571 (G2), carbén con ligante resina

TIPOS DE INDUSTRIAS
- 8, g '_5_| .
& ™ ‘0

FLUIDOS

Todos los fluidos ligeramente corrosivos, no abrasivos ni apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

(BAJO DEMANDA)
W a | s T I CE 'H m
d1 nominal h6 d2 h6 d3 maxi d4 mini d6H1 d7 H8 d9 mini L1+0,5 L2 L3 L4 L5+0.1 L6+0,1
10 14 24 26 17 21 17 37 18 26.5 10.5 1.5 4
12 16 26 28 19 23 19 39 18 28.5 10.5 1.5 4
14 18 32 34 21 25 21 40 18 295 10.5 1.5 4
16 20 34 36 23 27 24 425 18 32 10.5 1.5 4
18 22 36 38 27 33 26 45 20 325 12.5 2 5
20 24 38 40 29 35 28 45 20 32.5 12.5 2 5
22 26 40 42 31 37 30 47 20 34.5 12.5 2 5
24 28 42 44 33 39 33 47.5 20 35.5 12 2 5
25 30 44 46 34 40 35 475 20 355 12 2 5
28 33 47 49 37 43 37 50 20 38 12 2 5
30 35 49 51 39 45 40 50 20 38 12 2 5
32 38 54 58 42 48 44 53 20 41.5 1.5 2 5
33 38 54 58 42 48 44 54 20 42.5 1.5 2 5
35 40 56 60 44 50 47 55 20 435 1.5 2 5
38 43 59 63 49 56 50 60 23 46.5 13.5 2 6
40 45 61 65 51 58 52 63 ‘ 23 49.5 13.5 2 6
43 48 64 68 54 61 56 68 23 54.5 13.5 2 6
45 50 66 70 56 63 58 69 23 55.5 13.5 2 6
48 53 69 73 59 66 61 70 23 56.5 13.5 2 6
50 55 71 75 62 70 64 73 25 58 15 2.5 6
53 58 78 83 65 73 67 75 25 60.5 14.5 2.5 6
55 60 80 85 67 75 69 76 25 61.5 14.5 2.5 6
58 63 83 88 70 78 72 76 25 61 15 2.5 6
60 65 85 90 72 80 74 77 25 62 15 2.5 6
63 68 88 93 75 83 78 80 25 65 15 2.5 6
65 70 90 95 77 85 80 80 25 65 15 2.5 6
70 75 99 104 83 92 86 82 28 65.5 16.5 2.5 7
75 80 104 109 88 97 9] 85 28 68.5 16.5 2.5 7
80 85 109 14 95 105 96 87 28 70 17 3 7

"Corresponden a la norma NF EN 12756 r: 1,2 mm para dl 10 a 16 - 1,6 mm para dl 18 a 35 - 2,5 mm para d1 38 a 80. *Piezas estacionarias especiales que se realizan bajo demanda”

. . ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 33 .
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EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL U 1112

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico no equilibrado

DEPENDIENTE DEL SENTIDO DE ROTACION, DEBIDO A SU RESORTE CONICO

« CIERRE MECANICO NO EQUILIBRADO

« ROBUSTO, BASICAMENTE POR SU CARA ESTACIONARIA ENCASTADA EN
PIEZA DE INOXIDABLE

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS)
Presiéon: 0 a 10 bar

Temperatura: -20 °Ca 180°C
Velocidad : 10 m/s

COMPOSICION

Suministrado con juntas FKM y aparte bolsa con juntas EP. Resorte
a derechas (R) o a izquierdas (L) (RB U6 V o LB U6 V). Carbén con
ligante resina (B), carburo de silicio puro (U6)

TIPOS DE INDUSTRIAS
&) &
= g

FLUIDOS

Todos los fluidos ligeramente corrosivos, no abrasivos ni apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

(BAJO DEMANDA)
= [ 5 v ¥
ety Rod
d1 nominal h6 d3 d4 mini d6HT d7 H8 d9 mini L1£0,5 L3 L4 L5+£0,1 L6+0,1 L8
10 20 22 17 21 2 25 17.5 7.5 1.5 4 7.5
12 22 24 19 23 14 25.5 18 7.5 1.5 4 7.5
14 24 26 21 25 17 25.5 17.5 8 1.5 4 7.5
16 26 28 23 27 19 26.5 18.5 8 1.5 4 7.5
18 32 34 27 33 21 285 19.5 9 2 5 7.5
20 34 36 29 35 24 29.5 19.5 10 2 5 7.5
22 36 38 31 37 26 31 21 10 2 5 75
24 38 40 33 39 28 325 22 10.5 2 5 7.5
25 39 41 34 40 29 34 23.5 10.5 2 5 7.5
28 42 44 37 43 33 355 25 10.5 2 5 7
30 44 46 39 45 35 355 24 1.5 2 5 7.5
32 46 48 42 48 37 39 27.5 1.5 2 5 7.5
33 47 49 42 48 38 39.5 28.5 1 2 5 75
35 49 51 44 50 40 395 285 1 2 5 7.5
38 54 58 49 56 44 425 305 2 2 6 8.5
40 56 60 51 58 47 45.5 33 125 2 6 85
43 59 63 54 61 50 495 37 12.5 2 6 8.5
45 61 65 56 63 52 51 385 12.5 2 6 85
48 64 68 59 66 56 56.5 44 12.5 2 6 8.5
50 66 70 62 70 58 57.5 44 135 2.5 6 8
53 69 73 65 73 61 595 46 135 2.5 6 8
55 7 75 67 75 64 62.5 49 135 2.5 6 8
58 78 83 70 78 67 65.5 51 14.5 2.5 6 8
60 80 85 72 80 69 66.5 52 14.5 2.5 6 8
63 83 88 75 83 72 67.5 52 15.5 2.5 6 8
65 85 90 77 85 74 67.5 52 155 2.5 6 8
68 88 93 81 90 78 69 535 15.5 2.5 7 8
70 90 95 83 92 80 69.5 54 15.5 2.5 7 8
75 99 104 88 97 85 705 55 155 2.5 7 8
80 104 109 95 105 91 74.5 585 16 3 7 8

"Corresponden a la norma NF EN 12756 d8 (pasador ajustado): 3 mm para dl 18 a 35, 4 mm para d1 38 a 100. r: 1,2 mm para d1 10 a 16 -1.6 mm para d1 18 a 35, 2.5 mm para d1 38 a 100."
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ESTANQUEIDAD DINAMICA

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL U 1212

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico no equilibrado

DEPENDIENTE DEL SENTIDO DE ROTACION, DEBIDO A DE SU RESORTE CONICO

e RESISTE CONDICIONES SEVERAS

 OPCION EN CARBURO DE TUNGSTENO PARA SER INSTALADO EN
CONDICIONES DE SERVICIO DIFICILES

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS)
Presién: 0 a 10 bar

Temperatura: -20 °Ca 180°C
Velocidad : 10 m/s

COMPOSICION
Anillo térico FKM, resorte a derechas (R) o aizquierdas (L) (RUBUBV
o LUBUBV). Caras de fricciéon de carburo de silicio (U6), suministro

aparte de anillo de Etileno-propileno B

TIPOS DE INDUSTRIAS

- s, N3 '_;_| ’
$8s dy (5T ()

i FLUIDOS
g i Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y no apelmazantes
i T hof el
i | N DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES
- L) (BAJD DEMANDA)
TRE W
Cen Fod
d1 nominal h6 d3 d4 mini d6H 11 d7 H8 d9 mini L1+0,5 L3 L4 L5:0,1 L6+0,1 L8
10 20 22 17 21 12 25 17.5 7.5 1.5 4 7.5
12 22 24 19 23 14 25.5 18 7.5 1.5 4 7.5
14 24 26 21 25 17 255 17.5 8 1.5 4 7.5
16 26 28 23 27 19 26.5 18.5 8 1.5 4 7.5
18 32 34 27 33 21 285 19.5 9 2 S 7.5
20 34 36 29 35 24 295 19.5 10 2 S 7.5
22 36 38 31 37 26 31 21 10 2 5 75
24 38 40 33 39 28 325 22 10.5 2 S 7.5
25 39 41 34 40 29 34 235 10.5 2 S 7.5
28 42 44 37 43 33 355 25 10.5 2 5 7
30 44 46 39 45 35 355 24.5 1 2 S 7.5
32 46 48 42 48 37 39 28 1 2 S 7.5
33 47 49 42 48 38 39.5 28.5 n 2 S 7.5
35 49 Sl 44 50 40 395 285 11 2 5 7.5
38 54 58 49 56 44 42.5 305 12 2 6 8.5
40 56 60 S1 58 47 45.5 33 12.5 2 6 8.5
43 59 63 54 61 50 495 37 12.5 2 6 8.5
45 61 65 56 63 52 Sl 38.5 12.5 2 6 8.5
48 64 68 59 66 56 56.5 44 12.5 2 6 8.5
50 66 70 62 70 58 57.5 44 13.5 2.5 6 8
53 69 73 65 73 61 59.5 46 13.5 2.5 6 8
S5 Al 75 67 75 64 62.5 49 13.5 2.5 6 8
58 78 83 70 78 67 65.5 S1 14.5 2.5 6 8
60 80 85 72 80 69 66.5 52 14.5 2.5 ) 8
63 83 38 75 83 72 67.5 52 15.5 2.5 6 8
65 85 90 77 85 74 67.5 52 15.5 2.5 6 8
70 88 93 81 90 78 69 535 15.5 2.5 7 8
75 90 95 83 92 80 69.5 54 15.5 2.5 7 8
80 99 104 88 97 85 70.5 55 15.5 2.5 7 8
80 104 109 95 105 91 74.5 58.5 16 3 7 8

"Corresponden a la norma NF EN 12756 y DIN 24960 d8 (pasador ajustado) : 3 mm para d1 18 a 35, 4 mm para d1 38 a 80 r: 1.2 mm para d1 10 a 16 -1,6 mm para d1 18 a 35, 2,5 mm para dl 38 a 80"

B i ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 3 5 .
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EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL U 6812

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico no equilibrado

CARA DE FRICCION DESMONTABLE- FDA EN VERSION ESTANDAR
+ VERSION NO EQUILIBRADA

e CORTA LONGITUD
e USO POLIVALENTE PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (NO ASOCIADQS)

Presién: 0 a 10 bar
Temperatura: -20 °Ca 220°C
Velocidad : 15 m/s

COMPOSICION

Suministrado montado con anillos téricos en FKM y aparte anillos de
Etileno-propileno (E). Caras de friccién de carbén con impregnacion
resina (B)/carburo de silicio (U6) o carburo de silicio(U6)/carburo de
silicio (UB)

TIPOS DE INDUSTRIAS
s F. @l pu @
858 A W %

FLUIDOS

Todos los fluidos ligeramente corrosivos, no abrasivos ni apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

CER caooemanos P (comoesTANDAR)

d1nominal hé d3 (U) maxi d4 (U) mini d6HT d7 H8 L L3 L4 L5+0,1 L6£0,1 L8
16 26 28 23 27 28 20 8 2 5 7.5
18 32 34 27 33 30.5 21.5 9 2 5 715
20 34 36 29 35 315 21.5 10 2 5 7.5
22 36 38 31 37 315 21.5 10 2 5 715
24 38 40 33 39 335 23 10.5 2 5 75
25 39 41 34 40 34.5 24 10.5 2 5 75
28 42 44 37 43 335 23 10.5 2 5 7
30 44 46 39 45 355 24 1.5 2 5 )
32 46 48 42 48 355 24 1.5 2 5 7.5
33 47 49 42 48 35 24 1 2 5 75
35 49 51 44 50 35 24 11 2 5 7.5
38 54 58 49 56 385 26.5 12 2 6 8.5
40 56 60 51 58 40 27.5 12.5 2 6 8.5
43 59 63 54 61 40 217.5 12.5 2 6 8.5
45 61 65 56 63 40 217.5 12.5 2 6 8.5
48 64 68 59 66 40 217.5 12.5 2 6 8.5
50 66 70 62 70 405 27 135 2.5 6 8
53 69 73 65 73 405 27 135 2.5 6 8
55 7 75 67 75 405 27 135 2.5 6 8
58 78 83 70 78 43 285 14.5 2.5 §) 8
60 80 85 72 80 43 285 14.5 2.5 6 8
63 83 88 75 83 47 315 15.5 2.5 6 8
65 85 90 77 85 47 315 155 2.5 6 8
68 88 93 81 90 49 335 15.5 2.5 7 8
70 90 95 83 92 47.5 32 15.5 2.5 7 8
75 99 104 88 97 47.5 32 15.5 2.5 7 8.2
80 104 109 95 105 49 33 16 3 7 8
85 109 114 100 110 48 32 16 3 7 8
90 14 119 105 15 55 38 17 3 8 8
95 19 124 110 120 56 38 18 3 8 8
100 124 129 15 56 38 18 3 8 8

"Corresponden a la norma NFE 29991y DIN 24960 salvo L* que es inferior a la LIK normalizada. d8 (pasador ajustado) : 3 mm para dl 16 a 35, 4 mm para d1 38 a 100. r : 1,6 mm para d1 16 a 55, 2,5 mm para d1 58 a 100."
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ESTANQUEIDAD DINAMICA

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B 6812

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado

CARA DE FRICCION DESMONTABLE
+ VERSION EQUILIBRADA
+ CORTA LONGITUD PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS)
« USO POLIVALENTE Presion 10 o 25 bar

Temperatura: -20 °Ca 220°C
Velocidad : 25 m/s

COMPOSICION

Suministrado montado con anillos téricos en FKM y aparte anillos de
Etileno-propileno (E). Caras de friccion de carbén con impregnacion
resina (B)/carburo de silicio (U6) o carburo de silicio(U6)/carburo de

silicio (UB)
TIPOS DE INDUSTRIAS
o F. @l pu| @
P s & A w ‘II
... L ik
.
FLUIDOS

Todos los fluidos ligeramente corrosivos, no abrasivos niapelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES
)

(BAJO DEMANDA
ety Fok
d1 nominal hé d2 hé d3 (B) maxi | d4 (B) mini d6 H11 d7 H8 L* L2+0,5 155 L4 L5+ 0,1 L6+0,1 L8
18 22 36 38 27 33 305 20 29.5 9 2 5 7.5
20 24 38 40 29 35 315 20 325 10 2 5 7.5
22 26 40 42 31 37 315 20 335 10 2 5 75
24 28 42 44 33 39 335 20 33 10.5 2 5 75
25 30 44 46 34 40 345 20 34 10.5 2 5 715
28 33 47 49 37 43 335 20 33 10.5 2 5 7
30 35 49 51 39 45 355 20 33 1.5 2 5 75
32 38 54 58 42 48 355 20 34 1.5 2 5 7.5
33 38 54 58 42 48 35 20 34 11 2 5 7.5
35 40 56 60 44 50 35 20 35 1 2 5 715
38 43 59 63 49 56 385 23 375 12 2 6 8.5
40 45 61 65 51 58 40 23 375 12.5 2 6 85
43 48 64 68 54 61 40 23 375 12.5 2 6 8.5
45 50 66 70 56 63 40 23 375 12.5 2 6 85
48 53 69 73 59 66 40 23 375 12.5 2 6 8.5
50 55 7 75 62 70 405 25 38 135 2.5 6 8
53 58 78 83 65 73 40.5 25 39 135 2.5 6 8
55 60 80 85 67 75 40.5 25 39 13.5 2.5 6 8
58 63 83 88 70 78 43 25 41.5 14.5 2.5 6 8
60 65 85 90 72 80 43 25 415 14.5 2.5 6 8
63 68 88 93 75 83 47 25 41.5 15.5 2.5 6 8
65 70 90 95 77 85 47 25 415 15.5 2.5 6 8
70 75 99 104 83 92 47.5 28 43 15.5 2.5 7 8
75 80 104 109 88 97 47.5 28 44 15.5 2.5 7 8.2
80 85 109 114 95 105 49 28 44 16 3 7 8
85 90 114 19 100 110 48 28 50 16 3 7 8
90 95 19 124 105 15 55 28 50 17 3 7 8
95 100 124 129 110 120 56 28 50 18 3 7 8
100 105 129 134 15 125 56 28 50 18 3 7 7.8

"Corresponden a la norma NFE 29991 y DIN 24960 salvo L* que es inferior a la LIK normalizada. d8 (pasador ajustado) : 3 mm para dl 18 a 35, 4 mm para d1 38 a 100. r : 1,6 mm para d1 18 a 55, 2.5 mm para d1 58 a 100."

B . ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse D 37 .
en ningdn caso. CIERRES MECANICOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Cierre de efecto simple

LATTYSEALB 17110 B

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado

RESISTENTE A ALTAS TEMPERATURAS, FLUIDOS TERMICOS

o CIERRE MECANICO AUTO LIMPIANTE

e POTENCIALMENTE UTILIZABLE PARA ALTAS VELOCIDADES DE
ROTACION

o CIERRE MECANICO CON FUELLE

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS) TIPOS DE INDUSTRIAS

Presiéon: 0 a 20 bar

Temperatura:-20 °Ca 200°C 060 é} E g’q & "

Velocidad : 20 m/s p— 0

COMPOSICION
FLUIDOS

Suministrado con anillos téricos en FKM. Carbén con impregnacién
metdlica (A), carburo de silicio puro (U6) Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES
(BAJO DEMANDA)

el Rod

e .
. . ) (:R““v ( EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse N“ .

en ningdn caso. ‘¢ CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Cierre de efecto simple

LATTYSEALB 17110 B

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado

VERSION METRICA

d1 nominal h6 d3 d4 mini dé H11 d7 H8 L1 L3 L4 L5+0,1 L6+0,1 L8
25 37 41 34 40 40 30.5 9.5 2 5 7.5

28 42.8 44 37 43 42.5 32 10.5 2 5 7

30 43 46 39 45 42.5 32 10.5 2 5 7.5

32 43 48 42 48 42.5 32 10.5 2 5 7.5

33 46 49 42 48 42.5 32 10.5 2 5 7.5

35 49.2 51 44 50 425 32 10.5 2 5 715

38 494 58 49 56 45 335 1.5 2 6 8.5

40 55.5 60 51 58 45 335 1.5 2 6 8.5

43 58.7 63 54 61 45 335 1.5 2 6 8.5

45 58.7 65 56 63 45 335 1.5 2 6 8.5

48 61.9 68 59 66 45 335 1.5 2 6 8.5

50 65.1 70 62 70 47.5 345 13 2.5 6 8

53 68.2 73 65 73 47.5 34.5 13 2.5 6 8

55 7.4 75 67 75 47.5 34.5 13 2.5 6 8

58 74.6 83 70 78 52.5 39 13.5 2.5 6 8

60 74.6 85 72 80 52.5 39 13.5 2.5 6 8

63 80.9 88 75 83 52.5 39 13.5 2.5 6 8

65 84.1 90 77 85 52.5 39 13.5 2.5 6 8

68 873 93 8l 90 52.5 39 13.5 2.5 7 8

70 87.3 95 83 92 60 45 15 2.5 7 8

75 95.2 104 88 97 60 45 15 2.5 7 8

80 98.4 109 95 105 60 45 15 3 7 8

85 104.8 14 100 10 60 44 16 3 7 8

90 108 19 105 15 65 49 16 3 7 8

95 14.3 124 10 120 65 49 16 3 7 8

100 120.7 129 15 125 65 49 16 3 7 8

"Corresponden a la norma NF £ 29991y DIN 24960 d8 (pasador ajustado) : 3 mm para d1 25 a 35 - 4 mm para d1 38 a 100 r : 1,5 mm para d1 25 a 55 - 2.5 mm para d1 58 a 100"
VERSION EN PULGADAS
d1 nominalin | 4'nomina a3 d4 mini dBHI d7H8 u 13 L4 L5+0,1 16+0,1 L8
inches

1" 1.000 37 39 34 40 413 31.8 9.5 2 5 75
/8 1125 42.8 44.8 39 45 423 31.8 10.5 2 5 7.5
1"/4 1.250 46 50 42 48 43.8 333 10.5 2 5 7.5
1"3/8 1375 49.2 53.2 44 50 47 36.5 10.5 2 5 75
/2 1.500 524 56.4 49 56 48 36.5 1.5 2 6 8.5
1"5/8 1.625 555 595 54 61 48 36.5 1.5 2 6 8.5
1"3/4 1.750 58.7 62.7 56 63 48 36.5 1.5 2 6 8.5
1"7/8 1.875 61.9 65.9 59 66 49.6 38.1 1.5 2 6 8.5
2" 2.000 65.1 70.1 65 73 511 38.1 13 2.5 6 8
2"/8 2125 68.2 73.2 67 75 511 38.1 13 2.5 6 8
2"1/4 2.250 7.4 76.4 70 78 53.2 39.7 13.5 2.5 6 8
2"3/8 2375 74.6 79.6 72 80 53.2 39.7 13.5 2.5 6 8
2"/2 2.500 80.9 85.9 77 85 53.2 39.7 13.5 2.5 6 8
2'5/8 2.625 84.1 89.1 81 90 54.8 413 13.5 2.5 7 8
2"3/4 2.750 873 923 83 92 56.3 413 15 2.5 7 8
2"7/8 2.875 921 97.1 88 97 57.8 42.8 15 2.5 7 8
3" 3.000 953 1003 88 97 57.8 42.8 15 2.5 7 8
3"1/8 3125 984 103.4 95 105 59.5 44.5 15 3 7 8
3"/4 3.250 101.6 106.6 100 10 60.5 44.5 16 3 7 8
3"3/8 3.375 104.8 109.8 100 10 60.5 44.5 16 3 7 8
3"/2 3.500 108 13 105 15 63.6 47.6 16 3 7 8
3"5/8 3.625 1.1 116.1 110 120 63.6 47.6 16 3 7 8
3"3/4 3.750 114.3 193 10 120 63.6 47.6 16 3 7 8
3"7/8 3.875 17.5 122.5 15 125 63.6 47.6 16 3 7 8
4" 4.000 120.7 125.7 15 125 63.6 476 16 3 7 8

"Corresponden a la norma NF E 29991y DIN 24960 d8 (pasador ajustado) : 3 mm para dl 1.000 a 1.375 - 4 mm para d1 1.500 a 4.000 r: 1.5 mm para d11.000 a 2.125 - 2,5 mm para dl 2.250 a 4.000"

B . ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 3 9 .
en ningdn caso. CIERRES MECANICOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Cierre de efecto simple

LATTYSEALB 17210 B

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado

CIERRE MECANICO DE FUELLE PARA APLICACIONES DE ALTA TEMPERATURA
+ CIERRE MECANICO AUTO LIMPIANTE
+ CIERRE MECANICO DE FUELLE

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS)
Presién: 0 a 20 bar

Temperatura: -20 °Ca 200°C

Velocidad : 20 m/s

COMPOSICION

Suministrado con anillos téricos en FKM. Carburo de silicio puro (U6)

TIPOS DE INDUSTRIAS
= 0

88 (i) (f (S (6

FLUIDOS

Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

b = - DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES (BAJO DEMANDA)
if AR
| ()
1d4 Gl e FDA

d1 nominal h6 d3 d4 mini d6H11 d7 H8 L1 L3 L4 L5+0,1 L6+0,1 L8
25 37 41 34 40 40 305 9.5 2 5 1.5
28 42.8 44 37 43 42.5 32 10.5 2 5 7
30 43 46 39 45 425 32 10.5 2 5 7.5
32 43 48 42 48 42.5 32 10.5 2 5 7.5
33 46 49 42 48 42.5 32 10.5 2 5 7.5
35 49.2 51 44 50 425 32 10.5 2 5 7.5
38 494 58 49 56 45 335 1.5 2 6 8.5
40 55.5 60 51 58 45 335 1.5 2 6 85
43 587 63 54 61 45 335 1.5 2 6 8.5
45 587 65 56 63 45 335 1.5 2 6 8.5
48 61.9 68 59 66 45 335 1.5 2 6 8.5
50 65.1 70 62 70 47.5 345 13 2.5 6 8
53 68.2 73 65 73 47.5 34.5 13 2.5 6 8
55 7.4 75 67 75 47.5 34.5 13 2.5 6 8
58 74.6 83 70 78 525 39 13.5 2.5 6 8
60 74.6 85 72 80 525 39 13.5 2.5 6 8
63 80.9 88 75 83 525 39 13.5 2.5 6 8
65 84.1 90 77 85 525 39 13.5 2.5 6 8
68 87.3 93 81 90 525 39 13.5 2.5 7 8
70 87.3 95 83 92 60 45 15 2.5 7 8
75 95.2 104 88 97 60 45 15 2.5 7 8
80 98.4 109 95 105 60 45 15 3 7 8
85 104.8 14 100 110 60 44 16 3 7 8
90 108 19 105 115 65 49 16 3 7 8
95 14.3 124 10 120 65 49 16 3 7 8
100 120.7 129 115 125 65 49 16 3 7 8

"Corresponden a la norma NF £.29991y DIN 24960 d8 (pasador ajustado) : 3 mm para d1 25 a 35 - 4 mm para d1 38 a 100 r : 1,5 mm para d1 25 a 55 - 2.5 mm para d1 58 a 100"

e .
. . ) (:R““v ( EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse N“ .

en ningdn caso. ‘¢ CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B 17210 HT

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado

PARA ELEVADAS TEMPERATURAS Y VELOCIDADES.
+ CIERRE MECANICO AUTO LIMPIANTE
+ CIERRE MECANICO DE FUELLE
+ MONTADO CON JUNTA DE GRAFITO

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (o AS0CIADOS)

Presién: 0 a 20 bar
Temperatura: -20 °Ca 400°C
Velocidad : 25 m/s

COMPOSICION

Suministrado con junta de grafito en la pieza rotativa. Para la pieza
estacionaria: T <a 270 °C con junta FFKM, T > 270 °C junta de grafito
en pieza especial. Carburo de silicio puro (U6)

TIPOS DE INDUSTRIAS

THE A8 MRESIC

. ol I'-_ W oElE S
d1 nominal h6 d3 d4 mini d6* Hl d7*H8 8] L3 L4 L5*0,1 L6*+0,1 L8 L9
25 397 41.7 34 40 523 42.8 9.5 2 5 75 3.2
28 428 448 37 43 50.2 39.7 10.5 2 5 7 32
30 46 48 39 45 50.2 39.7 10.5 2 5 7.5 3.2
32 46 50 42 48 50.2 397 10.5 2 5 75 3.2
33 46 50 42 48 502 39.7 10.5 2 5 75 32
35 49.2 532 44 50 55 44.5 10.5 2 5 7.5 32
38 551 591 49 56 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
40 583 62.3 51 58 56 445 1.5 2 6 85 4.2
43 61.5 65.5 54 61 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
45 61.5 65.5 56 63 56 44.5 1.5 2 6 85 4.2
48 64.6 68.6 59 66 56 445 1.5 2 6 8.5 4.2
50 67.8 71.8 62 70 57.5 445 13 2.5 6 8 4.2
53 7 76 65 73 57.5 44.5 13 2.5 6 8 4.2
55 74.2 79.2 67 75 60.6 476 13 2.5 6 8 4.2
58 773 823 70 78 61.1 47.6 135 2.5 6 8 4.2
60 713 823 72 80 61.1 47.6 13.5 2.5 6 8 4.2
63 80.9 85.9 75 83 611 47.6 13.5 2.5 6 8 4.2
65 841 89.1 77 85 61.1 47.6 135 2.5 6 8 4.2
68 87.3 923 81 90 61.1 47.6 13.5 2.5 7 8 4.2
70 87.3 923 83 92 62.6 47.6 15 2.5 7 8 4.2
75 953 100.3 88 97 62.6 47.6 15 2.5 7 8 4.8
80 98.4 103.4 95 105 62.6 47.6 15 3 7 8 4.8
85 104.8 109.8 100 110 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
90 108 13 105 15 63.6 476 16 3 7 8 48
95 143 1193 110 120 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
100 120.7 125.7 15 125 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8

"Corresponden a la norma NF £.29991y DIN 24960 d8 (pasador ajustado) : 3 mm para d1 25 a 35 - 4 mm para d1 38 a 100 r : 1,5 mm para d1 25 a 55 - 2.5 mm para d1 58 a 100"

. . ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 4] .
en ningdn caso. CIERRES MECANICOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B 17110 HT

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado

PARA APLICACION A ALTAS TEMPERATURAS

o CIERRE MECANICO AUTO LIMPIANTE

e POTENCIALMENTE UTILIZABLE PARA ALTAS VELOCIDADES DE
ROTACION

e MONTADO CON JUNTA DE GRAFITO

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS) TIPOS DE INDUSTRIAS

Presiéon: 0 a 20 bar

Temperatura:-20 °Ca 400°C 060 é} E g’q & "

Velocidad : 25 m/s p— 0

COMPOSICION
FLUIDOS

Carbén con impregnacién metdlica (A), carburo de silicio puro (U6)
Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y apelmazantes

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningdn caso.

(:““‘“,£ : EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
\.‘\‘« CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B17110 HT

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado

VERSION METRICA

d1 nominal h6 d3 d4 mini d6 H11 d7 H8 L1 L3 L4 L5+0,1 L6+0,1 L8 L9
25 39,7 41,7 34 40 523 42.8 9.5 2 5 7.5 3.2
28 42,8 44,8 37 43 50.2 39.7 10.5 2 5 7 3.2
30 46 48 39 45 50.2 39.7 10.5 2 5 7.5 3.2
32 46 50 42 48 50.2 39.7 10.5 2 5 7.5 3.2
33 46 50 42 48 50,2 39.7 10.5 2 5 7.5 3.2
35 49,2 532 44 50 55 44.5 10.5 2 5 75 3.2
38 55,1 591 49 56 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
40 583 62.3 51 58 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
43 61,5 65.5 54 61 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
45 61,5 65.5 56 63 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
48 64,6 68.6 59 66 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
50 67,8 71.8 62 70 57,5 44.5 13 2.5 6 8 4.2
53 7 76 65 73 57,5 44.5 13 2.5 6 8 4.2
55 74,2 79.2 67 75 60.6 47.6 13 2.5 6 8 4.2
58 77,3 82.3 70 78 61.1 47.6 13.5 2.5 6 8 4.2
60 773 82.3 72 80 611 47.6 13.5 2.5 6 8 4.2
63 80,9 85,9 75 83 611 47.6 13.5 2.5 6 8 4.2
65 84,1 89,1 77 85 61.1 47.6 13.5 2.5 6 8 4.2
68 87,3 923 8l 90 61.1 47.6 13.5 2.5 7 8 4.2
70 87,3 923 83 92 62.6 47.6 15 2.5 7 8 4.2
75 953 100,3 88 97 62.6 47.6 15 2.5 7 8 4.8
80 984 1034 95 105 62.6 47.6 15 3 7 8 4.8
85 104,8 109,8 100 10 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
90 108 13 105 15 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
95 14,3 19,3 10 120 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
100 120,7 125,7 ns 125 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
"Corresponden a la norma NF £.29991 y DIN 24960 d8 (pasador ajustado) : 3 mm para d1 25 a 35 - 4 mm para d1 38 a 100 : 1,5 mm para d1 25 a 55 - 2.5 mm para d1 58 a 100"
VERSION EN PULGADAS

d1 nominal in di nominal a3 damini | d6HT d7H8 L 13 L4 15£00 | 1601 L8 L9
1" 1.000 39,7 41.7 34 40 523 42.8 9.5 2 5 7.5 3.2
1"/8 1125 42,8 44.8 39 45 50.2 39.7 10.5 2 5 7.5 3.2
1"/4 1.250 46 50 42 48 50.2 39.7 10.5 2 5 7.5 3.2
1"3/8 1375 49,2 53.2 44 50 55 44.5 10.5 2 5 75 32
1"/2 1.500 551 59.1 49 56 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
1"5/8 1.625 583 62.3 54 61 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
1"3/4 1.750 61,5 65.5 56 63 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
1"7/8 1.875 64,6 68.6 59 66 56 44.5 1.5 2 6 8.5 4.2
2" 2.000 67,8 72.8 65 73 57.5 44.5 13 2.5 6 8 4.2
2"/8 2125 7 76 67 75 57.5 44.5 13 2.5 6 8 4.2
2"1/4 2.250 74,2 79.2 70 78 611 476 13.5 2.5 6 8 4.2
2"3/8 2375 77,3 82.3 2 80 611 47.6 135 2.5 6 8 4.2
2"/2 2.500 809 85.9 77 85 611 47.6 13.5 2.5 6 8 4.2
2"5/8 2.625 84,1 89.1 8l 90 611 476 13.5 2.5 7 8 4.2
2"3/4 2.750 87,3 923 83 92 62.6 476 15 2.5 7 8 4.2
2"7/8 2.875 92 971 88 97 62.6 47.6 15 2.5 7 8 4.8
3" 3.000 953 100.3 88 97 62.6 47.6 15 2.5 7 8 4.8
3"1/8 3125 98,4 1034 95 105 62.6 47.6 15 3 7 8 4.8
3"/4 3.250 101,6 106.6 100 110 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
3"3/8 3.375 104,8 109.8 100 110 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
3"/2 3.500 108 13 105 15 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
3"5/8 3.625 (A 116.1 10 120 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
3"3/4 3.750 114,3 193 110 120 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
3"7/8 3.875 17,5 122.5 15 125 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8
4" 4.000 120,7 125.7 15 125 63.6 47.6 16 3 7 8 4.8

"Corresponden a la norma NF E 29991y DIN 24960 d8 (pasador ajustado) : 3 mm para d1 1.000 a 1.375 - 4 mm para d1 1.500 a 4.000 r : 1.5 mm para d1 1.000 a 2.125 - 2,5 mm para d1 2.250 a 4.000"

B i ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 4 3 -
en ningdn caso. CIERRES MECANICOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B 10712 REV/REP - RIV/RIP

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado

PARA FLUIDOS ABRASIVOS 0 VISCOSOS

LATTYSEAL B 10712 REP

o CIERRE MECANICO ESTACIONARIO CON RESORTE UNICO PROTEGIDO
e POSIBILIDAD DE TRATAMIENTOS SUPERFICIALES PARA MEJORAR LA

LONGEVIDAD DEL CIERRE

e DISPONIBLE EN VERSIONES: RESORTE EXTERIOR, ATORNILLADO (REV) . ‘

0 PELLIZCADO (REP), RESORTE INTERIOR, ATORNILLADO (RIV) O
PELLIZCADO (RIP)

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS)

Presién: 0 a 25 bar
Temperatura: -20 °Ca 180°C
Velocidad : 10 m/s

COMPOSICION

Suministrado con anillos téricos en FKM. Carburo de tungsteno con
ligante niquel (U2)

TIPOS DE INDUSTRIAS

—

s

FLUIDOS

Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y fuertemente apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES (BAI0 DEMANDA)

ety ok

en /7//7(][]/7 caso.
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. p ) aﬂ‘“"(” EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse ““

CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B 10712 REV/REP

REP REV

nor:]inul ds d6 d7 d8 d9 dio dn di2 di3 L1 L2 L L2 13 L4 LS L6 L7 L8
hn h8 10,2 H1 +0,1 +0,1 [(+04+0/+0,5+0 01 +0,1 1 +0,1 1 +0,1 +0,1 +01 |-0-0,5| #0,1 +0,1
20 15 42 36,2 32 30,4 234 21 30 3 66 10 76 24,5 51,5 36,8 22,8 14 4 4
25 20 48 41,2 37 354 284 26 34 3 68,5 10 78,5 24,5 54 393 253 14 4 4
30 25 53 49,2 43 40,4 334 31 40 3 72 12 82 26,5 55,5 40,8 24,8 13 4 6
35 30 58 54,2 48 45,4 38,4 36 45 3 76 12 86 28 58 41,8 25,8 15 4 6
40 35 68 64,2 58 55,6 46,6 41 54 3 89 15 99 31 68 513 343 20 5 6
45 40 73 69,2 63 60,6 51,6 46 59 3 90 15 100 31 69 523 353 23 5 6
50 45 78 74,2 68 65,6 56,6 51 64 4 96 15 106 31,5 74,5 573 39,7 26 5 6
55 50 83 79,2 73 70,6 61,6 56 69 4 98 15 108 315 76,5 593 17 29 5 6
60 55 88 84,2 78 75,6 66,6 61 74 4 100 15 12 335 785 61,3 4377 29 5 6
65 57 93 89,2 83 80,6 69,6 66 79 4 99,5 16 10,5 335 77 57,8 39,2 25 6 6
70 62 98 94,2 88 85,8 74,6 71 84 4 103,5 16 14,5 34 80,5 60,8 42,2 27 6 6
75 67 103 99,2 93 908 | 79,6 76 89 4 11,5 16 122,5 34 885 | 688 | 50,2 37 6 6
80 72 108 104,2 98 95,8 84,6 81 94 4 15,5 18 124,5 34 90,5 70,8 52,2 37 6 6
85 75 18 14,2 108 1058 | 908 86,5 103 4 18 20 128 37 91 70,8 50,2 34 8 6
90 80 127 19,2 13 110,8 98,8 91,5 109 5 136,5 23 146,5 44 1025 | 773 56 40 6,5 6
95 85 132 1273 19 158 | 1028 | 96,5 13 5 142 26 153 48 105 74,3 51 35 7 8
100 90 138 132,3 124 120,8 | 107,8 | 1015 120 5 153 27 163 48 15 84,3 61 45 7 8
105 95 144 137.3 129 125,8 12 106,5 125 5 159 32 164 48 16 82 58 42 75 8
10 100 154 1473 139 135,8 17 1.5 130 5 158 32 163 48 15 79 54,5 33 10 8
15 105 159 152,3 144 140,8 122 16,5 | 1365 5 172 35 177,5 535 124 85 61 43 10 8
120 10 164 157,3 149 145,8 128 1215 | 1435 5 165 35 170,5 535 n7 71 53 35 9,5 8
125 15 169 1623 154 150,8 133 126,5 | 1475 5 166 35 171,5 535 18 79 55 35 9,5 8
130 120 174 167,3 159 155,8 140 1315 | 154,5 5 173 35 178 535 125 85 61 44 8,5 8

LATTYseal BIO712 REP : Se debe controlar reqularmente el llenado con grasa de la cémara del resorte. La presencia de tdricos de etileno-propileno condiciona el uso de grasa de silicona.

LATTYSEAL B 10712 RIV/RIP

RIV RIP

nor(rjl]inul ds dé d7 ds d9 dio dn di3 L1 L2 L1 L2 13 L4 LS L7 L8
hn h8 0,2 H1 0,1 £0,1 +04+0|+05+0 0,1 +1 +0,1 E5l 0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1
15 10 42 36,2 32 30,4 234 16 3 62,5 24,5 52,5 10 38 233 9.3 4 4
20 15 48 41,2 37 354 284 21 3 64 24,5 54 10 395 24,8 10,8 4 4
25 20 53 49,2 43 40,4 334 26 3 68 26,5 58 12 41,5 26,8 10,8 4 6
30 25 58 54,2 48 45,4 384 31 3 71 28 61 12 43 26,8 10,8 4 6
35 30 68 64,2 58 55,6 46,6 36 3 76,5 31 66,5 15 455 28,8 1.8 5 6
40 35 73 69,2 63 60,6 51,6 41 3 76,5 31 66,5 15 45,5 28,8 1.8 5 6
45 40 78 74,2 68 65,6 56,6 46 4 785 315 68,5 15 47 29,8 12,2 5 6
50 45 83 79,2 73 70,6 61,6 51 4 78,5 31,5 68,5 15 47 29,8 12,2 5 6
55 50 88 84,2 78 75,6 66,6 56 4 82,5 335 70,5 15 49 31,8 14,2 5 6
58 52 93 89,2 83 80,6 69,6 59 4 84,5 335 73,5 16 51 31,8 132 6 6
60 52 98 94,2 88 85,8 74,6 61 4 88 34 77 16 54 343 15,7 6 6
65 57 103 99,2 93 90,8 79,6 66 4 85,5 34 76,5 18 51,5 31,8 132 6 6
70 62 108 104,2 98 95,8 84,6 7 4 88,5 34 81,5 20 54,5 34,8 16,2 6 6
75 65 18 14,2 108 105,8 90,8 76 4 96 37 88 22 59 403 18,2 8 6
80 70 127 19,2 13 10,8 98,8 81 5 109,5 44 101,5 25 65,5 42,3 19 6,5 6
85 75 132 1273 19 15,8 102,8 86,5 5 121 48 110 26 73 39 19 7 8
90 80 138 132,3 124 120,8 107.8 91,5 5 18 48 108 27 70 3 16 7 8
95 85 144 137,3 129 125,8 ne 96,5 5 128 48 123 32 80 46 22 75 8
100 90 154 147,3 139 135,8 17 101,5 5 133 48 128 32 85 48,5 24 10 8
105 95 159 152,3 144 140,8 122 106,5 5 136,5 535 131 35 83 44 20 10 8
10 100 164 157,3 149 145,8 128 1,5 5 143,5 535 138 35 90 50 26 9,5 8
15 105 169 1623 154 150,8 133 116,5 5 1435 535 138 35 90 51 27 9,5 8
120 10 174 167.3 159 155,8 140 121,5 5 145,5 535 140 35 92 52 28 85 8

LATTYseal BIO712 RIP : Se debe controlar regularmente el llenado con grasa de la cdmara del resorte. La presencia de tdricos de etileno-propileno condiciona el uso de grasa de silicona.

B i ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 4 5 -
en ningdn caso. CIERRES MECANICOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B 18212

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado

PARA AMBIENTES RIGUROSOS

« CONCEPTO DE RESORTE UNICO QUE PERMITE MAYORES TOLERANCIAS
DE MONTAJE

e ACEPTA DESPLAZAMIENTOS AXIALES

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (o AS0CIADOS)

Presién: 0 a 25 bar
Temperatura: -20 °Ca 180°C
Velocidad : 20 m/s

COMPOSICION

Suministrado con anillos téricos en FKM. Carburo de silicio puro
(UBUBV)

TIPOS DE INDUSTRIAS

~~ SO
™ b—H
FLUIDOS
Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y apelmazantes
i
i i
; : i DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES
[ (BAJO DEMANDA)
1 - & W =
CeL Fosd
d1 nominal h6 d3 d4 mini d6H1I d7 H8 L1 L3 L4 L5+0,1 L6+0,1 L8

35 49 S 44 S0 73 62.5 10.5 2 5 7.5
38 54 58 49 56 84.5 73 1.5 2 6 8.5
40 56 60 S1 58 84.5 73 1.5 2 6 8.5
43 60 64 54 61 86 74.5 1.5 2 6 8.5
45 61 65 56 63 86 74.5 1.5 2 6 8.5
48 65 69 59 66 89.5 78 1.5 2 6 8.5
50 66 70 62 70 89.5 76.5 13 2.5 6 8
53 il 75 65 73 92 79 13 2.5 6 8
55 7 75 67 75 93 80 13 2.5 6 8
58 78 83 70 78 99 85.5 13.5 2.5 6 8
60 81 86 72 80 96 82.5 13.5 2.5 6 8
63 87 92 75 83 106.5 93 13.5 2.5 6 8
65 87 92 77 85 106.5 93 13.5 2.5 6 8
68 88 93 81 90 103.5 90 13.5 2.5 7 8
70 93 98 83 92 106 91 15 2.5 7 8
75 99 104 88 97 108 93 15 2.5 7 8
80 105 110 95 105 109 94 15 3 7 8
85 109 14 100 110 m 95 16 3 7 8
90 114 19 105 15 113 97 16 3 7 8
95 122 127 110 120 19 103 16 3 7 8
100 128 133 ns 125 19.5 103.5 16 3 7 8

"Corresponden a la norma NF EN 12756 d8 (pasador ajustado): 3 mm para dl 35- 4 mm para d1 38 a 100. r : 1,6 mm para dl 35 -2,5 mm para dl 38 a 100."

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.

(:R““«"(” EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
W CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

FORMACIONES

rormaciones ver pagina 202) BN BNNSNNSANTANTANTEN

OBJETIVOS: comprender y tratar los diferentes
fenémenos de fugas en:

Estanqueidad de equipos rotativos:

cierres mecdnicos y empaquetaduras para
sellado dindmico de bombas o procesos de
agitacion.

rorvacionesinst - SNNNSNNNNRNRNANNNRNNNAN

OBJETIVQS: asequrar y verificar la calidad de los
equipos y conjuntos de estanqueidad

» Peritaje de materiales con recomendacion de
reemplazo si se precisa

» Calidad del mantenimiento (operativo y
preventivo)

« Formacion personalizada de la instalacion

e Contratos de servicio

 Seguimiento de proyectos

EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
en ningun caso. CIERRES MECANlCOS

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse U 47



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B23112 / B23212

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado

INDEPENDIENTE DEL SENTIDO DE ROTACION, FDA COMO ESTANDAR

e SURESORTE PROTEGIDO EVITA EL BLOQUEO POR EL PRODUCTO

* ARRASTRE PENTAGONAL QUE PERMITE PARO/MARCHA FRECUENTES Y
UNA MEJOR TRANSMISION DEL PAR

e PARA MUCHOS PRODUCTOS, POLIVALENTE

PARAMETRQOS DE FUNCIONAMIENTO (No ASOCIADOS) TIPOS DE INDUSTRIAS
Presién: 0 a 25 bar - - o
Temperatura: -20 °C a 160°C YTy ‘ S
Velocidad : 20 m/s = & ¥ )
COMPQSICION

FLUIDOS
LATTYseal B 23112: Caras de friccion Carb6n con impregnacion resina : - :
(B1) Carburo de silicio (U6). LATTYseal B 23212: Caras de friccién Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y apelmazantes
Carburo de silicio (U6) Carburo de silicio (U6). Para los casos mds
dificiles usar caras de friccién en Carburo de tungsteno con ligante DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

niquel (U2). Suministrado con juntas de FKM.

CELR caooemanos) P (comoesTANDAR)

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.

(:R““«"(” EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
W CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B23112 / B23212

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado

VERSION METRICA

d1 nominal h6 d3 d4 d6H1I d7 H8 d8 d8 L1£0,5 L3 L4 L5 L6 L8 L9
18 32 34 27 33 3 375 28.5 9 2 5 7.5 35
20 34 36 29 35 3 375 28.5 9 2 5 7.5 35
22 36 38 31 37 3 37.5 28.5 9 2 5 7.5 3.5
24 38 40 33 39 3 40 305 9.5 2 5 7.5 35
25 39 41 34 40 3 40 305 9.5 2 5 7.5 35
28 42 44 37 43 3 425 32 10.5 2 5 15 35
30 44 46 39 45 3 425 32 10.5 2 5 7.5 35
32 46 48 42 48 3 425 32 10.5 2 5 7.5 35
33 47 49 42 48 3 42.5 32 10.5 2 5 7.5 3.5
35 49 51 44 50 3 42.5 32 10.5 2 5 7.5 3.5
38 54 58 49 56 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
40 56 60 51 58 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
43 59 63 54 61 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
45 61 65 56 63 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
48 64 68 59 66 4 45 335 1.5 2 6 8.8 4
50 66 70 62 70 4 475 34.5 13 2.5 6 8 4
53 69 73 65 73 4 47.5 34.5 13 25 6 8 4
55 7 75 67 75 4 47.5 34.5 13 2.5 6 8 4
58 78 83 70 78 4 52.5 39 13.5 2.5 6 8 5
60 80 85 12 80 4 525 39 13.5 25 6 8 5
63 83 88 75 83 4 525 39 13.5 2.5 6 8 5
65 85 90 77 85 4 52.5 39 135 2.5 6 8 5
68 88 93 81 90 4 525 39 13.5 2.5 7 8.2 5
70 90 95 83 92 4 60 45 15 2.5 7 8.2 5
75 99 104 88 97 4 60 45 15 2.5 7 8.2 5
80 104 109 95 105 4 60 45 15 3 7 8 5
85 109 14 100 10 4 60 44 16 3 7 8 5
90 14 19 105 15 4 65 49 16 3 7 8 5
95 19 124 110 120 4 65 49 16 3 7 8 5
100 124 129 15 125 4 65 49 16 3 7 7.8 5
VERSION EN PULGADAS
d1 nominal in ot a3 d6H1I d7H8 d8 11205 13 L4 LS L6 18 L9
inches
0.75 3/4" 34 29 35 3 375 28.5 9 2 5 1.5 35
0.875 7/8" 36 31 37 3 375 28.5 9 2 5 7.5 35
1 1" 39 34 40 3 40 305 9.5 2 5 7.5 35
1125 1"/8 44 39 45 3 42.5 32 10.5 2 5 7.5 35
1.25 1"/4 46 42 48 3 42.5 32 10.5 2 5 7.5 3.5
1.375 1"3/8 49 44 50 3 425 32 10.5 2 5 7.5 35
1.5 "/2 54 49 56 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
1.625 1"5/8 59 54 61 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
1.75 1"3/4 61 56 63 4 45 335 1.5 2 6 8.5 4
1.875 1"7/8 64 59 66 4 45 335 1.5 2 6 8.8 4
2 2" 69 65 73 4 475 34.5 13 2.5 6 8 4
2125 2"/8 7 67 75 4 47.5 34.5 13 25 6 8 4
2.25 2"/4 78 70 78 4 52.5 39 13.5 2.5 §) 8 5
2.375 2"3/8 80 72 80 4 52.5 39 13.5 2.5 6 8 5
2.5 2"/2 85 77 85 4 52.5 39 13.5 2.5 6 8 5
2.625 2"5/8 88 81 90 4 525 39 13.5 2.5 7 8.2 5
2.75 2"3/4 90 83 92 4 60 45 15 2.5 7 8.2 5
2.875 2"1/8 99 88 97 4 60 45 15 2.5 7 8.2 5
3 3" 100 88 97 4 60 45 15 2.5 7 8.2 5
3125 3"1/8 104 95 105 4 60 45 15 3 7 8 5
3.25 3"/4 109 100 110 4 60 44 16 3 7 8 5
3.375 3"3/8 110 100 10 4 60 44 16 3 7 8 5
35 3"/2 14 105 15 4 65 49 16 3 7 8 5
3.625 3"5/8 19 110 120 4 65 49 16 3 7 8 5
3.75 3"3/4 19 110 120 4 65 49 16 3 7 8 5
3.875 3'7/8 124 15 125 4 65 49 16 3 7 7.8 5
4 4" 126 15 125 4 65 49 16 3 7 7.8 5
) B ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 4 9

en ningdn caso. CIERRES MECANlCOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 23612

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

CIERRE MECANICO EQUILIBRADO DE RESORTE PROTEGIDO
+ RESORTE PROTEGIDO Y ARRASTRE PENTAGONAL
+ ARRASTRE PENTAGONAL QUE PERMITE PARO/MARCHA FRECUENTES
+ ESENCIALMENTE PARA FLUIDOS CARGADOS
+ CONEXION FLUSH BAJO DEMANDA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (No ASOCIADOS) TIPOS DE INDUSTRIAS

Presion: 0 a 25 bar - $ a o
Temperatura:-20 °C a 200°C D& & @&
Velocidad : 20 /s $89 w = h ‘0

COMPOQOSICION
FLUIDOS
Caras de friccion: Carburo de silicio / carburo de silicio (U6/U6) o
carburo de silicio / carb6n con impregnacion resina (U6 / B1) Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES (BA/0 DEMANDA)

CeLn Fod

(:R“““ﬂ(e EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse k .
enningincaso. Gl CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 23612

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION METRICA

d1nominal hé d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 L5 D D’ S| w
25 42 46 56 68 24 44 23 105 83 12.5 63
28 46 49 57 67 23 44 23 110 86 12.5 64
30 47 51 61 68 24 44 23 115 85 12.5 68
32 49 58 66 68 24 44 23 125 90 12.5 73
33 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
35 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
38 59 63 70 7 27 44 23 133 95 14.7 77
40 59 65 73 70 26 44 23 141 97 14.7 80
43 64 68 75 7 27 44 23 141 100 14.7 82
45 64 70 78 70,5 26,5 44 23 150 102 14.7 85
48 69 75 83 72,5 28,5 44 23 150 107 18 90
50 69 75 83 72.5 28,5 44 23 150 107 18 90
53 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
55 78 85 9l 75 31 44 23 157 123 18 98
60 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
65 88 95 108 74 30 44 23 180 132 18 115
70 99 104 18 83.5 345 49 28 190 143 18 129

VERSION EN PULGADAS

d1 nominal in dlnonind] a3 damini | d4maxi u 13 L4 Ls D D' s W
inches
1 " 42 46 56 68 24 44 23 105 83 12.5 63
1125 11/8 47 51 61 68 24 44 23 115 85 12.5 68
1.25 1"1/4 49 58 66 68 24 44 23 125 90 125 73
1.375 1"'3/8 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
15 11/2 59 63 70 7 27 44 23 133 95 147 77
1.625 1"5/8 64 68 75 71 27 44 23 141 100 14.7 82
175 1"3/4 64 70 78 70,5 26.5 44 23 150 102 14.7 85
1.875 1"7/8 69 75 83 72,5 28.5 44 23 150 107 18 90
2 2" 78 85 9] 75 31 44 23 157 123 18 98
2.125 2"1/8 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
2.25 2"1/4 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
2.375 2"3/8 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
2.5 2"/2 88 95 108 74 30 44 23 180 132 18 15
2.625 2"5/8 99 104 18 83,5 34.5 49 28 190 143 18 129
275 2"3/4 99 104 18 83.5 34.5 49 28 190 143 18 129

. P ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 5] .
en ningdn caso. CIERRES MECANICOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 23612 Q

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

PARA PRODUCTOS QUE CRISTALIZAN, SOLIDIFICAN O EVAPORAN

o CIERRE MECANICO EQUILIBRADO CON QUENCH
LA OPCION QUENCH (Q) MEJORA LA VIDA DEL CIERRE MECANICO

o CONEXION FLUSH COMO ESTANDAR

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS) TIPOS DE INDUSTRIAS

Presién: 0 a 25 bar - - $ a o
Temperatura: -20 °Ca 200°C + a8
Velocidad : 20 m/s & w = .l ‘“

COMPOSICION
FLUIDOS

Caras de friccién: Carburo de silicio / carburo de silicio (U6/U6) o
carburo de silicio / carb6n con impregnacion resina (U6 / B1) Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y
HOMOLOGACIONES (8AJ0 DEMANDA)

Ce Fod

P . ) (,an\‘""’{- EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse k“ .
enningincoso, NN CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 23612 Q

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION METRICA

d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 LS D D’ S| w
25 42 46 56 68 24 44 23 105 83 12.5 63
28 46 49 57 67 23 44 23 110 86 12.5 64
30 47 51 61 68 24 44 23 15 85 12.5 68
32 49 58 66 68 24 44 23 125 90 12.5 73
33 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
35 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
38 59 63 70 71 27 44 23 133 95 14.7 77
40 59 65 73 70 26 44 23 141 97 14.7 80
43 64 68 75 U 27 44 23 141 100 14.7 82
45 64 70 78 705 26,5 44 23 150 102 14.7 85
48 69 75 83 72,5 285 44 23 150 107 18 90
50 69 75 83 725 285 44 23 150 107 18 90
53 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
55 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
60 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
65 88 E5 108 74 30 44 23 180 132 18 115
70 99 104 18 83.5 345 49 28 190 143 18 129

VERSION EN PULGADAS

d1 nominalin dlnomine’ a3 d4mini | d4maxi L 13 L4 Ls D D' s W
inches
1 1" 42 46 56 68 24 44 23 105 83 12.5 63
1.125 1"/8 47 51 61 68 24 44 23 15 85 12.5 68
1.25 1"1/74 49 58 66 68 24 44 23 125 90 12.5 73
1.375 1"3/8 54 58 66 70 26 44 23 125 90 12.5 73
15 1M/2 59 63 70 7 27 44 23 133 95 147 77
1.625 1"5/8 64 68 75 71 27 44 23 141 100 14.7 82
175 1"3/4 64 70 78 70.5 26.5 44 23 150 102 147 85
1.875 1"7/8 69 75 83 72.5 28.5 44 23 150 107 18 90
2 2" 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
2125 2"1/8 78 85 91 75 31 44 23 157 123 18 98
2.25 2"/4 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
2.375 2"3/8 83 90 98 74 30 44 23 165 128 18 105
2.5 2"/2 88 95 108 74 30 44 23 180 132 18 15
2.625 2"5/8 99 104 18 83,5 34.5 49 28 190 143 18 129
275 2"3/4 99 104 118 83.5 345 49 28 190 143 18 129

. P ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse 0 5 3 .
en ningdn caso. CIERRES MECANICOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24610

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

CONEXION FLUSHING EN VERSION ESTANDAR
o ACS, ATEX (IIGD IIA-1IB T6 A T3), CE 1935/2004 Y FDA COMO ESTANDAR

« CIERRE MECANICO EQUILIBRADO, ESTACIONARIO PARA ALTA

VELOCIDAD DE ROTACION, ACEPTA UN DESPLAZAMIENTO ANGULAR

DELEJE

» RESORTES SITUADOS DENTRO DE LA BRIDA DEL CARTUCHO, SIN
POSIBILIDAD DE PERDIDA O DE MALA MANIPULACION EN EL MONTAJE

e NO SE PRECISA SEPARAR LAS CALZAS DE CENTRADO EN LA PUESTA EN

MARCHA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS)

Presiéon: 0 a 25 bar
Temperatura: -20 °Ca 200°C
Velocidad : 20 m/s

COMPOSICION

Caras de friccion: Carburo de silicio / carburo de silicio (U6/U6)
o carburo de silicio / carbén con impregnacién resina (U6 / B1).
Suministrado con juntas FKM o EPDM. Sistema de arrastre resistente
por supericies: evita las roturas en el arranque con productos
aglutinantes y permite una reparticion homogénea del esfuerzo.
FLUSHING : % Gas - L6 : Posicién de las conexiones de flushing

. . ) R0 0
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse ‘ k

en ningun caso.

SIMPLE, EN CARTUCHO

4

¥

i

@

S

h“‘hﬁ

TIPOS DE INDUSTRIAS
0 wo s, N3 ,.;.' .. '
LI 'SR R T R4

FLUIDOS

Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES (coMOESTANDAR)

@ e ron

EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24610

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION METRICA

d1nominal hé d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 L5 D D’ S| w

25 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58

28 43 44 52 61 17 44 23 105 83 12.5 59

30 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63

32 47 48 57 61 17 44 23 110 85 12.5 64

33 48 49 57 61 17 44 23 110 86 12.5 64

35 50 51 61 61 17 44 23 115 85 12.5 68

38 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.5 73

40 57 60 68 61 17 44 23 125 92 14.7 75

43 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77

45 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80

48 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82

50 67 70 78 61 17 44 23 150 102 14.7 85

53 70 73 8l 61 17 44 23 150 105 14.7 88

55 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90

60 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98

65 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105

70 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15

VERSION EN PULGADAS
d1 nominal CHnomine: a3 damini | d4maxi u 13 L4 L5 D D s w
inches
1 1" 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58
1125 1"1/8 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63
1.25 1"/4 47 48 57 61 17 44 23 110 85 12.5 64
1.375 1"3/8 50 51 61 61 17 44 23 15 85 12.5 68
1.5 "7/2 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.6 73
1.625 1'5/8 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77
1.75 1"3/4 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80
1.875 1"7/8 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
2 2" 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88
2.125 2"/8 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
2.25 2"1/4 78 83 90 61 17 44 23 157 14 18 97
2.375 2"3/8 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
2.5 2"/e 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105
2.625 2"5/8 88 93 100 61 17 44 23 165 131 18 107
2.75 2"3/4 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 115
. p ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse U 55

en ningdn caso. CIERRES MECANlCOS



EQUIPOS ROTATI,\IOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO SIMPLE, EN CARTUCHO

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24610 Q

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION CON FLUSH Y QUENCH, EQUILIBRADO

o ACS, ATEX (lIGD I1A-11B T6 A T3), CE 1935/2004 Y FDA COMO ESTANDAR

 ALIMENTACIGN POR QUENCH DE UN FLUIDO SIN PRESION. CAPAZ DE
SOPORTAR CORTES DE AGUA MOMENTANEOS

e MEJORA EL RENDIMIENTO DEL CIERRE EN PRODUCTOS QUE
CRISTALIZAN, SOLIDIFICAN Y EVAPORAN
 LAS PROPIEDADES HIDROFILAS DEL MATERIAL DEL ANILLO QUENCH

MANTIENEN UNA PELICULA DE LUBRICACION ESPESA Y PERMANENTE,
GARANTIZANDO SU LONGEVIDAD

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (No ASOCIADOS) TIPOS DE INDUSTRIAS
Presion: 0 a 25 bar - . s o
Temperatura: -20 °C a 200°C FY Ty S a
Velocidad : 20 m/s = = = I %
COMPQSICION

FLUIDOS
Caras de friccion: Carburo de silicio / carburo de silicio (U6/U6)
o carburo de silicio / carbén con impregnacién resina (U6 / B1). Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes
Suministrado con téricas de FKM (V4) o EPDM (E1). FLUSHING : %4
Gas QUENCH : % Gas DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES (coMo ESTANDAR)

S

i (B e Fon

BCS

Y EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse k
en ningun caso. »

CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24610 Q

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION METRICA

d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L L3 L4 LS D D' S w
25 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58
28 43 44 52 61 17 44 23 105 83 12.5 59
30 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63
32 47 48 57 61 17 44 23 110 85 12.5 64
33 48 49 57 61 17 44 23 10 86 12.5 64
35 50 51 61 61 17 44 23 15 85 12.5 68
38 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.5 73
40 57 60 68 61 17 44 23 125 92 14.7 75
43 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77
45 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80
48 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
50 67 70 78 61 17 44 23 150 102 14.7 85
53 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88
55 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
60 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
65 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105
70 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15

VERSION EN PULGADAS

d1 nominal in a1 nominl a3 damini | d4maxi L 13 L4 LS D D s w
1 1" 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58
1125 1"/8 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63
1.25 1"/4 47 48 57 61 17 44 23 10 85 12.5 64
1.375 1"3/8 50 51 61 61 17 44 23 115 85 12.5 68
1.5 1"/2 55 58 66 6l 17 44 23 125 90 12.5 73
1.625 1"5/8 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77
1.75 1"3/4 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80
1.875 1'7/8 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
2 2" 70 73 8l 61 17 44 23 150 105 14.7 88
2125 2"1/8 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
2.25 2"/4 78 83 90 61 17 44 23 157 114 18 97
2375 2"3/8 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
2.5 2"/2 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105
2.625 2"5/8 88 93 100 61 17 44 23 165 131 18 107
2.75 2"3/4 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15
) B ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 57

en ningdn caso. CIERRES MECANlCOS



EQUIPOS ROTATI,\IOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO SIMPLE, EN CARTUCHO

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24610 PP

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION SIN CIRCULACION DE FLUIDO (SIN FLUSH)

o ACS, ATEX (IIGD I1A-11B T6 A T3), CE 1935/2004 Y FDA COMO ESTANDAR

 DISENADO ESPECIALMENTE PARA APLICACIONES DONDE LA
CIRCULACION DEL PRODUCTO SEA INUTIL O PROHIBIDA

« BRIDA DELGADA QUE PERMITE UNA MEJOR LUBRICACION DE LAS
CARAS

e |IDEAL PARA INDUSTRIA PAPELERA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS) TIPOS DE INDUSTRIAS
Presién: 0 a 25 bar o - a o
Temperatura: -20 °C a 200°C Y1y S ()
Velocidad : 20 m/s = & ¥ = I %
COMPQSICION

FLUIDOS
Caras de friccién: Carburo de silicio / carburo de silicio (U6/U6)
o carburo de silicio / carbén con impregnacién resina (U6 / BI). Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes
Suministrado con téricas FKM (V4) o EPDM (E1). Sistema de arrastre
resistente, por superficies: evita las roturas en el arranque con DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES (cOMOESTANDAR)
productos aglutinantes y permite una reparticion homogénea del
esfuerzo.

i ED e o

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.

(:%““a' EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
W CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24610 PP

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION METRICA

d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L L3 L4 LS D D' 5] W
25 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58
28 43 44 52 61 17 44 23 105 83 12.5 59
30 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63
32 47 48 57 61 17 44 23 110 85 12.5 64
33 48 49 57 61 17 44 23 110 86 12.5 64
35 50 51 61 61 17 44 23 115 85 12.5 68
38 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.5 73
40 57 60 68 61 17 44 23 125 92 14.7 75
43 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77
45 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80
48 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
50 67 70 78 61 17 44 23 150 102 14.7 85
53 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88
55 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
60 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
65 85 90 98 61 7 44 23 165 128 18 105
70 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15

VERSION EN PULGADAS

d1 nominal in di nominal &3 d4mini | d4maxi u 13 L4 Ls D D s w
1 1 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58
1125 1"/8 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63
1.25 /4 47 48 57 61 17 44 23 110 85 12.5 64
1.375 1"3/8 50 51 61 61 17 44 23 115 85 12.5 68
1.5 /2 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.5 73
1.625 1"5/8 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77
175 1"3/4 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80
1.875 1"7/8 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
2 2" 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88
2125 2"/8 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
2.25 2"/4 78 83 90 61 17 44 23 157 114 18 97
2.375 2"3/8 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
2.5 2"/2 85 390 98 61 17 44 23 165 128 18 105
2.625 2"5/8 88 93 100 61 17 44 23 165 131 18 107
2.75 2"3/4 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15

) B ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse 0 5 9

en ningdn caso. CIERRES MECANlCOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24610 PPQ

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

SIMPLE, EN CARTUCHO

VERSION SIN CIRCULACION DE FLUIDO (SIN FLUSH) Y CON QUENCH

« ACS, ATEX (lIGD I1A-11B T6 A T3), CE 1935/2004 Y FDA COMO ESTANDAR

e INCORPORA UN CIERRE AUXILIAR PARA EL SELLADO DEL FLUIDO
QUENCH

« DISENADO ESPECIALMENTE PARA APLICACIONES DONDE LA
CIRCULACION DEL PRODUCTO SEA INUTIL O PROHIBIDA

» BRIDA DELGADA QUE PERMITE MEJORAR LA LUBRICACION DE LAS
CARAS DE FRICCION

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS)

Presiéon: 0 a 25 bar
Temperatura: -20 °Ca 200°C
Velocidad : 20 m/s

COMPOSICION

Caras de friccion: Carburo de silicio / carburo de silicio (U6/U6)
o carburo de silicio / carbén con impregnacién resina (U6 / B1).
Sistema de arrastre por superficies resistente: evita las roturas en
el arranque con productos aglutinantes y permite una reparticion
homogénea del esfuerzo. QUENCH : 4 Gas

. . ) R0 0
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse ‘ k

en ningun caso.

TIPOS DE INDUSTRIAS
o wo s, N ,_;.' ‘. '
$58 i (T R

FLUIDOS

Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES (coMDESTANDAR)

@ e ron

EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24610 PPQ

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION METRICA

d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 LS D D’ S| w
25 40 4 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58
28 43 44 52 61 17 44 23 105 83 12.5 59
30 45 46 56 61 17 44 23 105 83 125 63
32 47 48 57 61 17 44 23 110 85 12.5 64
33 48 49 57 61 17 44 23 110 86 12.5 64
35 50 51 61 61 17 44 23 15 85 12.5 68
38 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.5 73
40 57 60 68 61 17 44 23 125 92 14.7 75
43 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77
45 62 65 73 61 17 44 23 141 97 14.7 80
48 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
50 67 70 78 61 17 44 23 150 102 14.7 85
53 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88
55 72 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
60 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
65 85 90 98 61 17 44 23 165 128 18 105
70 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15

VERSION EN PULGADAS

d1 nominal in o a3 d4mini | d4maxi u 13 L4 Ls D D s w
inches
1 1" 40 41 51 61 17 44 23 105 75 12.5 58
1125 1"/8 45 46 56 61 17 44 23 105 83 12.5 63
1.25 1"/4 47 48 57 6l 17 44 23 10 85 12.5 64
1.375 1"3/8 50 51 61 61 17 44 23 115 85 12.5 68
1.5 1"/2 55 58 66 61 17 44 23 125 90 12.5 73
1.625 1"5/8 60 63 70 61 17 44 23 133 95 14.7 77
1.75 1"3/4 62 65 73 61 17 44 23 141 97 147 80
1.875 1"7/8 65 68 75 61 17 44 23 141 100 14.7 82
2 2" 70 73 81 61 17 44 23 150 105 14.7 88
2125 2"/8 12 75 83 61 17 44 23 150 107 18 90
2.25 2"/4 78 83 90 61 17 44 23 157 14 18 97
2.375 2"3/8 80 85 91 61 17 44 23 157 123 18 98
2.5 2"/2 85 390 98 61 17 44 23 165 128 18 105
2.625 2"5/8 88 93 100 61 17 44 23 165 131 18 107
2.75 2"3/4 90 95 108 61 17 44 23 180 132 18 15
) B ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 6]

en ningdn caso. CIERRES MECANlCOS



EQUIPOS ROTATI,\IOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO SIMPLE, EN CARTUCHO

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24810

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

CONEXION FLUSHING EN VERSION ESTANDAR

o ACS, ATEX (IIGD I1A-11B T6 A T3), CE 1935/2004 Y FDA COMO ESTANDAR

o CIERRE MECANICO EQUILIBRADO, ESTACIONARIO PARA ALTA
VELOCIDAD DE ROTACION, ACEPTA UN DESPLAZAMIENTO ANGULAR
DEL EJE

» RESORTES SITUADOS DENTRO DE LA BRIDA DEL CARTUCHO, SIN
POSIBILIDAD DE PERDIDA O DE MALA MANIPULACION EN EL MONTAJE

e NO SE PRECISA SEPARAR LAS CALZAS DE CENTRADO EN LA PUESTA EN
MARCHA

PARAMETRQOS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS) TIPOS DE INDUSTRIAS

$£§SLZTGSJ?025§3 “caz200°¢ F YT A a9
Velocidad : 20 m/s = & ' &= I %
COMPOSICION FLUIDOS

Caras de friccion: Carburo de silicio / carburo de silicio (U6/U6)
o carburo de silicio / carbén con impregnacién resina (U6 / BI). Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

Suministrado con téricas FKM (V4) o EPDM (E1). FLUSHING : % Gas
DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

B e o

EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA

a?”“ﬁ' b
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse "Nﬁ .
CIERRES MECANICOS

en ningun caso.



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24810

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION METRICA

d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 LS L6 D S W
75 100 104 118 73 18 55 40 14 190 18 129
80 105 109 124 73 18 55 40 14 195 18 135
85 110 14 128 73 18 55 40 14 200 20 139
90 15 19 135 73 18 55 40 14 205 20 146
95 120 124 138 73 18 55 40 14 210 20 149
100 126 129 144 73 18 55 40 14 215 20 155

VERSION EN PULGADAS

d1 nominal in d'i:gr’:‘ei;‘“' d3 d4 mini d4 maxi u L3 L4 L5 L6 D s w
2.875 2"7/8 100 104 18 73 18 55 40 14 190 18 129
3.000 3" 100 104 118 73 18 55 40 14 190 18 129
3125 3"1/8 105 109 124 73 18 55 40 14 195 18 135
3.250 3"1/4 10 114 128 73 18 55 40 14 200 20 139
3375 3"3/8 10 14 128 73 18 55 40 14 200 20 139
3.500 3"/2 15 119 135 73 18 55 40 14 205 20 146
3.625 3"5/8 120 124 138 73 18 55 40 14 210 20 149
3.750 3"3/4 120 124 138 73 18 55 40 14 210 20 149
4.000 4" 126 129 144 73 18 55 40 14 215 20 155

L6 : posicion de los orificios de flushing

. P ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 63 .
en ningun caso. CIERRES MECANICOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24810 Q

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION CON FLUSH Y QUENCH

o ACS, ATEX (IIGD lIA-1IB T6 A T3), CE 1935/2004 Y FDA COMO ESTANDAR

SIMPLE, EN CARTUCHO

« ALIMENTACION DEL QUENCH POR UN FLUIDO SIN PRESION. CAPAZ DE

SOPORTAR CORTES DE AGUA MOMENTANEOQS

e MEJORA EL RENDIMIENTO DEL CIERRE EN PRODUCTOS QUE
CRISTALIZAN, SOLIDIFICAN Y EVAPORAN

« LAS PROPIEDADES HIDROFILAS DEL MATERIAL DEL ANILLO QUENCH

MANTIENEN UNA PELICULA DE LUBRICACION ESPESA Y PERMANENTE,

GARANTIZANDO SU LONGEVIDAD

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS)

Presiéon: 0 a 25 bar
Temperatura: -20 °Ca 200°C
Velocidad : 20 m/s

COMPOSICION

Caras de friccion: Carburo de silicio / carburo de silicio (U6/U6)
o carburo de silicio / carbén con impregnacién resina (U6 / B1).
Suministrado con téricas FKM (V4) o EPDM (E1). FLUSHING : % Gas
QUENCH : % Gas. L6 : Posicién de las conexiones de flushing. L7 :
Posicién de la conexién quench

. . ) R0 0
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse ‘ N

en ningun caso.

TIPOS DE INDUSTRIAS
0 wo s, N3 ,.;.' .. '
LI 'SR NS T R4

FLUIDOS

Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES (cOMDESTANDAR)

@ e ron

EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24810 Q

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION METRICA

d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L L3 L4 L5 L6 L7 D S| W
75 100 104 18 73 18 55 40 14 20 190 18 129
80 105 109 124 73 18 55 40 14 20 195 18 135
85 110 14 128 73 18 55 40 14 20 200 20 139
90 115 19 135 73 18 55 40 14 20 205 20 146
95 120 124 138 73 18 55 40 14 20 210 20 149
100 126 129 144 73 18 55 40 14 20 215 20 155

VERSION EN PULGADAS

d1 nominalin Aol a3 d4mini | d4maxi u L3 L4 Ls L6 L7 D s W
inches

2.875 2"7/8 100 104 18 73 18 55 40 14 20 190 18 129
3 3" 100 104 118 73 18 55 40 14 20 190 18 129
3125 3"1/8 105 109 124 73 18 55 40 14 20 195 18 135
3.25 3"1/4 110 114 128 73 18 55 40 14 20 200 20 139
3375 313/8 10 14 128 73 18 55 40 14 20 200 20 139
3.5 3"/2 15 19 135 73 18 55 40 14 20 205 20 146
3.625 3"'5/8 120 124 138 73 18 55 40 14 20 210 20 149
3.75 3"3/4 120 124 138 73 18 55 40 14 20 210 20 149
4 4" 126 129 144 73 18 55 40 14 20 215 20 155

. P ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 6 5 .
en ningdn caso. CIERRES MECANICOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24810 PP

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION SIN CIRCULACION DE FLUIDO (SIN FLUSH)

o ACS, ATEX (lIGD I1A-11B T6 A T3), CE 1935/2004 Y FDA COMO ESTANDAR
 DISENADO ESPECIALMENTE PARA APLICACIONES DONDE LA
CIRCULACION DEL PRODUCTO SEA INUTIL O PROHIBIDA

« BRIDA DELGADA QUE PERMITE UNA MEJOR LUBRICACION DE LAS
CARAS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS) TIPOS DE INDUSTRIAS

Presiéon : 0 a 25 bar

SIMPLE, EN CARTUCHO

° ° o oy, Yy
Temperatura: -20 °C a 200°C 6o SN - \d
Velocidad : 20 m/s (=== = .l ‘“
COMPQSICION

FLUIDOS
Caras de friccién: Carburo de silicio / carburo de silicio (U6/U6)
o carburo de silicio / carbén con impregnacién resina (U6 / B1). Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

Suministrado con téricas de FKM (V4) o EPDM (E1)

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES (COMO ESTANDAR)

3 @ n

. . ) R0 0
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse m
en ningun caso. "

EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24810 PP

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION METRICA

d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 LS D S| W
75 100 104 18 73 27 46 31 190 18 129
80 105 109 124 73 27 46 31 195 18 135
85 110 14 128 73 27 46 31 200 20 139
90 115 19 135 73 27 46 31 205 20 146
95 120 124 138 73 27 46 31 210 20 149
100 126 129 144 73 27 46 31 215 20 155

VERSION EN PULGADAS

d nominal in gromine: &3 d4 mini d4 maxi 1 13 L4 Ls D s w
inches
2.875 2"7/8 100 104 18 73 27 46 31 190 18 129
3 3" 100 104 18 73 27 46 31 190 18 129
3125 3"/8 105 109 124 73 27 46 31 195 18 135
3.25 3"/4 110 114 128 73 27 46 31 200 20 139
3375 3"3/8 10 114 128 73 27 46 31 200 20 139
35 3"/2 15 119 135 73 27 46 31 205 20 146
3.625 3'5/8 120 124 138 73 27 46 31 210 20 149
375 3"3/4 120 124 138 73 27 46 31 210 20 149
3.875 3"7/8 126 129 144 73 27 46 31 215 20 155
4 4" 126 129 144 73 27 46 31 215 20 155
. p ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 67

en ningdn caso. CIERRES MECANlCOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24810 PPQ

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

INTEGRA UN CIERRE AUXILIAR PARA SELLAR EL FLUIDO QUENCH
* ACS, ATEX (IIGD lIA-1IB T6 A T3), CE 1935/2004 Y FDA COMO ESTANDAR

o ESPECIALMENTE CONCEBIDO PARA APLICACIONES DONDE LA
CIRCULACION DEL FLUIDO ES INUTIL O PROHIBIDA.

» BRIDA DELGADA QUE PERMITE MEJORAR LA LUBRICACION DE LAS
CARAS DE FRICCION

SIMPLE, EN CARTUCHO

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (No ASOCIADOS) TIPOS DE INDUSTRIAS
Presién: 0 a 25 bar - a o
Temperatura:-20 °Ca 200°C Y1y ; S o
Velocidad : 20 m/s = = In %
COMPQSICION

FLUIDOS
Caras de friccién: Carburo de silicio / carburo de silicio (U6/U6)
o carburo de silicio / carbén con impregnacién resina (U6 / BI). Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes
Suministrado con téricas de FKM (V4) o EPDM (E1). QUENCH 3/8
Gas. L7: Posicion de la conexién quench DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES (coMOESTANDAR)

3 @ n

6“““" F EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse k
en ningun caso. »

CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24810 PPQ

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho simple

VERSION METRICA

d1 nominal h6 d4 mini d4 maxi L1 L3 L4 L5 L7 D S W
70 95 108 63 23.5 39.5 26.5 9.5 180 18 115
75 104 118 73 27 46 31 11 190 18 129
80 109 124 73 27 46 31 11 195 18 135
85 114 128 73 27 46 31 1 200 20 139
90 19 135 73 27 46 31 1 205 20 146
95 124 138 73 27 46 31 11 210 20 149
100 129 144 73 27 46 31 1 215 20 155
VERSION EN PULGADAS
d1 nominalin Clonins a3 damini | d4maxi 1 13 L4 L5 L7 D s w
inches
2.875 2"1/8 100 104 118 73 27 46 31 1 190 18 129
3 3" 100 104 118 73 27 46 31 1 190 18 129
3.125 3"1/8 105 109 124 73 27 46 31 1 195 18 135
3.25 3"1/4 110 114 128 73 27 46 31 1 200 20 139
3.375 3"3/8 110 114 128 73 27 46 31 1 200 20 139
3.5 3"/2 15 119 135 73 27 46 31 1 205 20 146
3.625 3"5/8 120 124 138 73 27 46 31 1 210 20 149
3.75 3"3/4 120 124 138 73 27 46 31 11 210 20 149
4 4" 126 129 144 73 27 46 31 1 215 20 155
) B ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 69

en ningdn caso. CIERRES MECANlCOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Montaje en cartucho

CARTSEAL B 24810 DB

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho doble

VERSION CARTUCHO DE DOBLE EFECTO, CON DOBLE EQUILIBRADO
* ACS, ATEX (IIGD I1A-1IB T6 A T3), CE 1935/2004 Y FDA COMO ESTANDAR

» CAPAZ DE FUNCIONAR COMO CIERRE DOBLE PRESURIZADO 0 COMO
CIERRE DOBLE EN TANDEM SIN PRESION DE BARRERA

« ADAPTACION A TODO TIPO DE AMBIENTE

« NO SE PRECISA SEPARAR LAS CALZAS DE CENTRADO EN LA PUESTA EN Presién : 0 a 25 bar

MARCHA Temperatura: -20 °C a 200°C

Velocidad : 20 m/s

COMPOSICION

L9 : Salida fluido barrera

FLUIDOS

(COMO ESTANDAR)

TIPOS DE INDUSTRIAS

$58) () ("

DOBLE, EN CARTUCHO

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 AS0CIADOS)

Caras de friccion: Carburo de silicio / carburo de silicio (U6/U6)
o carburo de silicio / carbén con impregnacién resina (U6 / B1).
Suministrado con téricas de FKM (V4) o EPDM (E1). Disponible en
version DBVP: funcionamiento como cierre doble presurizado como
cierre tdndem sin presién de barrera. CARTseal
incorpora un vis de bombeo (VP) que realiza la circulacién del fluido
barrera evitando lainstalacién de una motobomba. Conexiones fluido
barrera d1<75 : 74 Gas d1275 : % Gas- L8 : Entrada fluido barrera -

B24810 DBVP

Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

(3 B e Foa
BCE
d1 nominal h6 d3 d4 mini d4 maxi L L3 L4 L5 L8 L9 D S| W
25 40 41 51 83.5 235 60 285 9.5 20 105 12.5 58
28 43 44 52 83.5 235 60 28.5 9.5 20 105 12.5 59
30 45 46 56 83.5 235 60 285 9.5 20 105 12.5 63
32 47 48 57 83.5 235 60 285 9.5 20 110 12.5 64
33 48 49 57 83.5 235 60 285 9.5 20 110 12.5 64
35 50 51 61 83.5 235 60 285 9.5 20 15 12.5 68
38 55 58 66 83.5 235 60 285 9.5 20 125 12.5 73
40 57 60 68 83.5 235 60 28.5 9.5 20 125 14.7 75
43 60 63 70 835 235 60 285 9.5 20 133 14.7 77
45 62 65 73 83.5 235 60 28.5 9.5 20 141 14.7 80
48 65 68 75 83.5 235 60 28.5 9.5 20 141 14.7 82
50 67 70 78 83.5 235 60 28.5 9.5 20 150 14.7 85
53 70 73 81 83.5 235 60 28.5 9.5 20 150 14.7 88
55 72 75 83 83.5 235 60 28.5 9.5 20 150 18 90
60 80 85 91 83.5 235 60 28.5 9.5 20 157 18 98
65 85 90 98 835 235 60 285 95 20 165 18 105
70 90 95 108 83.5 235 60 28.5 9.5 20 180 18 15
75 100 104 18 97 27 70 33 1 23 190 18 129
80 105 109 124 97 27 70 33 1 23 195 18 135
85 110 114 128 97 27 70 33 1 23 200 20 139
90 15 19 135 97 27 70 33 1 23 205 20 146
95 120 124 138 97 27 70 33 1 23 210 20 149
100 126 129 144 97 27 70 33 1 23 215 20 155

WeE
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse N“{
en ningun caso. »

CIERRES MECANICOS

EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA




ESTANQUEIDAD DINAMICA

Kits de recambio

KIT CARTSEALB 24

Kit de recambio para cierre mecdnico tipo B24

KIT PARA CIERRE MECANICO EN CARTUCHO
+ CONJUNTO DE PIEZAS DE DESGASTE

COMPOSICION

Kit de recambio que contiene las caras de friccién, anillos, resortes....
Para reacondicionar completamente el cierre mecdnico

TIPOS DE INDUSTRIAS

ﬁ

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES
(COMO ESTANDAR)

u!;. @cim Fovh

EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse 07 ] .
en ningdn caso. CIERRES MECANICOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B 16660 A3

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado, externo

CIERRE MECANICO EXTERNO, SIN PIEZAS METALICAS EN CONTACTO CON EL PRODUCTO

 OPCION POSIBLE PARA AGITADORES CON DESPLAZAMIENTOS
RADIALES

o INSTALACION SIMPLE Y RAPIDA
o PARA FLUIDOS ALTAMENTE CORROSIVOS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (No ASOCIADOS)
Presion: 0 a 10 bar

Temperatura: -20 °Ca 220°C
Velocidad : 15 m/s

COMPOSICION

Carburo de silicio puro (U6) o carbdn con impregnacién resina (B1)

)
. . ) [
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse ‘K

en /7//7(]/]/7 caso.

TIPOS DE INDUSTRIAS
0 g0 s y. o~ .
& ™ ‘q.

FLUIDOS

Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES
(BAJO DEMANDA)

@cm Foi

EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRES MECANICOS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B 16660 A3

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado, externo

VERSION METRICA

d1 nominal h6 d3 d6-0+0,2 d7+0,5 di0-0 +0,2 L3 L6 L10 T
18 44 375 36.51 48 38 4.8 8 0.8
20 46 405 39.69 51 38 4.8 8 0.8
22 48 40,5 39.69 51 38 48 8 0.8
24 50 43,5 42,86 54 38 4.8 8 08
25 52 435 42.86 54 38 4.8 8 0.8
28 55 51.5 508 65 38 8 1 1.6
30 58 55 53.98 68 38 8 1 1.6
32 60 55 5398 68 38 8 1 1.6
33 60 58 5715 7 38 8 11 1.6
35 62 58 57.15 7 38 8 1 1.6
38 65 64.5 63.5 78 38 8 1 1.6
40 68 67.5 66.68 81 38 8 11 1.6
43 70 7 69.85 84 38 8 1 1.6
45 72 7 69.85 84 42 8 1 1.6
48 75 80 79.38 97 42 9.5 143 1.6
50 78 80 79.38 97 42 9.5 143 1.6
53 80 83,5 82.55 100 42 9.5 143 1.6
55 80 86,5 85.73 103 42 9.5 14.3 1.6
58 83 89,5 889 106 42 9.5 143 1.6
60 86 89,5 889 106 42 9.5 14.3 1.6
63 90 93 92,08 10 42 9.5 143 1.6
65 93 96 95.25 13 42 9.5 143 1.6
68 98 99 98.43 116 42 9.5 14.3 1.6
70 98 99 98.43 116 42 9.5 14.3 1.6
75 105 104 103.19 121 42 9.5 143 1.6
80 109 115 143 132 42 9.5 14.3 1.6
85 114 1215 120.65 138 42 9.5 143 1.6
90 120 128 127 144 42 9.5 143 1.6
95 125 128 127 144 42 9.5 143 1.6
100 130 134 13335 151 42 9.5 143 1.6

VERSION EN PULGADAS

d1 nominal in d1 nominal inches d3 d6-0+0,2 d7+0,5 dio L3 L6 L10 T
0.750 3/4 44 37.5 36.51 48 38 4.8 8 0.8
0.875 7/8 48 40.5 39.69 51 38 4.8 8 0.8
1.000 1 52 435 42.86 54 38 4.8 8 0.8
1125 1"/8 55 51,5 50.8 65 38 8 1 1.6
1.250 /4 60 55 53,98 68 38 8 1 1.6
1.375 1"3/8 62 58 57,15 7 38 8 1 1.6
1.500 1"/2 65 64.5 63,50 78 38 8 1 1.6
1.625 1"5/8 68 67.5 66,68 81 38 8 1 1.6
1.750 1"3/4 72 71 69,85 84 38 8 1 1.6
1.875 1"7/8 75 74 73.03 87 42 8 1 1.6
2.000 2" 78 80 79,38 97 42 9.5 14.3 1.6
2125 2"1/8 80 83.5 82.55 100 42 9.5 143 1.6
2.250 2"1/4 83 86.5 85.73 103 42 9.5 14.3 1.6
2.375 2"3/8 86 89.5 88.9 106 42 9.5 14.3 1.6
2.500 2"/2 90 93 92.08 110 42 9.5 14.3 1.6
2.625 2"5/8 98 96 95.25 13 42 9.5 143 1.6
2.750 2"3/4 98 99 98.43 116 42 9.5 14.3 1.6
2.875 2"7/8 105 101 100 n7 42 9.5 14.3 1.6
3.000 3" 105 104 103.19 121 42 9.5 143 1.6
3.250 3"1/4 109 15 14.3 132 42 9.5 14.3 1.6
3.500 3"/2 120 121.5 120.65 138 42 9.5 14.3 1.6
3.750 3"3/4 125 128 127 144 42 9.5 143 1.6
4.000 4" 130 134 13335 151 42 9.5 14.3 1.6

B i ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse 073 .
en ningdn caso. CIERRES MECANICOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO

Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B 16670 A3

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado, externo

CIERRE MECANICO EXTERNO, SIN PIEZAS METALICAS EN CONTACTO CON EL PRODUCTO

 OPCION POSIBLE PARA AGITADORES CON DESPLAZAMIENTOS
RADIALES

o INSTALACION SIMPLE Y RAPIDA
o PARA FLUIDOS ALTAMENTE CORROSIVOS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 ASOCIADOS)

Presién: 0 a 10 bar
Temperatura: -20 °Ca 220°C
Velocidad : 15 m/s

COMPOSICION

Suministrado con anillos téricos de FKM. Carburo de silicio puro (U6)

o carbén con impregnacién resina (B1), cerémica (V)

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningdn caso.

)\

¢

TIPOS DE INDUSTRIAS

0 vo s, . o~ ‘. '
883 = L %
FLUIDOS

Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES (BAJO DEMANDA)

@cmm

EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRES MECANICOS



Cierre de efecto simple

LATTYSEAL B 16670 A3

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico equilibrado, externo

VERSION METRICA

ESTANQUEIDAD DINAMICA

d1 nominal hé d3 L3 A-0 +1 D-0+0,2

18 44 38 46.5 34

20 46 38 49.5 38.1

22 48 38 50.5 38

24 50 38 54,5 40

25 52 38 54.5 41.5

28 55 38 57.5 45

30 58 38 63 46.5

32 60 38 60.5 48

33 60 38 60.3 493

35 62 38 62.5 51

38 65 38 69.9 58.2

40 68 38 73.5 60.5

43 70 38 80 64

45 12 42 83 67

48 75 42 82.6 70.4

50 78 42 89.5 70

53 80 42 889 73.2

55 80 42 99 76.5

58 83 42 99.2 853

60 86 42 99.5 78

63 90 42 105 83

65 93 42 108.5 86

68 98 42 1ns 88

70 98 42 15 88

75 105 42 122.5 94

80 109 42 122.5 100.5

85 14 42 122.5 103.5

90 120 42 1335 110

95 125 42 132 113.5

100 130 42 157.5 120

VERSION EN PULGADAS
d1 nominal in d1 nominal inches d3 L3 A-0 +1 D-0+02
0.938 15/16 50 38 50.5 40
1.000 1" 52 38 54.5 41.5
1125 1"/8 55 38 57.5 45
1.250 1"/4 60 38 60.5 48
1.375 1"3/8 62 38 62,5 51
1.500 1"/2 65 38 70,5 57,5
1.625 1"5/8 68 38 73,5 60,5
1.750 1"3/4 72 38 80 64
1.875 1"7/8 75 42 83 67
2.000 2" 78 42 89,5 70
2125 2"/8 80 42 96 73,5
2.250 2"/4 83 42 99 76,5
2375 2"3/8 86 42 99.5 78
2.500 2"/2 90 42 105 83
2.625 2"5/8 98 42 108.5 86
2.750 2"3/4 98 42 15 88
2.875 2"7/8 105 42 18 91
3.000 3" 105 42 122.5 94
3125 3"1/8 109 42 132 97.5
3.250 3"1/4 109 42 122.5 100.5
3.375 3"3/8 14 42 122.5 1035
3.500 3"/2 120 42 125.5 107
3.625 3"5/8 120 42 1335 110
3.750 3"3/4 125 42 132 113.5
4.000 4" 130 42 157.5 120
) B ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse 07 5

en ningun caso.

CIERRES MECANICOS



EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
CIERRE MECANICO SIMPLE, EN CARTUCHO

Montaje en cartucho

CARTSEALB 25

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico partido

CIERRE MECANICO PARTIDO

SOLO DOS PIEZAS A MANIPULAR

AJUSTADO EN F/-'\BRIC{-\, NO SE PRECISA NINGUN AJUSTE EN SU )
MONTAJE. DISMINUCION DE TIEMPOS DE PARADA DE PRODUCCION

SUS ELASTGMERQS NO HAY QUE PEGARLOS
VERSION EN PULGADAS BAJO DEMANDA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (o AS0CIADOS)

Presiéon: 0 a 17 bar
Temperatura: -20 °Ca 170°C
Velocidad : 15 m/s

COMPOSICION

Brida, camisa, tornillos: acero inoxidable 316 (1,4401). Resorte
: Hastelloy C- Juntas téricas: FKM. Cara estacionaria: carbén o
carburo de silicio. Cara rotativa : carburo de silicio

TIPOS DE INDUSTRIAS

=

8 (@ (&) F TS

C N \
L %
FLUIDOS

Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

d1+0/-0.05 d3 d4 mini d4 maxi L1 L2 L3 L4 D S w
45 65.1 66.68 76.20 64 16.7 6.35 54 140 143 84.9
48 - 50 68.2 68.85 79.38 64 16.7 6.35 54 140 14.3 90.5
55 77.8 794 889 64 16.7 6.35 54 159 17.4 100
60 - 62 81 85.73 95.25 64 16.7 6.35 54 165 17.4 104.8
65 85 88.9 98.4 64 16.7 6.35 54 165 17.4 12.8
68 90.5 92.08 104.78 64 16.7 6.35 54 169 17.4 112.8
70 90.5 92.08 104.77 64 16.7 6.35 54 197 17.4 112.8
7 93.6 96.8 107.9 64 16.7 6.35 54 198 17.4 1222
75 96.8 100 111 64 16.7 6.35 54 203 17.4 125.4
80 1064 108 120.65 72 20.6 714 62 210 20.6 131.8
87 127 143 127 72 20.6 7.14 62 216 20.6 1381
90 115.9 17.5 130.2 72 20.6 7.4 62 219 20.6 141.3
95 117.5 119.05 13018 72 20.6 7.14 62 222 20.6 144.5
100 1254 127 136.52 72 20.6 7.4 62 224 20.6 147.6
110 135 136.5 149.2 72 20.6 7.4 62 235 20.6 163.5

115 140.5 142.9 155.6 72 20.6 7.4 62 248 20.6 173
120 1437 146.05 158.75 72 20.6 7.4 62 248 20.6 176.2
125 157.2 160.3 171.4 96.8 234 9.5 71.8 273 23.8 185.7
140 169.9 173 184.1 97 234 9.5 78 292 23.8 198.4
145 176.2 1794 193.7 96.8 234 9.5 718 305* 238 207.2
150 182.6 185.7 200 96.8 234 9.5 77.8 31 23.8 2143
160 1953 198.4 2127 96.8 234 9.5 71.8 311+ 23.8 2238
180 2143 217.5 2318 101.6 23.4 9.5 82.6 343** 238 247.6
219 250.8 254 2699 101.6 234 9.5 82.6 432%* 317 285.8

*Pardmetros no asociados
**Dimensional utilizando una extension

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningdn caso.

GR“““'?'{' EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
W CIERRES MECANICOS



Montaje en cartucho

LATTY SEALIS

ESTANQUEIDAD DINAMICA

Estanqueidad dindmica por cierre mecdnico en cartucho, robusto, destinado a aplicaciones abrasivas

CIERRE MECANICO PARA AMBIENTES DIFICILES

« NO PRECISA NI CIRCULACION NI LUBRICACION EXTERNA. FACIL DE
MONTAR

« INDEPENDIENTE DEL SENTIDO DE ROTACION. VERSION QUENCH LISTA

PARA MONTARSE

 SIN BLOQUEO DELAS CARAS POR APELMAZAMIENTO DE LA JUNTA
TORICA SEMIDINAMICA. VERSION EN PULGADAS BAJO DEMANDA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO (N0 AsOCIADOS)

Presién: 0 a 20 bar
Temperatura: -30 °Ca 200°C
Velocidad : 20 m/s

COMPQOSICION

Caras de friccién: carburo de tungsteno ligante niquel (U2). Carburo
de tungsteno ligante niquel (U2) - opcién posible carburo de silicio
(UB). Estanqueidad secundaria: HNBR/FKM/EPDM/FFKM. Como
opcion: recubrimiento de carburo de cromo de las piezas metdlicas
en contacto con el fluido para evitar abrasién o erosion

VERSION QUENCH

TIPOS DE INDUSTRIAS

r Y
L I IE S Ty
FLUIDOS

Todos los fluidos corrosivos, abrasivos y ligeramente apelmazantes

A B C D E F LO L1 L2 L3 L4 L5
2032 76 72 124 1 106 485 13 32 12 61.5 30
33151 108 99 168 13 148 61 15 38 18 70 35
5278 140 135 199 13 180 61 15 39 19 81 40
79108 185 170 240 13 220 62 16 40 20 85 40

109 - 137 210 208 290 13 260 72 22 40 20 90 40
138 —»180 280 264 370 17 330 93 25 42 20 93 42
. p ) EQUIPOS ROTATIVOS ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse 077

en ningdn caso.

CIERRES MECANICOS
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SOLUCION )
ESTANQUEIDAD DINAMICA

Equipos rotativos

CIERRES MECANICOS OEM
PARA BOMBAS DE PROCESO

Clerres mecanicos 0EM perabombas e procese. SV M NN ANNNNNNNNNN

Proponemos una gama de cierres mecdnicos para la reparacién rdpida de =

bombas de proceso. HOMOLOGACION
P (bojo demanda)

Esta gama de cierres mecdnicos OEM (OEM = Original Equipment Manufacturer

= Equipos originales del fabricante) estd estudiada para responder a las

necesidades de mantenimiento de los siguientes sectores:

* Agroalimentacion * Papeleras

» Quimica e Farmacia

« Extraccion y transformacion de « Tratamiento de aguas
minerales

Nuestros técnicos, formados especialmente, aconsejan a nuestros clientes
para la mejora de sus sistemas de sellado con cierres esténdar o especiales ya
sea en bombas de proceso o en cajeras de agitacién

Su campo de actuacién incluye tanto la fiabilidad de la estanqueidad como la
adaptaciéon de nuevos productos a la evolucién de la tecnologia y normativa.

Bajo demanda se dispone de catdlogo especifico.

079 ESTANQUEIDAD DINAMICA
Catdlogo disponible en www.latty.com SOLUCION



SOLUCION )
ESTANQUEIDAD DINAMICA

Juntas rotativas

JUNTAS ROTATIVAS

Las juntas rotativas se utilizan para crear estanqueidad entre una
tuberia fija y una mévil. Las aplicaciones son numerosas en los sectores
de embotellamiento, relleno, méquina herramienta, automévil, minas y
en sistemas de enfriamiento o calefaccién.

A partir de una de carga de trabajo compartida con el cliente, se disefian
conjuntos innovadores que privilegian aspectos econdémicos asi como de
mantenimiento

VENTAJAS

« Transferencia de uno o varios circuitos de liquidos o gases simulténeamente de una
tuberia fija a una movil

¢ Adecuado para amplios campos de presion/temperatura/velocidad

Integra los diferentes valores de caudal con definicién calculada de las cdmaras
 Reduce los pares de friccion (juntas de friccion)

e Se utiliza para calefactar el eje o para ejes pasantes (filtros, secadores ...)

¢ Bajo demanda se realizan " pruebas de estanqueidad en bancos de ensayo para
asegurar el funcionamiento antes de la entrega.

SERVICIOS

¢ Reparacion y reacondicionamiento de juntas rotativas.
 En grandes series, posibilidad de programa de intercambios
« Formacion de personal en mantenimiento.

e Intervencién in situ: mantenimiento, montaje, desmontaje.

FABRICACION

Elaboradas en nuestra fdbrica de BROU, cada junta rotativa es Unica por su disefio
y fabricacién, incluso si se fabrica en serie, siguiendo procedimientos especificos
de nuestra calificacion ISO 9001. Se realizan pruebas de duracién en cada una

de las juntas rotativas para validarlas. Podemos asi mejorar sin cesar nuestros
productos y comprometernos a las garantfas mds cercanas a las exigencias de

los constructores de maquinaria. Estas pruebas aseguran a nuestros clientes el
suministro de juntas conformes a sus demandas.

Catdlogo disponible en www.latty.com \—K

EQUIPOS

Agitador

Filtro secador
Molino

Sopladora de relleno
Centrifugadora
Cocedero

Lavadora

Limpieza NEP/SEP
Qtros

TIOS DE INDUSTRIAS

Agroalimentaria Médica
Automovil Minas
Quimica Petroquimica
Cosmética Papelera
Mdquina herramienta  Siderurgia

HOMOLOGACIONES (bajo demanda)

cheve: Pl CEL I‘;ﬂ @HH!H

PARAMETROS DE
FUNCIONAMIENTO (no asociados)

Presion: 0 a 100 bar (10 MPa)
Temperatura: de -196°C a 250°C
(de -320.8°F a0 482°F)

Velocidad : 6 000 rpm

aa“““"‘{ ESTANQUEIDAD DINAMICA
SOLUCION



ESTANQUEIDAD DINAMICA
SOLUCION

TECNOLOGIAS DIVERSAS: en funcién de los fluidos a vehicular existen diferentes tipos de tecnologias de juntas rotativas, con
junta de friccién o con cierre mecdnico.

JUNTA DE FRICCION

Las tecnologias de junta de friccion se utilizan para
aplicaciones gas (nitrégeno, aire, vapor, helio, o liquidos
no cargados (disolventes, aceite, detergentes, nitrégeno ..)
y/o0 asociadas a baja velocidad.

OPCIONES

Rodamientos de bolas o de rodillos (a engrasar o
engrasados de por vida): Eleccién en funcién del tipo
de montaje y de las cargas aplicadas. Aseguran buena
concentricidad y coaxialidad del conjunto, base de
longevidad y rendimiento.

Junta de friccién con camisa o con revestimiento:

2  Soluciénrecomendada parafluidos limpios y velocidades
inferiores a 2 m/s. La camisa facilita y simplifica las
operaciones de mantenimiento. Con pocas o ninguna
parte revestida. Homologaciones posibles: FDA, CE
1935/2004, ATEX, EHEDG.

3  Cierre mecdnico

Captor de datos: Permite controlary vigilar a distanciala
4  temperatura, presion, etc., de lajuntarotativa. Necesaria
en aplicaciones sensibles, como en ambientes ATEX.

Barrera de vapor o detector de fuga: Se inyecta un
S  fluido barrera (o vapor) a través de los orificios para
crear asepsia. Se puede afadir la barrera de vapor para
proteccion higiénica y en operaciones de esterilizacion.

Bola de lavado: Permite una limpieza éptima.

CIERRE MECANICO

Las tecnologias de cierres mecdnicos se utilizan para
aplicaciones liquidas cargadas (chocolate, crema, helado, fuel,...),
con variaciones de presién/velocidad y/o asociadas a alta
velocidad.

ESTANQUEIDAD DINAMICA

081 SOLUCION



ESTANQUEIDAD DINAMICA, EQUIPOS ROTATIVOS
ESTANQUEIDAD DINAMICA

Estanqueidad y agitacion

SOLUCION DE
ESTANQUEIDAD PARA
AGITACION

ESTANQUEIDAD y AGITACION ”””’

La agitacién es una operacién comin en numerosas
industrias, como en farmacia, quimica, agroalimentacién,
petroquimica,... que facilita la transferencia de calor entre
los productos reduciendo su tiempo de proceso, acelera
reacciones, mejora la homogeneidad, el filtrado, refinado
y secado de los productos.

Los equipos de agitacién tienen disefos diferentes (filtros,
secadores, reactores....) en funcién de las industrias, los
productos y la operacién en si misma.

Estos equipos constan de un acoplamiento, rodamientos
de soporte, una o varias estanqueidades, un eje asociado,
una o varias hélices y un tanque.

Las caracteristicas dimensionales, potencia del motor,
campos de presion y temperaturas varian segun el
proceso.

Todo el conjunto de pardmetros citados se precisan para
definir la solucién y posicién de la estanqueidad.

Nuestra experiencia en las soluciones propuestas

garantiza la longevidad de las instalaciones y optimiza
operaciones y mantenimientos.

R

ous

W

TIPOS DE INDUSTRIAS Y EQUIPOS

e Industrias: Farmacéutica, Quimica, Agroalimentaria, Cosmética.
e Equipos: Agitador, reactor, filtro secador, polimerizador,
mezclador, molino.

» Fluidos: polvo, gas, vapor, fluidos téxicos.

HOMOLOGACIONES Y NORMAS  (bajo demanda)

Materiales con conformidad : [w® € €L 1935/ 2004 @

DIN 28138 para cierres mecdnicos
DIN 28154 i 28159 para ejes

DIN 28137 para conexiones por bridas
DIN 28136 para los tanques

SERVICIO Y ASISTENCIA

Acompafiamos al cliente a lo largo de todo el proyecto, desde el
andlisis del material a reemplazar o concebir la recomendacion
de acciones de mejora, toma de dimensiones y geometria de los
equipos, montaje y puesta en marcha.

Nuestros talleres de reparacién, junto con nuestra asistencia técnica
in situ complementan nuestra misién de especialistas.

ESTANQUEIDAD DINAMICA
SOLUCION



Cajeras de estanqueidad

ESTANQUEIDAD DINAMICA
SOLUCION

POSICIONES DE LA ESTANQUEIDAD EN FUNCIGN DE LA AGITACION ”””””””"

La posicion de la estanqueidad en el tanque orienta al tipo de cierre y tecnologia mds apropiada para un rendimiento
6ptimo. Los pardmetros de funcionamiento y ambientales se deben integrar igualmente en las especificaciones.

Eje vertical para reactores, secadores o molinos

« Cierre mecdnico simple en cartucho

« Cierre mecdnico simple seco con o sin junta de friccion
« Cierre mecdnico doble con junta de friccién

« Cierre mecdnico doble lubricado

AGITACION alto de tanque en filtro secador:

5B

Eje vertical, desplazamiento axial del eje, carrera
de 200mm a 1.000mm

« Cierre mecdnico doble, seco o lubricado, estacionario

AGITACION fondo de tanque:

Eje vertical para secadores o mezcladores

La recomendacién de los elementos de sellado es mds restringida, a
causa del funcionamiento permanente en contacto directo con los
productos.

 Cierre mecdanico doble lubricado

« Cierre mecdnico estacionario
e Sistema PECODY

AGITACION secador-mezclador:

Eje horizontal

o Cierre mecdnico simple en cartucho

¢ Cierre mecdnico doble lubricado

« Cierre mecdnico doble con junta de friccion

ESTANQUEIDAD DINAMICA
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ESTANQUEIDAD DINAMICA, EQUIPOS ROTATIVOS
ESTANQUEIDAD DINAMICA

Cajeras de estanqueidad

TIPOS DE CIERRE MECANICO para cajera de agitacién.

AGITACION alto de tanque

Cierre mecdnico simple seco sin rodamiento

Series LATTYseal B16 A3y LATTYseal B16 A4

« Cierre mecdnico montado en el exterior del tanque, facilita el
acceso y la regulacién. Acepta funcionamiento en seco, con
presiones inversas < 6 bar (87 psi). Puede suministrarse en montaje
en cartucho con o sin rodamiento. La versién A4 se recomienda
para desplazamientos radiales (0,2 mm)

Cierre mecdnico doble con junta de friccion

LATTYseal Cartucho JUNTA DE FRICCION

A pesar de su restriccion en velocidad lineal < 2 m/s, este cartucho
funciona con barrido de nitrégeno y permite integrar diferentes fases
en el proceso.

Su funcionamiento es constante a pesar de variaciones de presion,
temperatura o velocidad.

O\
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SOLUCION
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Cierre mecdnico simple seco con junta de friccion

Serie LATTYseal RB 4000 y junta de friccion

Conjunto en cartucho de doble efecto, con refrigeracién por gas.

El concepto se basa en un cierre mecdnico (presion inversa posible) en el
lado producto. La estanqueidad secundaria se realiza con una junta de
friccion sobre una superficie endurecida. Dimensionalmente reducido
en altura. Hay numerosas opciones posibles. El conjunto se simplifica
con un sélo cierre y por tanto menos elementos.

-

T —

Cierre mecanico doble lubricado

LATTYseal RU 4000/RU 68 (cierre dindmico) y
LATTYseal RU 10000 (cierre mecdnico como en el esquema superior)

La eleccidn estd relacionada con el tipo de los equipos, condiciones
de velocidad y al proceso y se aplica en situaciones estériles con
débiles zonas de retencién. Estos cierres funcionan con un fluido
barrera compatible con el proceso, este fluido debe mantenerse a una
presién superior en 1,5 a 2 bar a la del fluido a sellar. Normalmente se
equipan con sistemas auxiliares para asegurar el control de presién y
temperatura.

ESTANQUEIDAD DINAMICA
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Cajeras de estanqueidad

AGITACION alto de tanque en filtro secador

o=y
El filtro secador realiza varias operaciones. En una de sus fases el eje se |

desliza a través de la camisa del cierre. La camisa se definird en funcién de

los desplazamientos axiales pero siempre conservando el concepto de cierre . A
mecdnico de doble efecto estacionario (serie LATTYseal RUC 1000) o dindmico A

(serie LATTYseal RUC 4000). La estanqueidad entre eje y camisa se realiza
mediante rascadores y juntas o con fuelles hidroformados. I

= . il [

AGITACION horizontal o lateral

Cierre mecanico doble lubricado:
Séries LATTYseal RU o RB

Cierre aconsejado particularmente para agitaciones horizontales o laterales,
sometidas a solicitaciones mecdnicas o térmicas regulares, que deben
tenerse en cuenta durante el estudio.

Opciones, tales como fuelles hidroformados que aceptan deformaciones
importantes, se utilizardn en el caso de tener que absorber flexiones del eje
y/o desplazamientos axiales y radiales.

Las gamas LATTYseal RU, RB 10000 o RB 24810 de tecnologia de doble
efecto con junta de friccién se recomiendan si la velocidad es < 2 m/s o si el
cierre es secundario.

AGITACION de fondo de tanque

Cierre mecanico doble lubricado, estacionario:
Séries LATTYseal RU 10000

Se debe asegurar de forma permanente la refrigeracion y lubricacién para
garantizar la fiabilidad y duracién.

Se proponen variaciones en funcién del tipo de industria y sus
particularidades:

Electropulido, pulido, reduccién de zonas de retencién (ambientes estériles)
Colocacién de sonda (ATEX)

Integracién de defectos geométricos (axiales y/o radiales)

Brida de refrigeracién o de calefaccién

En caso de condiciones de uso intensas, una alternativa es la colocacién de
un sistema PECODY (ver pdgina 88-89)

ESTANQUEIDAD DINAMICA
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ESTANQUEIDAD DINAMICA, EQUIPOS ROTATIVOS
ESTANQUEIDAD DINAMICA

Cajera de agitacion

opciones posisLes encaeras decgitecion — MITMMSANNNNNNNNNNNEN

Existen numerosas posibilidades de
adaptacion que pueden responder a las
variantes de funcionamiento, presién, fluidos,
velocidad. Nuestros ingenieros comprueban y
recomiendan la opcion que mejor responda a
las exigencias técnicas y econémicas.

OPCIONES COMPLEMENTARIAS

« Brida de refrigeracion, de calefaccion.

e Electropulido para aplicaciones estériles

« Cierres mecdnicos que aceptan inversion de
presiones

* Marcado especifico bajo demanda

e Con o sin rodamiento

PARAMETROS DE UTILIZACION

(no asociados) para el conjunto de estas gamas:

Temperatura = 250 °C (482 °F) — con brida de refrigeracion
Presién = vacio a 30 bar (435 PSI)

Velocidad = 0 a 20 M/S(66 ft/s)

Didmetro de 20 mm a 200 mm (0.79 “a7.87")

Otros pardmetros bajo demanda

)\
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Cajera de agitacion

Sistemas de arrastre

» Mediante chaveta (s), en conjuntos de grandes dimensiones.
« Por discos (deformacién eldstica sin marcado sobre el eje)

« Por anillos de arrastre: ranurados (sin marcaje), partidos
(facilmente desmontables y sin marcaje), anillo y tornillo (la version

estdndar)

« Por tornillos especiales y anillos de apriete, ejemplo segun

esquema, permite aceptar desplazamientos axiales.

Insertos en camisa

« Enreactores esmaltados,
inserto SSiC

o Fiabilidad e intercambiabilidad

Deflector en las caras
» Recuperacion de fuga
« Inyeccion para limpieza

087

ESTANQUEIDAD DINAMICA

Caras flotantes desmontables
* Reducen deformaciones

« Arrastre superficial

« Posibles en todos los materiales
o Facilita el mantenimiento

Anti-rotacién

» Mecanizacién plana en las piezas
estacionarias

« Realizacién en materiales exdticos e Evita la ruptura de los chaveteros
ocasionada por los pasadores anti-rotacion
 Dimensiones reducidas

ESTANQUEIDAD DINAMICA
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ESTANQUEIDAD DINAMICA

Cajeras de estanqueidad

PECODY ES MUY EFICAZ CON LOS FLUIDOS:

* Abrasivos
e Cargados

CAJERA DE AGITACION ;o

« Pulverulentos

EMPAQUETADURA:: o

« Inflamables o explosivos

P E c 0 D Y Se monta en cartucho de forma personalizada en equipos

de nueva fabricacién, o como mejora y renovacién de
instalaciones existentes, tales como:

sosteriiatdl /] /[ [ [ B

* Mezcladores

 Secadores horizontales
Elsistema PECODY (Prensa Estopas de COmpesion Dindmica) . gsterilizadores
funciona segin el principio de compresién dindmica
(control de la fuerza de apriete) y permite optimizar la
estanqueidad en aplicaciones muy severas en las que
otros sistemas de sellado estdn limitados, en condiciones
hostiles. Responde a demandas, normas ambientales y
directrices como ATEX, FDA, EHEDG, CE 1935/2004, etc.

* Reactores

El sistema PECODY es ergonémico y compacto, lo que facilita
su montaje, desmontaje y mantenimiento, incluso en zonas de
dificil acceso.

Esta tecnologia se dirige a las empresas que buscan para
sus equipos: HOMOLOGACIONES (bajo demanda)

« Optimizacion en productividad o

» Optimizacién en mantenimiento @ FDA e l: EEIT
 Mejor proteccién del personal en industrias peligrosas, tales como

la energia nuclear, productos pulverulentos o quimicos.

APORTA

» Revestimiento: carburo de cromo, especial para equipos rotativos, apropiado para limitar la abrasién, escamado y corrosion.
« Friccién limitada: evita calentamiento y desgaste prematuro

¢ Intercambiabilidad total: empaquetaduras, resortes, camisa,,,,

* Rapidez: minimiza el tiempo de parada de produccion

» Seguridad: Sin manipulaciones largas en zonas peligrosas, radiactivas, pulverulentas

* Reparacién y renovacién: programable, mantenimiento rdpido, sin desacoplar la maquinaria

» Modelos ergonémicos para facilitar montaje y desmontaje

¢ Compacto, para zonas poco accesibles

« Control a distancia para ambientes hostiles (térmico, contaminante, radiactivo ...)

¢ Ejecucion posible en dos mitades, permitiendo montaje y desmontaje por apertura radial

1% ~
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Cajera de agitacién empaquetadura : PECODY

1 Linterna

2 Empaquetaduras

3 Empaquetaduras 2

4  Regleta
5 Camisa
6  Prensa
7  Cajera

8  Anillo de fondo
9 Junta térica
10 separadores

n Conjunto de apriete dindmico (LLS)

EJEMPLOS

Secador ATEX: estanqueidad de polvo PECODY partido montado en PECODY en secador:
una amasadora: Estanqueidad Estanqueidad nitrégeno
de producto abrasivo con sonda ATEX y cabezal

antideflagrante

ESTANQUEIDAD DINAMICA
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ESTANQUEIDAD DINAMICA, EQUIPOS ROTATIVOS
ESTANQUEIDAD DINAMICA

Sistemas auxiliares

SISTEMAS DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES
AUXILIARES «DESP97/23/CE

» Compatibilidad electromagnética 2004 /108 /CE

PA RA c | E R R ES « Materidl eléctrico 2006 / 95 / CE

« APIplan 52 y 53 A

Vé
M E CA N I C 0 S » Seguridad y construccién de maquinaria 2006 /42 /CE

* ATEX94/9/CE

Los sistemas de alimentacion auxiliares aseguran ,

simultdneamente la presurizacién y refrigeracién de los cierres PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO™:
mecdnicos asi como la termo-regulacién del fluido barrera.

Proponemos una gama completa con diversas opciones seguin )

los tipos de montaje de los cierres, conforme a las normas en  *Pesoenvacio:15kg

vigor. e Presion:1a10 bar

Los principales campos de aplicacién de estos sistemas son las -~ TR e Sl e BT

bombas de proceso, reactores o los filtros secadores. Nuestra * Conexiones: entrada / salida / presurizacion: 172 gas
oferta incluye su instalacién y mantenimiento.

CARACTERISTICAS DEL TANQUE*:

Nuestros equipos estdn probados y validados en nuestra fdabrica,
de forma que aseguran su puesta en servicio.

 Materiales: 316 y 316 L
e Capacidad: 5L
» Serpentin de refrigeracion (circuito secundario)

VENTAJAS .
CARACTERISTICAS DE LOS COMPONENTES™

» Apropiados para ambientes dificiles

» Mantienen el nivel de presion del fluido en el circuito de barrera » Opcién ATEX EExia Il CT6

« Permiten el control visual réipido del fluido barrera en caso de eventual e« Indicador de nivel, 2 umbrales (alto y bajo)

pérdida de presion » Mandmetro de contacto (umbral bajo)

« Optimizan el tiempo de mantenimiento entre dos intervenciones » Termémetro de contacto (umbral alto)

e Aumentan la vida de los cierres mecdnicos » Motobomba: Motor: 275/480 V 60Hz 0.18Kw 2720 rpm

« Aseguran la proteccion del personal y del ambiente (opcidn ATEX EExdIICT4) o Bomba: 2001/h < caudal < 250 I/h

*Otras configuraciones bajo demanda

1% ~
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Sistemas auxiliares

Manémetro
de contacto

Termémetro de
contacto

Circuito de retorno
del cierre

Dispositivo de control
regulador (opcional)
para presurizacion
del termosifén

Termosifén Th

St

=

GM
cajera del cierre Entrada / Salida

mecdnico o— derefrigeracion
| Monobomba
i .
(opcional)

ESTANQUEIDAD DINAMICA

SOLUCION
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GM 1,5 m minimo*

*Altura minima para asegurar la refrigeracion del
cierre mecdnico.

-
Sistema de ] -
o regulacion de Dispositivo de
Grupo de lubricacién  presién / caudal control regulador
Termosifdn solo Kit de lubricacion (GDL) (nitrégeno o aire) (DCR)
e Sin instrumentacion Combinacién posible sin Silainstalacién <1,5m Sistema que asegura Conjunto que permite
» Con o sin serpentin motobomba del suelo un barrido de nitrégeno regular la presién de aire o
(circuito secundario) 0 aire, auna presion y de nitrégeno en las cajeras
¢ Termosifén o Kit de lubricacién con caudal constante, en el refrigeradas por estos
* Termémetro de contacto motobomba. circuito barrera de los gases.
¢ Manémetro de contacto . e Posibilidad de afiadir cierres mecdnicos (circuito
¢ Presostato componentes. cerrado)
e Indicador de nivel de 2 ¢ El conjunto estd
umbrales instalado y probado en
¢ Bomba manual de una placa de inoxidable
rellenado con sus conexiones.

ESTANQUEIDAD DINAMICA
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Empaquetduras

EMPAQUETADURAS PARA
ESTANQUEIDAD DINAMICA

PROCEDIMIENTO FILCOAT® patente LATTY® ””””””””””’l

Las empaquetaduras se fabricana partirdeunaovarias calidades
de hilo y de una serie de impregnaciones. Estas operaciones
son etapas primordiales en el proceso de fabricacién de una
empaquetadura de calidad.

La primeraimpregnacion, llamada impregnacion hasta el centro,
se realiza segun nuestro procedimiento FILCOAT® (patente
LATTY®). La segunda se realiza durante la fase de trenzado. Una
tercera se puede realizar en las empaquetaduras destinadas a
movimientos rdpidos.

Estos tratamientos permiten obtener o mejorar ciertas
caracteristicas, tales como:

La resistencia quimica

La conductibilidad térmica
La estabilidad ala presion
La lubricacién

La proteccion anticorrosion

Seguidamente las mismas fibras se tratan nuevamente
después del trenzado con una mezcla adaptada al uso de
la empaquetadura. Estos procedimientos permiten reducir
considerablemente la friccién y aumentar la vida de los equipos
(bombas, vdlvulas...).

Linea de fabricacion FILCOAT

oR

&

LOS PLUSES DE LAS EMPAQUETADURAS LATTY®

Desde nuestra fundacion, se nos ha reconocido por la calidad
y rendimiento de nuestras gamas de empaquetaduras y anillos
de estanqueidad.

Tanto el rendimiento como la fiabilidad se logran notablemente
gracias al procedimiento FILCOAT®, patentado por LATTY®

El conjunto de nuestros estudios en el desarrollo de las fibras
y lubricantes, nos permite poder ofrecer una gama compuesta
por una cincuentena de diferentes empaquetaduras.

Compuestas por mds de 70 tipos de impregnaciéon y de 120
variedades diferentes de hilos (Aramida, PTFE, grafito, carbdn,
etc.), las empaquetaduras se pueden usar en cajeras de:

Equipos rotativos: bombas, agitadores, amasadoras, mezcladores,
vis sin fin,...

Equipos de movimientos alternativos: bombas de pistén,

homogeneizadores...
La calidad de las fibras y lubricantes, junto con la experiencia

en fabricacion de LATTY®, nos permite proponer una gama de
productos de alta calidad, que ofrecen

Una resistencia mecdnica suficientemente adaptada a las
condiciones de utilizacion

Ausencia de retraccién o un encogimiento minimo
en temperatura

Buena resistencia a los productos quimicos diversos
(Ifquidos o gases)

Buena resistencia a la compresion, ala flexién, al desgaste y a las

vibraciones

» Muy baja abrasién para limitar el desgaste de camisas o ejes de
las bombas

» Muy buenas propiedades de lubricacién

* Muy buenas cualidades de transmisiéon de calor

La experiencia y dominio del proceso de fabricaciéon nos
permite optimizar la duracion de la estanqueidad. Todas las
etapas de fabricacién de nuestras empaquetaduras permiten
conservar una densidad adecuada desde los primeros aprietes.
Lo que es una garantia de perennidad para la estanqueidad de
las instalaciones.

ESTANQUEIDAD DINAMICA
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ESTANQUEIDAD DINAMICA

TIPOS DE FIBRAS Y SUS PRINCIPALES CARACTERISTICAS ””””””””"

FIBRA ARAMIDA

» Muy buena resistencia mecdnica

e Adecuada para productos abrasivos

« Excelente estabilidad dimensional

» Gran flexibilidad y recuperacion eldstica
e Muy buena resistencia ala temperatura

FIBRA DE PTFE

« Para aplicaciones de equipos rotativos y vdlvulas con fluidos
quimicamente agresivos

» Muy buena resistencia a dcidos y bases fuertes

» Mejora del coeficiente de friccién, importante en vdlvulas de

regulacion
FIBRAS SINTETICAS
» Aplicacién hasta 200/250°C

« Todo tipo de industrias, salvo quimica
« Evitar en dcidos y bases fuertes

FIBRA CARBON/GRAFITO

« Grafito puro para aplicaciones de altas temperaturas
« Insensible a los choques térmicos

« Excelente resistencia quimica

« Utilizacién en vdlvulas y aplicaciones estdticas

e Utilizados para luchar contra las Emisiones Fugitivas

ANILLOS Y EMPAQUETADURAS, MATRIZADOS O PREFORMADOS

Los anillos matrizados o preformados presentan las siguientes
ventajas:

» Optimizacion del nimero de anillos

 Reduccion de hasta el 30% de la friccion, por la presencia de un
agente especifico, desarrollado por LATTY®

» Reduccién de costes de mantenimiento

 Rapidez en el montaje y cambio de empagquetadura, mejora

de tiempos para los equipos de mantenimiento y disminucion de
paradas de produccion

e Aumento de la vida de los equipos

HOMOLOGACIONES

s L) AN @
»BAM D3i CEW pvaw
el ma 57 By
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FORMACIONES

Siempre que se respeten las normas de buen montaje, las
empaquetaduras LATTY® garantizan una estanqueidad
perfecta desde la primera instalacién. Para ello, hemos
desarrollado formaciones dedicadas al conocimiento de estas
normas y procedimientos de instalacién, en las que se cuenta
con bancos pedagdgicos.

ESTANQUEIDAD DINAMICA
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ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS

EMPAQUETADURA O ANILLOS
Empaquetadura de Aramida

LATTYFLON 4488

Sinergia aramida carbén: Empaquetadura robusta, duradera y fiable

EMPAQUETADURA DE ARAMIDA/CARBON, MUY BUENA EVACUACION TERMICA

e PARATODAS LAS APLICACIONES EN EQUIPOS ROTATIVOS Y
ALTERNATIVOS

o ASEGURA UNA BUENA EVACUACION CALORIFICA

e PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

= @

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presién: 0 a 300 bar
Temperatura: -200 °C a 300°C
Velocidad : < 30 m/s

pH:1-13

COMPOSICION

Empaquetadura fabricada con un hilo exclusivo de LATTY - mezcla
intima de carbén/aramida, impregnada hilo a hilo con PTFE por
nuestro procedimiento exclusivo «Filcoat», y después impregnada
durante el trenzado con PTFE y lubricantes de calidad alimentaria.
La combinacién de las propiedades mecdnicas de la aramida
junto con la de evacuacion calorifica del carbén, confieren a esta
empaquetadura resistencias inigualables.

TIPOS DE INDUSTRIAS

2t F- L] o
. S T
FLUIDOS
Fluidos cargados

Cédigo Dimensién Formato
00101712* 04 mm 35m/0,80Kg
00101491 06 mm 20m/1,12Kg
00101934* 0J6,35mm 20m/1,25Kg
00101467 08 mm 15m/134Kg
00101488 09,5mm 12m/1,66Kg
00101405 010 mm 12m/1,74Kg
00101549 012 mm 11m/239Kg
00101436 012,7 mm 11m/2,58Kg
00101496 014 mm 10m/2,70Kg
00101647 015 mm 10m /3,44 Kg
00101446 016 mm 10m/3,88Kg
00101670 018 mm 10m/ 4,90 Kg
00101492 019 mm 10m/5,40Kg
00101447 020 mm 10m/5,70Kg
00101469 0254 mm 10m/8,7Kg

* Fabricado exclusit

bajo pedid

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningdn caso.

ESTANQUEIDAD DINAMICA
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Empaquetadura de Aramida

LATTYFLON 4757

ESTANQUEIDAD DINAMICA

Empaquetadura para aplicaciones alternativos, rotativas o estdticas

EMPAQUETADURA PARA APLICACIONES ALTERNATIVAS, ROTATIVAS 0 ESTATICAS

GRAN FLEXIBILIDAD, FACILIDAD DE MONTAJE

EMPAQUETADURA DE PTFE GRAFITADO Y ARAMIDA
e PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

EXCELENTE RESISTENCIA MECANICA, BUENA EVACUACION CALORIFICA

5= < = -9

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presiéon: 0 a 1800 bar
Temperatura : -200 °C a 300°C
Velocidad : < 22 m/s

pH:2-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta: dngulos de fibra aramida al 100%
impregnada hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento exclusivo
«Filcoat», caras de roce de PTFE grafitado al 100%, lubricado, todos
vueltos a impregnar durante el trenzado con una mezcla de PTFE y
lubricante inerte.

TIPOS DE INDUSTRIAS
0 o s, V )
LY (ORI Ty

FLUIDOS

Fluidos cargados

Cédigo Dimensién Formato
00100848 06 mm 20m/1,20Kg
00101618* 06,35 mm 20m/1,34Kg
00100653 08 mm 15m /1,30 Kg
00101054* 09,52 mm 12m/1,48 Kg
00100654 010 mm 12m/1,63Kg
00100655 012 mm 11m/2,25Kg
00101545 12,7 mm 11m/2,47Kg
00100656 014 mm 10m/2,86Kg

50976 015 mm 10m/3,31Kg
00101547 016 mm 10m/3,83Kg
00101413 018 mm 10m/4,92Kg
00101471 019 mm 10m/5,54Kg
00101756 020 mm 10m/5,74Kg
00101701 022mm 10m/6,80Kg
00101700 0254 mm 10m/ 9,44 Kg

* Fabricado exclusi bajo pedid R
. . ) ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O 9 5

en /7//7(]/]/7 caso.
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ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS

EMPAQUETADURA O ANILLOS
Empaquetadura de Aramida

LATTYFLON 4758

Eficaz en movimiento alternativo

BUENA RESISTENCIA EN FLUIDOS ABRASIVOS

SOLUCIGN PARA ESTANQUEIDAD DE EQUIPOS ALTERNATIVOS Y
APLICACIONES ROTATIVAS CON PRODUCTOS AGRESIVOS

EMPAQUETADURA EXENTA DE SILICONA
e AUTO-LUBRICANTE

e PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

ARAMIDA

HE ¢ = @

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presién: 0 a 1000 bar
Temperatura: -200 °C a 300°C
Velocidad : < 10 m/s

pH:2-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta: dngulos de fibra aramida al 100%
impregnada hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento exclusivo
«Filcoat», caras de roce de PTFE al 100%, con lubricante exento de
silicona, todos vueltos a impregnar durante el trenzado con una
mezcla de PTFE.

TIPOS DE INDUSTRIAS
o8, N o
s @ |

FLUIDOS

Fluidos cargados

Cédigo Dimensién Formato
00100194 04 mm 35m/0,84Kg
00100195 05> mm 25m/ 0,86 Kg
00100196 g6 mm 20m/1,02Kg
0010105* 06,35 mm 20m /1,14 Kg
00100198 08 mm 15m/1,30Kg
00100199 09,5 mm 12m/1,45Kg
00100200 010 mm 12m/1,56Kg
00100201 Ol mm 11m /1,89 Kg
00100202 gl2mm 11m/2,37Kg
00100203 12,7 mm 11m/2,61Kg
00100204 014 mm 10m/2,73Kg
00100206 016 mm 10m/3,60Kg
00100713 a18mm 10m/4,40Kg
00100714 019 mm 10 m /4,90 Kg
00100715 020mm 10m/543Kg
00100717 254 mm 10 m/ 8,94 Kg

it

* Fabricado lusi bajo p

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.

e
A

ESTANQUEIDAD DINAMICA
EMPAQUETADURAS



Empaquetadura de Aramida

LATTYTEX 4777

Empaquetadura de uso general

ESTANQUEIDAD DINAMICA
ARAMIDA

PARA APLICACIONES CORRIENTES EN TODO TIPO DE INDUSTRIA

ANGULOS DE ARAMIDA/FIBRANA

CARA DE ROCE EN FIBRA POLIACRILICA

PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

= @

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOQS)

Presién: 0 a 60 bar
Temperatura: -50 °Ca 200°C
Velocidad : <15 m/s

pH:3-11

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por hilos mixtos, dngulos de aramida/
fibrana, caras de roce de fibra poliacrilica, impregnadas hilo a
hilo con nuestro procedimiento exclusivo «Filcoat» y después
impregnados durante el trenzado con una mezcla de lubricantes
parafinicos y agentes soélidos.

TIPOS DE INDUSTRIAS

w =
FLUIDOS

Fluidos cargados

Cédigo Dimension Formato

3601 O6mm 20m/111Kg
36616* 06,35mm 20m/ 1,24 Kg
34954 o8 mm 15Sm/1,21Kg
36012* 09,5 mm 15m/1,35Kg
34955 010 mm 12m/1,61Kg
34956 012 mm 1Tm/2,]11Kg
34957 o127 mm 11m/2,38Kg
36013 014 mm 10m/2,65Kg
36014 Ol6mm 10m/3,51Kg
36617 018 mm 10m/4,20Kg
36015 019 mm 10m/4,80Kg
36618 020 mm 10m/5,00Kg
36620 254 mm 10m/8,20Kg

* Fabricado lusi bajo pedide )
) p ) ) ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse [] 97

en ningun caso.

EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS

EMPAQUETADURA O ANILLOS

Empaquetadura de Aramida

LATTYFLON 4788

ARAMIDA

Empaquetadura al 100% de aramida, muy alto rendimiento mecdnico

EXCELENTE RESISTENCIA A FLUIDOS ABRASIVOS

e PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» DE LATTY

 RESISTENCIA MECANICA INCOMPARABLE

e EMPAQUETADURA EXENTA DE SILICONA

= @

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOQS)

Presién: 0 a 200 bar
Temperatura: -200 °C a 300°C
Velocidad : < 25 m/s

pH:2-13

COMPOSICION

Empaquetadura constituida con fibras continuas de aramida al
100%, impregnada hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento
exclusivo «Filcoat», y después impregnada durante el trenzado con
una mezcla de PFTE y lubricante inerte de calidad alimentaria

TIPOS DE INDUSTRIAS

& 1= i

FLUIDOS

Fluidos cargados

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

PG

Cédigo Dimension Formato
00100276 O5mm 25m/0,85Kg
00100277 06 mm 20m/1,00Kg
00101153 06,35mm 20m/112Kg
00100278* 07 mm 20m /1,02 Kg
00100279 g8 mm 15m/133Kg
00100280 [39,5mm 12m/1,55Kg
00100281 010 mm 12m/1,70Kg
00100282* O1 mm 12m/1,85Kg
00100283 012 mm 11m/2,20Kg
00100284 012,77 mm 11m/2,45Kg
00100285 O14 mm 10m/2,75Kg
00100286 015 mm 10m/3,20Kg
00100287 016 mm 10m/3,62Kg
00100288 018 mm 10m/4,44Kg
00100289 019 mm 10m /4,94 Kg
00100290 020 mm 10m /5,47 Kg
00100291 022 mm 10m/ 6,66 Kg
00100292 0254 mm 10m/9,00Kg

* Fabricado i bajo pedid B
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse ﬁ. ESTANQUEIDAD DINAMICA
en ningun caso. EMPAQUETADURAS



Empaquetadura de Aramida

LATTYFLON 4789

Empaquetadura eficiente de aramida

EMPAQUETADURA DE ARAMIDA, BUENA RESISTENCIA MECANICA
+ MUY LUBRICADA, EMPAQUETADURA EXENTA DE SILICONA
+ BUENA RESISTENCIA EN FLUIDOS ABRASIVOS =
« CORTE FACIL, POCOS REAPRIETES

e PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

(NO ASOCIADOS)

Presiéon: 0 a 100 bar
Temperatura: -200 °Ca 275°C
Velocidad : < 20 m/s

pH:2-12

COMPOSICION

TIPOS DE INDUSTRIAS

& (f) =

FLUIDOS

Fluidos cargados

ESTANQUEIDAD DINAMICA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO

LY
A
w

ARAMIDA

Empaquetadura constituida con hilos mixtos de aramida/fibrana,
impregnada hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento exclusivo
«Filcoat», y después impregnada durante el trenzado con una
mezcla de PFTE y lubricante inerte de calidad alimentaria

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

WH AN
Cédigo Dimensién Formato
00100209* O3 mm 35m/0,84Kg
00100210 04 mm 55m/0,73Kg
00100211 O5mm 25m/0,85Kg
00100212 06 mm 20m /0,97 Kg
00101103* 06,35mm 20m /1,08 Kg
00100213 08 mm 15m/1,22 Kg
00100214 09,5mm 12m/132Kg
00100215 10 mm 12m /1,54 Kg
00100216 Olmm 11'm/1,69Kg
00100217 012 mm 11m/2,06Kg
00100218 12,7 mm 11m/2,23Kg
00100219 014 mm 10m/2,52Kg
00100220 015 mm 10m/ 2,86 Kg
00100221 016 mm 10m/333Kg
00100222 18 mm 10m/4,30Kg
00100223 019 mm 10m/4,80Kg
00100224 020 mm 10m/5,00Kg
00100225 022 mm 10m/ 6,10 Kg
00100227 0254 mm 10m/8,02Kg
0010121 026 mm 10m/8,35Kg
00100229 030 mm 10m/1,3Kg
00100968 032 mm 10m/12,73Kg
* Fabricado it bajo pedid

) . ) ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse 0 9 9
en ningun caso. EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS

EMPAQUETADURA O ANILLOS
Empaquetadura de Aramida

LATTYFLON 5790

ARAMIDA

Estanqueidad dindmica: empaquetadura alimentaria CE1935/2004

BUENA RESISTENCIA AL DESGASTE

PROT’ECCI(’JN DE LA CAMISA O EJE GRACIAS A LOS FILAMENTOS
SINTETICOS DE BAJA FRICCION.

IMPREGNADA CON LUBRICANTE SIN SILICONA
EMPAQUETADURA PARA MOVIMIENTOS RAPIDOS

PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

= @

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presiéon: 0 a 100 bar
Temperatura: -50 °C a 260°C
Velocidad : < 20 m/s
pH:2-13

COMPOSICION

Excelente resistencia al desgaste en rotacién. Muy resistente
mecdnicamente siendo menos abrasiva. Se incorpora un
lubricante sin silicona hasta el centro del hilo gracias al sistema
de impregnacion patentado FILCOAT. Lubricante especifico con
excelentes propiedades de deslizamiento. Mejora la resistencia a la
abrasion. Débil coeficiente de friccion que permite una reduccion de
energia.

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Fluidos cargados
DIRECTRICES, NORMAS Y
HOMOLOGACIONES (A0 DEMANDA)

CeLl
Cédigo Dimensién Formato
80361 g6mm 12m/0,69Kg
80362 08 mm 12m/115Kg
80363 010 mm 9m/1,35Kg
80364 012 mm 9m/1,94Kg
80365 012,7 mm 9m/218Kg
80366 014 mm 6m/1,76 Kg
80367 O16 mm 6m/23Kg
80369 020 mm 6m/3,6Kg
900001145 018 mm 6m/2,6Kg
900002860 022 mm 6m/3,9Kg
900002861 0254 mm 6m/5.2Kg
* Fabricado it bajo pedid 0\“" A .
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse (,gﬁ ESTANQUEIDAD DINAMICA
R | EMPAQUETADURAS



Empaquetadura de Aramida

LATTYFLON 5790 S

Empaquetadura alimentaria CE1935/2004

EMPAQUETADURA ALIMENTARIA CE 193582004
EMPAQUETADURA SECA, SIN TRATAMIENTO DURANTE EL TRENZADO

EMPAQUETADURA PARA MEZCLADORES, TRANSPORTADORES, ...
IMPREGNADA CON LUBRICANTE SIN SILICONA

PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

-

Fabricado exclusivamente bajo pedido. Consultarnos

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse []] []]
en ningun caso.

ESTANQUEIDAD DINAMICA
ARAMIDA

= @

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presiéon: 0 a 100 bar
Temperatura: -50 °C a 260°C
Velocidad : < 20 m/s
pH:2-13

COMPOSICION

Excelente resistencia al desgaste en rotacién. Muy resistente
mecdnicamente siendo menos abrasiva. Se incorpora un
lubricante sin silicona hasta el centro del hilo gracias al sistema
de impregnacién patentado FILCOAT. Lubricante especifico con
excelentes propiedades de deslizamiento. Mejora la resistencia a la
abrasion. Débil coeficiente de friccion que permite una reduccion de
energia.

TIPOS DE INDUSTRIAS
TSI

FLUIDOS

Fluidos cargados
DIRECTRICES, NORMAS Y
HOMOLOGACIONES (A0 DEMANDA)

CEL

ESTANQUEIDAD DINAMICA
EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS
EMPAQUETADURA O ANILLOS —

Empaquetadura de PTFE

LATTYFLON 3206

Empaquetadura resistente quimicamente, para aplicaciones dindmicas

RESISTENCIA QUIMICA DEL PTFE EN APLICACIONES DINAMICAS
+ MUY BAJO COEFICIENTE DE FRICCION
* RESISTENCIA QUiMICA PERFECTA =

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOQS)

Presién: 0 a 100 bar
Temperatura: -200 °C a 280°C
Velocidad : < 10 m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura a base de 100% de hilos de seda de PTFE vy
lubricante inerte

TIPOS DE INDUSTRIAS
I a®
&

FLUIDOS

Fluidos quimicamente agresivos

Cédigo Dimensién Formato
00100164 04 mm 35m /1,07 Kg
00100166 06 mm 20m/1,36Kg
00101349* 06,35mm 20m/1,53Kg
00100168 08 mm 1Sm/1,65Kg
00100169 09,5mm 12m/1,86Kg
00100170 010 mm 12m/2,09Kg
00100172 012 mm 11m/2,70Kg
00100173 012,77 mm 11m/3,00Kg
00100174 014 mm 10m/3,50Kg
00100696 016 mm 10m/ 4,53 Kg
00100699 020 mm 10m/6,70Kg

* Fabricado it bajo pedid 0\“" A .
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse Gm ESTANQUEIDAD DINAMICA
enningtn coso.,  \QR EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA
PTFE

Empaquetadura de PTFE

LATTYFLON 3206 S

Empaquetadura para aplicaciones a baja velocidad

RESISTENCIA QUIMICA DEL PTFE EN APLICACION A BAJA VELOCIDAD

« MUY BAJO COEFICIENE DE FRICCION
« RESISTENCIA QUiMICA PERFECTA %E Dt =

e EMPAQUETADURA SECA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOQS)

Presién : 0 a 300 bar
Temperatura: -200 °C a 300°C
Velocidad : <5 m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura fabricada con hilos de seda de PTFE, seca

TIPOS DE INDUSTRIAS

I a®
& o
FLUIDOS

Fluidos quimicamente agresivos

Cédigo Dimensién Formato
00100250 04 mm 35m/1,02Kg
00100251 05 mm 25m /1,04 Kg
00100252 gemm 20m/1,21Kg
00101104* 06,35 mm 20m /1,36 Kg
00100254 g8mm 15m/155Kg
00100255 09,5mm 12m/1,74Kg
00100256 OJ10 mm 12m/194Kg
00100258 012 mm 11m/2,51Kg
00100259 012,77 mm 11m/2,80Kg
00100260 014 mm 10m/3,20Kg
00100262 O16 mm 10m/4,32Kg
00100702 020 mm 10m/6,59Kg
00100703* 022 mm 10m/7,8Kg
00100704* 0254 mm 10m/10Kg

* Fabricado i bajo pedid

Los val imos dodos de & . 6 v velocidad d 0103 ESTANQUEIDAD DINAMICA
0S valores maximos aaaos de temperatura, presion y velociaad no pueaden asociarse
en ningun caso. EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS
EMPAQUETADURA O ANILLOS —

Empaquetadura de PTFE

LATTYFLON 3206 SO

Empaquetadura compatible con oxigeno

PRODUCTO DISENADO PARA APLICACIONES DE OXIiGENO
« MUY BAJO COEFICIENTE DE FRICCION

« RESISTENCIA QUIMICA PERFECTA =8 ¢ =

r ) 1 PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)
Presion : 0 a 300 bar
; L Temperatura: -200 °C a 300°C
Velocidad : <5 m/s
j pH:0-14

COMPOSICION

|

Empaquetadura compuesta por 100% de hilos de PTFE, con
impregnacién de PTFE y tratada para asegurar una perfecta
compatibilidad con oxigeno

TIPOS DE INDUSTRIAS
o6 (1 & | £O
888 (o7 (ep (L

FLUIDOS

Todo tipo de fluido, salvo abrasivos

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

woam (€7 FDA &

Cédigo Dimensién Formato

31449 O5mm 25m/0,95Kg
31353 06 mm 20m /1,06 Kg
31414 08 mm 15m/1,45Kg
33275 010 mm 12m/172Kg
33276 d12mm 11m/2,30Kg
33277 O14 mm 10m/3,00Kg
31584 016 mm 10m/4,00Kg
30484* 018 mm 10 m/ 5,00 Kg
30568 019 mm 10m /5,10 Kg
31667 020 mm 10m/5,60Kg

* Fabricado it bajo pedid 0\“" A .
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse (’m ESTANQUEIDAD DINAMICA
enningtn coso.,  \QR EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA
PTFE

Empaquetadura de PTFE

LATTYFLON 3206 AL

Empaquetadura de PTFE

COMPATIBILIDAD ALIMENTARIA EN APLICACIGON DINAMICA, CON LA RESISTENCIA QUIMICA DEL PTFE
MUY BAJO COEFICIENTE DE FRICCION

« FACIL MANIOBRA =

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presion : 0 a 100 bar
Temperatura: -200 °Ca 280°C
Velocidad : < 10 m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura de hilos de seda de PTFE al 100% y lubricacién de
silicona alimentaria

TIPOS DE INDUSTRIAS
0 o s, N ,.;.' '
888 (i (g7 (e

FLUIDOS

Fluidos quimicamente agresivos

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

(DA

‘BCE
Cédigo Dimensién Formato
33746 O5mm 25m/1,00Kg
33747 06 mm 20m /1,28 Kg
37194* 06,35mm 20m /1,14 Kg
33748 08 mm 1Sm /1,56 Kg
33749 010 mm 12m/1,86Kg
33750 012 mm 11m/ 2,48 Kg
33752 014 mm 10m/3,25Kg
33753 016 mm 10m7/4,10Kg
33754* 018 mm 10m/530Kg
33755 019 mm 10m/6,20Kg
33756 020 mm 10m/ 6,40 Kg

* Fabricado i bajo

Los val imos dodos de & . 6 v velocidad d 0105 ESTANQUEIDAD DINAMICA
0S valores maximos aaaos de temperatura, presion y velociaad no pueaden asociarse
en ningun caso. EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS

EMPAQUETADURA O ANILLOS
Empaquetadura de PTFE

LATTYFLON 3206 CE

Empaquetadura alimentaria CE1935/2004

PTFE

COMPATIBILIDAD ALIMENTARIA EN APLICACION DINAMICA

+ MUY BAJO COEFICIENTE DE FRICCION

 RESISTENCIA QUIiMICA PERFECTA

Fabricado exclusivamente bajo pedido. Consultarnos

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.

e
A

= @

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOQS)

Presién: 0 a 100 bar
Temperatura: -200 °C a 280°C
Velocidad : < 10 m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por hilos de seda de PTFE al 100%,
impregnados hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento
exclusivo «Filcoat» e impregnados durante el trenzado con una
mezcla de PTFE y lubricante de silicona alimentario.

TIPOS DE INDUSTRIAS
oS y ,.;.' '
$8s dy (5T (e}

FLUIDOS

Todo tipo de fluido

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

CeLd

ESTANQUEIDAD DINAMICA
EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Empaquetadura de PTFE

LATTYFLON 3207

Empaquetadura adaptada para medios agresivos en estanqueidad dindmica

PARA FLUIDOS QUIMICAMENTE AGRESIVOS
+ EMPAQUETADURA DE PTFE GRAFITADO
+ DISENADO PARA APLICACIONES DE BOMBAS ROTATIVAS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presién: 0 a 80 bar
Temperatura: -200 °C a 250°C
Velocidad : < 20 m/s
pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura a base de hilos de seda de PTFE grafitado al 100%
lubricados con silicona

TIPOS DE INDUSTRIAS
o

FLUIDOS

Todo tipo de fluido, salvo abrasivos

Cédigo Dimensién Formato

42957 06 mm 20m/116Kg
42959 08 mm 15m/1,47Kg
42960 0J9,5mm 12m/1,76Kg
42961 010 mm 12m/1,89Kg
55981 O1 mm 11m/1,98Kg
42962 Oi12 mm 11m/2,47Kg
42963 12,7 mm 11'm/2,80Kg
42964 014 mm 10m/3,2Kg
55982 015 mm 10m/3,71Kg
42965 d16mm 10m/ 4,1 Kg
46924 018 mm 10m/5,25Kg
45219 19 mm 10m/6,05Kg
43003 020 mm 10m/6,4Kg
46925 022 mm 10m/7.8Kg
44116 0254 mm 11m /10,9 Kg

, . , . , ) ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse 0107
en ningun caso. EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS
EMPAQUETADURA O ANILLOS

Empaquetadura de PTFE

LATTYFLON 4308

Empaquetadura para bombas rotativas con fluidos quimicamente agresivos

MUY BAJO COEFICIENTE DE FRICCION

e EMPAQUETADURA DE PTFE GRAFITADO, PARA BOMBAS ROTATIVAS CON
FLUIDOS QUIMICAMENTE AGRESIVOS

o EXCELENTE COEFICIENTE DE TRANSFERENCIA TERMICA

» BUEN CONDUCTOR ELECTRICO, SIN ACUMULACIGN DE ELECTRICIDAD
ESTATICA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presién: 0 a 110 bar
Temperatura: -200 °C a 300°C
Velocidad : < 26 m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura a base de hilos de seda de PTFE grafitado al 100%
lubricados con silicona

TIPOS DE INDUSTRIAS
o

FLUIDOS

Todo tipo de fluido, salvo abrasivos

Cédigo Dimensién Formato
00101655* 04 mm 35m/0,93Kg
00101626 O5mm 25m/1,05Kg
00101581 gemm 20m/1,16Kg
00101663* 06,35mm 20m/1,3Kg
00101579 08mm 15m /1,47 Kg
oo101617 09,5mm 12m /1,76 Kg
00101580 010 mm 12m/1,89Kg
00101583* O11 mm 11'm /2,00 Kg
00101582 012 mm 11m/ 2,47 Kg
00101584 012,7 mm 1m/2,8Kg
00101652 014 mm 10m/3,2Kg
00101634 O15smm 10m/3,71Kg
00101616 016 mm 10m/4,10Kg
00101685 018 mm 10m/5,25Kg
00101653 019 mm 10m/6,05Kg
00101654 020 mm 10 m/ 6,40 Kg
00101635 022 mm 10m /7,80 Kg
00101632 0254 mm 10m/10Kg

ESTANQUEIDAD DINAMICA
EMPAQUETADURAS

Los valores mdxir




FORMACIONES

rormaciones ver pagina 202) IMNSNNSNNNANNANTRNTEN

OBJETIVOS: comprender y tratar los diferentes
fenémenos de fugas en:

Estanqueidad para equipos rotativos:
cierres mecdnicos y empaquetaduras para
sellado dindmico de bombas o procesos de
agitacion.

ESTANQUEIDAD DINAMICA
en ningun caso. EMPAQUETADURAS

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O] O 9



ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS
EMPAQUETADURA O ANILLOS

Empaquetadura Sintética

LATTYTEX 2761

Empaquetadura grafitada

PARA APLICACIONES A BAJA PRESION
« APLICACION EN EQUIPOS ROTATIVOS Y VALVULAS

> = D

e PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presién: 0 a 100 bar
Temperatura: -50 °Ca 260°C
Velocidad : <15 m/s
pH:1-13

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por hilos poliacrilicos técnicos,
impregnados hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento
exclusivo «Filcoat» y vueltos a impregnar durante el trenzado con
una mezcla de grafito y lubricantes especiales.

TIPOS DE INDUSTRIAS
o

FLUIDOS

Fluidos medianamente agresivos

Cédigo Dimensién Formato
00101758 04 mm 47m/117Kg
00101759 O5mm 35m/1,29Kg
00101760 gemm 30m/1,47Kg
00101762 08 mm 15m/1,30Kg
00101763 09,5mm 12m/1,50Kg
00101764 010 mm 12m/1,65Kg
00101765 O mm 11m/1,70Kg
00101766 012 mm 11m/2,21Kg
00101767 012,7 mm 1m/251Kg
00101768 014 mm 10m/2,60Kg
00101769 g15mm 10m/2,90Kg
00101770 016 mm 10m/3,45Kg
00101771 g18 mm 10m/4,34Kg
00101772 019 mm 10m/4,58Kg
00101773 020 mm 10m/5.37Kg
00101774 022 mm 10m/ 6,10 Kg
00101775 0254 mm 10m/ 8,20 Kg
00101778* O30 mm 10m /1,77 Kg

ESTANQUEIDAD DINAMICA
EMPAQUETADURAS




HERRAMIENTAS AL SERVICIO DEL MANTENIMIENTO

EXTRACTORES DE EMPAQUETADURA FLEXIBLES Y RIGIDOS (ver pagina 213) VAN NN ¥

Estos extractores estén concebidos para desmontar por traccién los anillos de empaquetadura, con secciones de 4 a 25 mm, en cajeras
de vdlvulas, bombas, mezcladores, agitadores....
Por su dimensién y robustez permiten extraer rdpidamente las empaquetaduras de las cajeras mds inaccesibles.

« Juego de 2 extractores de la misma dimension.
(Tipos LI: FF4, FF16, FF20, FF25, RF16, RF20) :

* Juego de 2 extractores de la misma dimension
+ 5 puntas de recambio (Tipos LI: FD6, FDI10,
FD14, RD6, RD10, RD14)

» Juego de 10 puntas de recambio (Tipos LI: EB,
E10, E14).

ESTANQUEIDAD DINAMICA
O EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS
EMPAQUETADURA O ANILLOS SINTETICA

Empaquetadura Sintética

LATTYFLON 2790 AL

Empaquetadura para agua potable en estanqueidad dindmica

EMPAQUETADURA PARA AGUA POTABLE EN ESTANQUEIDAD DINAMICA
« PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» DE LATTY
« RESTRICCION EN ACIDOS Y BASES FUERTES =

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOQS)

Presién: 0 a 100 bar
Temperatura: -50 °Ca 260°C
Velocidad : <15 m/s
pH:1-13

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por hilos poliacrilicos técnicos,
impregnados hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento
exclusivo «Filcoat» y vueltos a impregnar durante el trenzado con
una mezcla de PTFE y lubricante de silicona alimentario.

TIPOS DE INDUSTRIAS
~ ’_;_' o
& L

FLUIDOS

Todo tipo de fluidos

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

HE s

Cédigo Dimensién Formato

63520* 04 mm 35m/0,84Kg
63521* 05 mm 25m/0,81Kg
37964 06 mm 20m/0,96Kg
34259* 06,35 mm 20m/1,05Kg
34260 08mm 15m/1,25Kg
36959 [09,5mm 12m /1,44 Kg
34261 010 mm 12m/1,56Kg
34262 O mm 11m /1,72 Kg
34263 012 mm 11m/2,10Kg
34264 012,77 mm 11m/232Kg
40845 014 mm 10m/2,53Kg
34265 016 mm 10m/330Kg
37729 019 mm 10m/4,60Kg
40847 020 mm 10m/5,20Kg

* Fabricado it bajo pedid 0\“" A .
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse (’m ESTANQUEIDAD DINAMICA
enningtn coso.,  \QR EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA
SINTETICA

Empaquetadura Sintética

LATTYFLON 2790

Empaquetadura alimentaria CE1935/2004

EMPAQUETADURA ALIMENTARIA CE 1935/2004
« APLICACION EN EQUIPOS ROTATIVOS
« PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY =

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOQS)

Presién: 0 a 100 bar
Temperatura: -50 °Ca 260°C
Velocidad : <15 m/s
pH:1-13

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por hilos poliacrilicos técnicos,
impregnados hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento
exclusivo «Filcoat» y vueltos a impregnar durante el trenzado con
una mezcla de PTFE y lubricante inerte

TIPOS DE INDUSTRIAS
& £

FLUIDOS

Todo tipo de fluidos
DIRECTRICES, NORMAS Y
HOMOLOGACIONES (BAJ0 DEMANDA)

CeLl
Cédigo Dimensién Formato
00101431 06 mm 20m/0,99Kg
00101458* 06,35 mm 20m/1,11Kg
00101430 08 mm 15m/1,35Kg
00101422 09,5 mm 12m /1,50 Kg
00101435 010 mm 12m/1,73Kg
00101440 O mm 11m /1,92 Kg
00101423 012 mm 11m/2,25Kg
00101410 012,77 mm 11m/2,53Kg
00101424 14 mm 10m/2,80Kg
00101433 016 mm 10m/3,60Kg
00101442 019 mm 10m/4,70Kg
00101434 020 mm 10m/5,20Kg
00101443 022 mm 10m/6,13Kg
00101444 025,4 mm 10m/ 8,06 Kg

* Fabricado i bajo pedid

Los val imos dodos de & . 6 v velocidad d ) 0113 ESTANQUEIDAD DINAMICA
0S valores maximos aaaos de temperatura, presion y velociaad no pueaden asociarse
en ningun caso. EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS

EMPAQUETADURA
Empaquetadura Sintética

LATTYFLON 7188

Empaquetadura con hilo compuesto, mezcla de PTFE y lubricante inerte, para estanqueidad dindmica

EMPAQUETADURA SINTETICA DE ALTO RENDIMIENTO EN FLUIDOS CARGADOS

o PUESTA EN MARCHA RAPIDA. LUBRICANTE SIN SILICONA
o REDUCCIGN DE OPERACIONES DE REAPRIETE
o EMPAQUETADURA SUMINISTRADA SOLO EN CAJA O LONGITUDES

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presién: 0 a 200 bar
Temperatura : -200 °C a 300°C
Velocidad : < 20 m/s

pH:1-13

COMPOSICION

Empaquetadura fabricada con hilos compuestos fenélicos,
impregnados hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento
exclusivo «Filcoat y vueltos a impregnar durante el trenzado con una
mezcla de PTFE y lubricante inerte. Muy buena resistencia mecdnica
junto con flexibilidad y robustez.

TIPOS DE INDUSTRIAS
s58) (S (SO

FLUIDOS

Todas las industrias que utilicen fluidos abrasivos, cargados

Cédigo Dimensién Formato
00101727 06 mm 20m/1,10Kg

25735* 06,35mm 20m/1,23Kg
00101728 08 mm 15m/1,43Kg
00101729 09,5 mm 12m/1,62Kg
00101730 010 mm 12m/1,72Kg

25622 O mm 1'm/2,04Kg
00101731 O12mm 11m /2,40 Kg
00101732 012,7 mm 11m/2,62Kg

22222 014 mm 10m/2,92Kg
00101734 016 mm 10m/3,92Kg
00101742* 018 mm 10m/4,75Kg
00101735* 019 mm 10m/5,12Kg
00101736 020 mm 10m /5,79 Kg
00101737* 022 mm 10m/ 6,87 Kg

22223* 0254 mm 10m/ 8,68 Kg

) “Fabricado exclusi bajo pedid. aaﬂ“"‘{ ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse K“
en ningun caso. " EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA
SINTETICA

Empaquetadura Sintética

LATTYFLON 7189

Empaquetadura especialmente disefiada para ambientes dificiles y fluidos cargados

EMPAQUETADURA FLEXIBLE, ROBUSTA Y CON BUENA RECUPERACION ELASTICA

POCOS REAPRIETES EN FUNCIONAMIENTO. FACILIDAD DE CORTE, BAJA
GENERACION DE CALOR

USO SIN LINTERNA l

EMPAQUETADURA SUMINISTRADA SOLO EN CAJA O LONGITUDES

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presién: 0 a 200 bar
Temperatura: 0 °Ca 260°C
Velocidad : < 20 m/s
pH:1-13

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por un nicleo de grafito y trenza
exterior con dngulos de hilos compuestos fenélicos tratados con
PTFE por nuestro procedimiento patentado «Filcoat» y caras de
roce de hilos poliacrilicos.

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Fluidos cargados

Cédigo Dimensién Formato
900015133 06 mm 10m/0,89Kg
900013745 08 mm 15m/1,4Kg
900015447 09,5mm 10m/1,0Kg
900013746 010 mm 12m/1,8Kg
900013643 012 mm 10m/1,7Kg
900013747 012,77 mm 11m/2,0Kg
900013728 014 mm 10m/2,3Kg
900013552 016 mm 10m/2,9Kg
900015448 18 mm 10m/3,7Kg
900013560 019 mm 10m/4,2Kg
900014501 020 mm 10m/4,6Kg
900017539 022mm 10m/6,3Kg
900013642 0254 mm 10m/7,4Kg

) p ) ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O] '| 5

en ningun caso. EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS
EMPAQUETADURA O ANILLOS

Empaquetadura de Carbdn Grafito

LATTYGRAF T

Empaquetadura extrema para estanqueidad dindmica

PARA VELOCIDAD Y TEMPERATURA ELEVADA, FLUIDOS LIMPIOS
» USOEN TODO TIPO DE FLUIDO (SALVO OXIDANTES)
o EXCELENTE RECUPERACION ELASTICA =

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presién: 0 a 300 bar
Temperatura: -200 °C a 600°C
Velocidad : < 35 m/s

pH:0-14

COMPOSICION
Empaquetadura compuesta al 100% por hilos continuos de grafito,
impregnados con una mezcla de grafito. Coeficiente de friccién muy

débil, alto poder de evacuacién calorifica, excelente recuperacién
eldstica.

TIPOS DE INDUSTRIAS

& (F i L

FLUIDOS

Todo tipo de fluido no abrasivo, salvo oxidantes

Cédigo Dimensién Formato
00100510 gdemm 20m/0,66Kg
00100512 08 mm 15m/0,82Kg
00100513 g10 mm 12m /0,96 Kg
00100514 O mm 11m /1,0 Kg
00100515 012 mm 11m/1,38Kg
00100516 Oi12,7 mm 11m/1,60Kg
00100518 g16mm 10m/2,23Kg
00100521* 020 mm 10m/3,63Kg

* Fabricado exclusi bajo pedid

e .
. . (;R““? ( ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse ‘ N“ EM PAQUETAD URAS

en /7;’/7(?17/7 Ccaso.



ESTANQUEIDAD DINAMICA

Empaquetadura de Carbdn Grafito

LATTYGRAF TSP

Empaquetadura de alta elasticidad y baja friccidn, para estanqueidad dindmica

PARA VELOCIDAD Y TEMPERATURA ELEVADA, FLUIDOS LIMPIOS
+ EXCELENTE RECUPERACION ELASTICA

« COEFICIENTE DE FRICCION DEBIL =

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presién: 0 a 300 bar

Temperatura: -200 °C a 550°C

Velocidad : < 35 m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura fabricada con hilos continuos de carbén,

impregnados con una mezcla de grafito. Coeficiente de friccion muy
débil, excelente recuperacién eldstica.

TIPOS DE INDUSTRIAS
TRy By O
A I %

FLUIDOS

Todo tipo de fluido no abrasivo, salvo oxidantes

Cédigo Dimensién Formato
00100593 gdemm 20m/0,60Kg
00100594 08 mm 15m /0,78 Kg
00100595 g10 mm 12m/1,02Kg
00100596* Onmm 11m~/0,94Kg
00100597 012 mm 11m/132Kg
00101023 Oi12,7 mm 11m/1,48Kg
00100599 g16emm 10m/2,05Kg

* Fabricado exclusi bajo pedid

. , ) ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O '| '| 7
en ningdn caso. EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS
EMPAQUETADURA O ANILLOS

Empaquetadura de Carbdn Grafito

LATTYGRAF 6745 NG

Nueva generacion de empaquetaduras de carbén de baja friccion, para bombas y valvulas

EMPAQUETADURA DE ALTA TEMPERATURA, HASTA 650 °C

 INCORPORA INHIBIDOR DE CORROSION (PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO
LATTY) PARA PROTEGER DE FORMA DURADERA LOS ELEMENTOS DE LA

VALVULA >

o APLICACION EN EQUIPOS ROTATIVOS Y EN VALVULAS

o SE SUMINISTRA UNICAMENTE EN CAJAS O LONGITUDES CORTADAS

(NO ASQOCIADOS)

Presién: 0 a 300 bar
Temperatura: 450 °C a 600°C
Velocidad : < 25 m/s
pH:0-14

COMPOSICION

TIPOS DE INDUSTRIAS
V. @l &g
N T

FLUIDOS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO

Empaquetadura fabricada con hilos continuos
impregnados hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento
exclusivo «Filcoat» y vueltos a tratar durante el trenzado con una
mezcla base de grafito y PTFE, que le permite tener un muy buen
comportamiento en bombas y vdlvulas . Contiene un inhibidor de
corrosion exclusivo que garantiza una proteccién ilimitada.

;O,

Todo tipo de fluido no abrasivo, salvo oxidantes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

P& i

Cédigo Dimensién Formato
900003923 O4mm 35m/0,65Kg
900003924 05 mm 25m/0,70Kg
900003925 06 mm 20m /0,77 Kg
900004250 06,35 mm 20m/0,87Kg
900003926 08 mm 15m /1,06 Kg
900003927 09,5mm 12m /1,20 Kg
900003928 010 mm 12m/130Kg
900004251 O11 mm 11m/1,44Kg
900003929 012 mm 11m/1,66Kg
900003930 012,7 mm 11m/1,81Kg
900003931 014 mm 10m/2,16Kg
900003933 016 mm 10m/2,76 Kg
900003934 019 mm 10m/3,78Kg
900003935 020 mm 10m/ 4,27 Kg
900003936 0254 mm 10m/ 6,87 Kg

, . ) ) ) ) ) 0% ( ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de TH"W}FH\’M//’(/, presiony velocidad no pueaen asociarse N
en ningun caso. ‘ EMPAQUETADURAS



HERRAMIENTAS AL SERVICIO DEL MANTENIMIENTO

APARATO CORTA-EMPAQUETADURAS (ver pagina 212) JTTITNN NN E T I I S

Facilidad de uso gracias a un cursor que contiene las secciones de empaguetadura y una escala con los didmetros de eje, que permiten
obtener directamente la longitud exacta para realizar el anillo. El corte se realiza a 45°, asegurando una buena estanqueidad.

Las graduaciones de las secciones de empaquetadura y de los didmetros de eje se muestran en milimetros y en pulgadas.

Con el aparato se suministra un cuchillo adecuado para el corte.

VENTAJAS

« FIABILIDAD ASEGURADA
« REPETITIVIDAD DIMENSIONAL

« CORTES LIMPIOS

« REDUCCION DEL MANTENIMIENTO
« ECONOMIA DE PRODUCTO

o UTILIZACION SENCILLA

o APARARATO LIGERO Y ROBUSTO

Modelo Eje (mm) Seccion Cédigo
LI200 Hasta 110 <20mm 4906 00 26
LI 201 Hasta 300 <30mm 4906 00 27

Cuchillo de 2549 06 0025
recambio

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse

en ningun caso.

0ns

ESTANQUEIDAD DINAMICA
EMPAQUETADURAS

©
~®



ESTANQUEIDAD DINAMICA - EQUIPOS ROTATIVOS Y ALTERNATIVOS
EMPAQUETADURA

Empaquetadura Vegetal

LATTYTEX 14

Empaquetadura para agua fria en estanqueidad dindmica

EMPAQUETADURA PARA AGUA FRIA EN APLICACIONES DINAMICAS
o APLICACION HASTA 60 °C

= @

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOS)

Presiéon: 0 a 10 bar
Temperatura: -40 °Ca 60°C
Velocidad : < 6 m/s
pH:5-9

COMPOSICION

Empaquetadura trenzada a dos bandas a base de hilos de algodén
impregnados con una mezcla de sebo y mica.

TIPOS DE INDUSTRIAS

~~ S
= w
FLUIDOS

Fluidos frios, limpios y no agresivos

Cédigo Dimensién Formato
00100024 gdemm 30m/116Kg
00100025 08 mm 15m /0,99 Kg
00100026 g10 mm 12m/130Kg
00100027 012 mm 11m/1,61Kg

37635* 012,7 mm 11m/1,93Kg
00100028 014 mm 10m/2,15Kg
00100029 g16mm 10m/ 2,80 Kg

34614* 019 mm 10 m/ 4,00 Kg
00100031 020 mm 10m/4,15Kg
00100032 022 mm 10 m/ 4,96 Kg

* Fabricado exclusi bajo pedid

) . , (,ao“"‘{- ESTANQUEIDAD DINAMICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse k“
en ningdn caso. ‘o EMPAQUETADURAS



ESTANQUEIDAD DINAMICA
VEGETAL

Empaquetadura Vegetal

LATTYFLON 1779

Empaquetadura imputrescible

EMPAQUETADURA VEGETAL PARA EQUIPOS ROTATIVOS

« IMPREGNACION CON UNA MEZCLA DE PTFE/LUBRICANTE INERTE
DURANTE EL TRENZADO

= @

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADOQS)

Presién: 0 a 400 bar
Temperatura: -40 °Ca 120°C
Velocidad : <15 m/s
pH:4-1

COMPOSICION

Empaquetadura de hilos de ramio de alta calidad, imputrescible,
impregnados durante el trenzado con una mezcla de PTFE y
lubricante inerte.

TIPOS DE INDUSTRIAS

IO

FLUIDOS

Todo fluido no agresivo

Cédigo Dimensién Formato
00100116 04 mm 35m/0,77Kg
00100118 06 mm 20m /1,00 Kg

33980* 06,35mm 20m/112Kg
00100119 08 mm 15m /1,28 Kg
00100844 0J9,5mm 12m/1,44Kg
00100120 010 mm 12m/1,60Kg
00100122 12 mm 11m/2,07Kg
00100123 012,77 mm 11m/231Kg
00100124 014 mm 10m/2,55Kg
00100125 016 mm 10m/3,40Kg
00100126* 018 mm 10m/4,20Kg
00100127 020 mm 10m/5,30Kg
00100128* 022 mm 10m/58Kg

*Fabricado i bajo pedid

Los val imos dodos de & . 6 v velocidad d ) 0121 ESTANQUEIDAD DINAMICA
0S valores maximos aaaos de temperatura, presion y velociaad no pueaden asociarse
en ningun caso. EMPAQUETADURAS



PRESENTACION

ESTANQUEIDAD ESTATICA

Gama de juntas

GAMA DE JUNTAS PARA ESTANQUEIDAD
ESTATICA

CALIDAD DE MATERIALES

Nuestra gama de juntas aporta soluciones para el sellado estdtico de:

* Bridas de tuberia
« Cuerpos de vdlvulas
e Cuerpos de bombas

La seleccion y resistencia de una junta depende de criterios muy precisos:

e Temperatura

e Presion

e Fluido (pH)

« Situaciones (vibraciones, golpes de ariete, ciclos)

« Espesor HOMOLOGACIONES

'l ssocis07 ¢ BAM
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GAMA DE JUNTAS / ESTANQUEIDAD ESTATICA

PRESENTACION

ESTANQUEIDAD ESTATICA

fndice 123 GRAFITO EXPANDIDO MINERAL

LATTYgraf EFA 140 HEPHAISTOS 2000 G 156
CARBON ARAMIDA LATTYgraf EFA G2F 141 HEPHAISTOS 2000 T 157
LATTYcarb 96 124 LATTYgraf EFA NG 142 LATTYpack 960 158
LATTYcarb 96 G2F 125 LATTYgraf EFMC@® 143
LATTYcarb 965 126 LATTYgrafE 144

LATTYgraf E1 (banda) 145
ARAMIDA LATTYgraf E2 146
LATTYgold 32 128 LATTYgraf EF 147
LATTYgold 32R 129 LATTYgraf E2 Adhesivo 148
LATTYgold 92 130 LATTYgraf EFN 149
LATTYgold 92 G2F 131
LATTYgold 925 132 GRAFITO
LATTYgold 5 ACID 133 LATTYgraf EBST 150

Anillos PRESSURE-SEAL 151 Sombas = Bombos
PTFE rotativas alternativas
LATTYflon 84 L 134 METAL GRAFITO - ,
LATTYflon 94 L 135 LATTYgraf REFLEX 152 & Aslomiento g Valvlas
LATTYflon 95 136 LATTYgraf S 153
LATTYflon 97 137 ANILLOS DE GRAFITO 154 -
LATTYflon UNISEAL 138 LATTYflex 155 glis  Aplicaciones

estdticas

Industria agroalimentaria / Industria quimica /@ Petréleo y Gas / Tratamiento de agua /Popelero /
(5 )i

@ Produccion de energia / rmacia/ @ Marina / QOtras industrias

o ELCee [ [T T T[]



ESTANQUEIDAD ESTATICA
JUNTA ESTATICA

Carbdn Aramida

LATTYCARB 96

Lamina de carbon, flexible y de fdcil corte, para estanqueidad estdtica

JUNTA DE CARBON FLEXIBLE DE FACIL CORTE

e TRATAMIENTO ANTI-ADHERENTE EN LAS DOS CARAS

» MEJORA EN COMPORTAMIENTO EN CALIENTE POR LA PRESENCIA DE
UN ELASTOMERO CARGADO CON FIBRAS DE CARBON

o PARA APLICACIGN DE ALTAS PRESIONES

i

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién : 0 a 130 bar
Temperatura: 0 °C a 450°C

COMPOSICION

Junta compuesta por fibras de carbén y minerales seleccionadas,
ligadas con una mezcla de elastémeros sintéticos y comprimidas en
IGminas. Tratamiento anti-adherente en las dos caras.

TIPOS DE INDUSTRIAS

I o’ C Y (o)
B ) () (S
FLUIDOS

Junta de alto rendimiento adaptada a la mayoria de aplicaciones:
vapor, altas presiones, todo tipo de hidrocarburos.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

" sl N
 RAM Tov FEREAY

Cédigo Dimensién Formato
67475 0,5mm 1.5mx2m
46630 0,5mm Tmx15m
69766 Tmm Tmx15m
43948 Tmm Tmx15m
47859 Tmm LSmx2m
69767 1,5 mm Tmx1,5m
43949 1,5 mm Tmx15m
48651 1,5 mm 1.5mx2m
43950 2mm Tmx15m
47860 2 mm 1L5mx2m
50172 2 mm Tmx15m
43951 3mm Tmx15m
47068 3mm L5mx2m
51421 3mm 1,5mx15m
. ; o oy ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no /J.’//FHH/j ﬂs,orim se \'N LAMlNAS Y JUNTAS PLANAS
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA

Carbdn Aramida

LATTYCARB 96 G2F

Lamina de carbon, flexible y de fdcil corte, para estanqueidad estdtica

JUNTA POLIVALENTE ARAMIDA/CARBON, GRAFITADA EN LAS DOS CARAS

o TRATAMIENTO ANTI-ADHERENTE POR GRAFITADO ESPECIFICO EN LAS

DOS CARAS
i

o PARA APLICACION DE ALTAS PRESIONES

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién : 0 a 130 bar
Temperatura: 0 °C a 450°C

COMPOSICION

El tratamiento con grafito en ambas caras hace que las operaciones
de desmontaje sean mds rdpidas y permite minimizar los riesgos de
corrosion de las bridas.

TIPOS DE INDUSTRIAS
%) (@) @ (#
=

FLUIDOS

Junta de alto rendimiento adaptada a la mayoria de aplicaciones:
vapor, altas presiones, todo tipo de hidrocarburos.

&N

Cédigo Dimensién Formato
43953 Tmm Tmx1,5m
50026 Tmm LSmx2m
43954 1.5 mm Tmx1,5m
50027 1,5 mm 1.Smx2m
43955 2mm Tmx15m
49924 2mm 1.5mx2m
43956 3mm Tmx15m
49925 3mm 1.Smx2m
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O] 2 5 ESTANQUEIDAD ESTATICA

en ningun caso. LAMINAS Y JUNTAS PLANAS



CARBON ARAMIDA
Carbdn Aramida

LATTYCARB 965

Lamina de carbon, flexible y de fdcil corte, para estanqueidad estdatica

» LAMINA DE CARBON FLEXIBLE DE FACIL CORTE

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 150 bar
Temperatura: 0 °C a 450°C

COMPOSICION

Junta compuesta por fibras de carbén y minerales seleccionadas,
ligadas con una mezcla de elastémeros sintéticos y comprimidas
en léminas. Reforzada por una malla metdlica interna. Un grafitado
especifico aplicado en las dos caras facilita las operaciones de
desmontaje y permite minimizar los riesgos de corrosién de las
bridas.

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Junta de alto rendimiento adaptada a la mayoria de aplicaciones:
vapor, altas presiones, todo tipo de hidrocarburos.

43961 Tmm Tmx1,5m
49194 Tmm 1.5mx2m
43962 1,5 mm Tmx15m
49512 1,5 mm 1.5mx2m
43963 2 mm Tmx15m
47253 2 mm 1.5mx2m
43964 3mm ITmx15m
47861 3mm 1.5mx2m

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA

ESTANQUEIDAD ESTATICA

MAQUINA DE CORTE DE JUNTAS CIRCULARES DE 80 A 1.250 MM DE DIAMETRO.

Las méquinas de corte de juntas del GRUPO LATTY permiten un corte preciso de todo tipo de materiales, tales como la aramida, carbén,
grafito, PTFE y también cuero, cauchos, plésticos, fieltros y fibras vulcanizadas.

El disefio de estas mdquinas permite el corte de forma fécil y répida, sin necesidad de trazado previo, de una amplia gama de dimensiones
(80 a1.250 mm).

VENTAJAS

« RAPIDEZ DE EJECUCION

¢ PRECISION DIMENSIONAL Y GEOMETRICA
« REPETITIVIDAD ASEGURADA

o CALIDAD DEL CORTE

Maquina manual de corte de juntas circulares (ver pagina 214) ””””””’

Para espesores elevados se recomienda realizar
un corte a medio espesor y dar la vuelta a la
Iémina a cortar, acabando el corte del otro lado

e REFERENCIA: LI 12

Maquina eléctrica de corte de juntas circulares (ver pagina 215) ””””””‘

Este modelo estd equipado con un motor de
220V-50Hz con proteccién térmicay con
un dispositivo de seguridad que no permite
arranques intempestivos al conectar.

* REFERENCIA: LI 12M

ESTANQUEIDAD ESTATICA
en ningun caso. LAM|NAS Y JUNTAS PLANAS

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O] 27



ARAMIDA

Aramida

LATTYGOLD 32

Lamina de fibras sintéticas, con tratamiento antiadherente en las 2 caras, para estanqueidad estdtica

e TRATAMIENTO ANTI-ADHERENTE EN LAS DOS CARAS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

e JUNTA PARATODO TIPO DE INDUSTRIA

Presién: 0 a 60 bar
Temperatura: 0 °Ca 300°C

COMPOSICION

Junta compuesta por fibras sintéticas ligadas con una mezcla de
elastébmeros NBR-SBR y comprimidas en Idminas

TIPOS DE INDUSTRIAS

&)

FLUIDOS

Aplicacién en todo fluido ligeramente agresivo (agua, aceites,
carburantes, etc.).

© © 0600000000000 000000000000000000000 00

23488 Tmm Tmx15m
46928 Tmm 1.5mx2m
27692 1,5 mm 1.5mx2m
23489 1,5 mm Tmx15m
23490 2mm Tmx1,5m
26492 2 mm 1.5mx2m
23491 3mm Tmx15m
27693 3mm 1.5mx2m

ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse H
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA
ARAMIDA

Aramida

LATTYGOLD 32R

Lamina de fibras sintéticas, con tratamiento antiadherente en las 2 caras, para estanqueidad estdtica

o BUEN COMPORTAMIENTO EN SOLICITACIONES MECANICAS, TERMICAS

Y QUIMICAS ‘
o REVESTIMIENTO ANTI-ADHERENTE EN LAS 2 CARAS

e PARATODO TIPO DE INDUSTRIA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 40 bar
Temperatura: -50 °C a 180°C

COMPOSICION

Junta compuesta por fibras sintéticas ligadas con una mezcla de
elastébmeros NBR-SBR y comprimidas en Idminas

TIPOS DE INDUSTRIAS

Ol

FLUIDOS

Aplicacién en todo fluido ligeramente agresivo (agua, aceites,
carburantes, etc.).

© 0 0006000000000 00000000000000000000e0 00

900019295 1,5 mm 1,5mx1,5m
900019296 2 mm 1,5mx4,5m
900019297 3mm 1.5mx1,5m
900019298 4mm 1,5mx15m

. . ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ARAMIDA

Aramida

LATTYGOLD 92

Ldmina polivalente de aramida, para estanqueidad estdtica

e TRATAMIENTO ANTI-ADHERENTE EN LAS DOS CARAS
 LAMINA FLEXIBLE, ADAPTADA AL CORTE

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién : 0 a 100 bar
Temperatura: 0 °C a 440°C

COMPOSICION

Junta fabricada con fibras sintéticas ligadas con una mezcla de
elastémeros NBR-SBR y comprimidas en Idminas

TIPOS DE INDUSTRIAS

HOHEO®@®®

FLUIDOS

Todo tipo de fluido no agresivo

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

HBAM gy, IS ﬁ WRAS

© © 0 00 0000000000000 000000000000000000000 0 00

21734 0,5mm Tmx15m
46349 0,5 mm 1.5mx2m
27688 0,8mm 1.5mx2m
26221 0.8 mm Tmx1,5m
21411151 Tmm Tmx15m
28898 Tmm 1.5mx2m
40210 Tmm 1,5mx15m
21471151 1,5 mm Tmx1,5m
27689 1,5 mm 1.5mx2m
40337 1,5 mm 1,5mx15m
21421151 2mm Tmx15m
26041 2 mm 1.5mx2m
40338 2mm 1,5mx15m
21431151 3mm ITmx15m
27690 3mm 1.5mx2m
39897 3mm 1,5mx15m
24821 4mm ITmx15m
50025 4 mm 1.5mx2m

ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse H
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA

Aramida

LATTYGOLD 92 G2F

Lamina polivalente de aramida, para estanqueidad estdatica

JUNTA POLIVALENTE A BASE DE ARAMIDA
+ TRATAMIENTO ANTI-ADHERENTE POR GRAFITADO ESPECIFICO EN LAS

DOS CARAS
i

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 100 bar
Temperatura: 0 °Ca 440°C

COMPOSICION

El tratamiento con grafito en ambas caras hace que las operaciones
de desmontaje sean mds rdpidas y permite minimizar los riesgos de
corrosion de las bridas.

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Todo tipo de fluido no agresivo

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

EMLC
Cédigo Dimension Formato
43019 Tmm Tmx15m
50436 Tmm L5mx2m
43020 1,5 mm Tmx1,5m
50437 1,5 mm 1LS5mx2m
43021 2mm Tmx15m
46655 2mm 1.5mx2m
43022 3mm Tmx15m
46656 3mm 1.5mx2m

ESTANQUEIDAD ESTATICA

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O] 3] L AM|N AS Y JUNTAS PLANAS

en ningun caso.



ARAMIDA

Aramida

LATTYGOLD 925

Lamina polivalente de aramida, para estanqueidad estdtica

o LAMINA REFORZADA POR UNA MALLA METALICA INTERNA
e TRATAMIENTO ANTI-ADHERENTE POR GRAFITADO EN LAS DOS CARAS .

° PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
. (NOASOCIADO)

Presién : 0 a 130 bar
Temperatura: 0 °Ca 440°C

COMPOSICION

Junta compuesta por fibras sintéticas y minerales seleccionadas,
ligadas con una mezcla de elastémero nitrilo-acrilico y comprimidas
en ldminas. Reforzada por una malla metdlica interna. Un grafitado
especifico aplicado en las dos caras facilita las operaciones de
desmontaje y permite minimizar los riesgos de corrosién de las
bridas.

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Todo tipo de fluido no agresivo

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

PG

2151151 Tmm Tmx15m
34706 Tmm 1.5mx2m
21571151 1,5 mm Tmx15m
48236 1,5 mm 1.5mx2m
21521151 2 mm Tmx15m
46348 2 mm 1.5mx2m
21531151 3mm Tmx15m
46347 3mm 1.5mx2m

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA
ARAMIDA

Aramida

LATTYGOLD 5 ACID

Lamina para productos agresivos, para estanqueidad estdtica

+ APROPIADO PARA ACIDOS MINERALES, BASES Y OXIDANTES FUERTES

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 60 bar
Temperatura: 0 °Ca 200°C

COMPOSICION

Junta compuesta por fibras sintéticas seleccionadas, ligadas con
una mezcla de resinas y elastémeros resistentes a la accién de los
productos quimicamente agresivos y comprimidas en ldminas

TIPOS DE INDUSTRIAS

(@ @ ®

FLUIDOS

Junta de alto rendimiento concebida para resistir fluidos altamente
agresivos, tales como dcidos minerales, bases y oxidantes fuertes.

© © 0600000000000 000000000000000000000 00

43970 Tmm Tmx15m
46099 Tmm 1.5mx2m
43971 1,5 mm Tmx15m
49403 1,5 mm 1.5mx2m
43972 2mm Tmx1,5m
46100 2 mm 1.5mx2m
43973 3mm Tmx1,5m
46101 3mm 1.5mx2m

ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse H
en ningun caso.



PTFE

LATTYFLON 84 L

Lamina de PTFE modificado y cargado para aplicaciones dificiles en estanqueidad estdtica

* RESISTENCIA QUIMICA TOTAL

e ADECUADA PARA CONTACTO ALIMENTARIO
* HIDROFUGO, ININFLAMABLE

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién : 0 a 85 bar
Temperatura: -200 °Ca 260°C
pH:0-14

COMPOSICION

Destinado a todo tipo de industria, resiste quimicamente a dcidos,
disolventes, hidrocarburos, cloro, agua y vapor. Posee excelentes
caracteristicas mecdnicas, muy buena resistencia a la fluencia,
a la compresién y al desgaste que complementan las excelentes
propiedades del PTFE en medios agresivos.

TIPOS DE INDUSTRIAS

CIOIICIOIC)

FLUIDOS

Todo tipo de fluido, salvo gases fluorados y metales alcalinos
fundidos.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

© © 0 0 00 0000000000000 0000000000000 0000000000 0000000 0 00

900013004 1,5 mm 1,5mx15m
900019005 2 mm L5Smx1,5m
900019006 3mm 1L5mx1,5m

ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse H
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA
PTFE

PTFE

LATTYFLON 94 L

Lamina de PTFE modificado y cargado, para aplicacién industrial en estanqueidad estdtica

o RECUPERACION ELASTICA ELEVADA Y DEBIL RELAJACION

e PERMEABILIDAD REDUCIDA'Y FLEXIBILIDAD QUE FACILITAN EL CORTE Y
LA COLOCACION

o ESTRUCTURA ISOTROPICA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(ND ASOCIADO)

Presién: 0 a 80 bar
Temperatura: -210 °C a 260°C
pH:0-14

COMPOSICION

Junta de PTFE modificado cargado. Su estructura isotrépica permite
una alta resistencia a la fluencia y su recuperacién eldstica le
confiere un alto poder de estanqueidad.

TIPOS DE INDUSTRIAS

®o®@®

FLUIDOS

Todo tipo de fluido, salvo gases fluorados y metales alcalinos
fundidos.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

72477 0,5mm 1,5mx1,5m
69536 Tmm L5mx1,5m
56306 1,5 mm 1,5mx1,5m
56307 2mm 1,5mx15m
58754 3mm 1,5mx15m

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



PTFE

LATTYFLON 95

Lamina de PTFE, excelente resistencia en medios agresivos, para estanqueidad estdtica

o APLICACION EN BRIDAS CON SUPERFICIES FRAGILES, CORROIDAS O

NUEVAS
o MUY BAJA RELAJACION

© © ¢ 0 0000000000 0000000000 0000000000000 0000000 00 00

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 210 bar
Temperatura: -240 °Ca 270°C
pH:0-14

COMPOSICION

Junta de PTFE expandido puro, su alta maleabilidad permite asegurar
la estanqueidad en bridas dafiadas, mientras que su débil relajacion
bajo compresién consigue una gran fiabilidad. La fuerza de apriete a
aplicar es muy baja haciendo que sea un producto ideal para bridas
fragiles (esmaltadas o de pldstico)

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Todo tipo de fluido, salvo gases fluorados y metales alcalinos
fundidos.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

Cetd Fod

50353
50354
50355
50190
69979

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.

Tmm
1.5 mm
2mm
3mm
6 mm

‘ ESTANQUEIDAD ESTATICA "””””

1,5mx15m
1L5mx15m
1,5mx1,5m
1,5mx15m
1L5mx15m



ESTANQUEIDAD ESTATICA
PTFE

PTFE

LATTYFLON 97

Junta moldeada de PTFE

o RESISTE A LA FLUENCIA EN FRIO GRACIAS A UN REFUERZO METALICO

PERFORADO ‘
o MONTAJE Y APRIETE FACILES. INDEFORMABLE

o ANTI-ADHERENTE, FACIL DE DESMONTAR

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 100 bar
Temperatura: -100 °C a 250°C
pH:0-14

COMPOSICION

Junta de PTFE moldeado, reforzado por una armadura perforada
de acero inoxidable 1S0O 1,4306. Ofrece una excelente resistencia a
la fluencia en frio gracias al concepto particular del refuerzo. Muy
resistente a la humedad, se puede almacenar de forma indefinida.

TIPOS DE INDUSTRIAS

IO

FLUIDOS

Todo tipo de fluido, salvo gases fluorados y metales alcalinos
fundidos.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

© © 0 0 0 0 0 0000606000000 0000000000000 000000000000 0 e 00

s 2

43442* DN 15 PN10/PN16/PN25/PN 40
43443* DN 20 PN10/PN16/PN25/PN 40
43444* DN 25 PN10/PN16/PN25/PN 40
43445* DN 32 PN10/PN16/PN25/PN 40
43446* DN 40 PN10/PN16/PN25/PN 40
42996* DN 50 PN10/PN16/PN25/PN 40
43447* DN 65 PN10/PN16/PN25/PN 40
43448* DN 80 PN10/PN16/PN25/PN 40
43449* DN 100 PN10/PN16
54803* DN 100 PN 25 /PN 40
45653* DN 125 PN10/PN16

58531* DN 125 PN 25 /PN 40
43450* DN 150 PN10/PN 16
56533* DN 150 PN 25 /PN 40
61344* DN 200 PN10/PN16

61345* DN 200 PN 25

61346* DN 200 PN 40

61347* DN 250 PN 10

61348* DN 250 PN 16

61349* DN 250 PN 40

61835* DN 250 PN 25

61352* DN 300 PN 40

61354* DN 350 PN 16

61355* DN 350 PN 40

* Fabricado exclusivamente bajo pedido.

. . ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



PTFE

LATTYFLON UNISEAL

Banda extruida con una cara adhesiva, para estanqueidad estdtica

o APLICACION EN BRIDAS CON SUPERFICIES FRAGILES, CORROIDAS O

NUEVAS

* APROPIADO PARA MATERIALES ALIMENTARIOS Y PRODUCTOS

FARMACEUTICOS
+ GRAN RESISTENCIA A LA TRACCION

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(ND ASOCIADO)

Presién : 0 a 200 bar
Temperatura: -240 °Ca 250°C
pH:0-14

COMPOSICION

Junta extruida para estanqueidad estdtica. 100% de PTFE con
estructura micro fibrosa. Auto adhesivo. Resiste a los productos
quimicos.

TIPOS DE INDUSTRIAS

SIOIGIOIE)

FLUIDOS

Todo tipo de fluido, salvo gases fluorados y metales alcalinos
fundidos.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

© © 0 0 0060600000600 000000000000000000000000000 0 00

mEAN [Eo

49040012 10,0 x3,0 mm 12m
49040013 [014,0x5,0 mm 15m
49040023 [J17,0x6,0 mm 10m
49040014 [d20,0%7,0 mm 8m

50446 [028,0x50mm 10m
49040011 03,0x1,5mm 15m

72476 [J40,0x5,0 mm 10m
49040018 050x2,0mm 20m
49040010 07,0x2,5mm 20m

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse

en ningun caso.

‘ ESTANQUEIDAD ESTATICA "””””



ESTANQUEIDAD ESTATICA

ESTANQUEIDAD ESTATICA

MAQUINA DE CORTE DE JUNTAS CIRCULARES DE 80 A 1.250 MM DE DIAMETRO.

Las méquinas de corte de juntas del GRUPO LATTY permiten un corte preciso de todo tipo de materiales, tales como la aramida, carbén,
grafito, PTFE y también cuero, cauchos, plésticos, fieltros y fibras vulcanizadas.

El disefio de estas mdquinas permite el corte de forma fécil y répida, sin necesidad de trazado previo, de una amplia gama de dimensiones
(80 a1.250 mm).

VENTAJAS

« RAPIDEZ DE EJECUCION

¢ PRECISION DIMENSIONAL Y GEOMETRICA
« REPETITIVIDAD ASEGURADA

o CALIDAD DEL CORTE

Maquina manual de corte de juntas circulares (ver pagina 214) ””””””’

Para espesores elevados se recomienda realizar
un corte a medio espesor y dar la vuelta a la
Iémina a cortar, acabando el corte del otro lado

e REFERENCIA: LI 12

Maquina eléctrica de corte de juntas circulares (ver pagina 215) ””””””‘

Este modelo estd equipado con un motor de
220V-50Hz con proteccién térmicay con
un dispositivo de seguridad que no permite
arranques intempestivos al conectar.

* REFERENCIA: LI 12M

ESTANQUEIDAD ESTATICA
en ningun caso. LAM|NAS Y JUNTAS PLANAS

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O '| 3 9



GRAFITO

Grafito

LATTYGRAF EFA

Lamina para estanqueidad estdtica con el mayor factor presidon/temperatura

 JUNTA DE GRAFITO REFORZADA POR UNA LAMINA DE ACERO
INOXIDABLE PERFORADA (2 LAMINAS PARA ESPESOR 3 MM) .

o JUNTA RIGIDA, IDEAL PARA MONTAJES CIEGOS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 650 bar
Temperatura: -200 °C a 650°C
pH:0-14

COMPOSICION

e B B

Junta fabricada con ldminas de grafito expandido puro del 98%,
laminadas y encajadas en una ldmina perforada de acero inoxidable
1S01,44040. Esta estructura se mantiene por las fuerzas de cohesién,
sin necesidad de ligante. Gracias a su rigidez ofrece rendimientos
excepcionales para aplicaciones a alta presiéon y temperatura. Por
su rigidez es un producto particularmente adaptado para montajes
ciegos.

TIPOS DE INDUSTRIAS

OIVIGICI)

FLUIDOS

Compatible con todo tipo de fluido, salvo oxidantes fuertes.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

wEAM H RS

38799 1,5 mm Tmxim
77600* 1,5mm 1.5mx1,5m
71836 2mm 1.5mx1,5m
38797 2mm Imxim
71837 3mm 1LSmx1,5m
38798 3mm ITmxIm

* Fabricado i bajo

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA
GRAFITO

Grafito

LATTYGRAF EFA G2F

Lamina para estanqueidad estdtica con el mayor factor presién/temperatura

 JUNTA DE GRAFITO REFORZADA POR UNA LAMINA DE ACERO
INOXIDABLE PERFORADA (2 LAMINAS PARA ESPESOR 3 MM) ‘

e TRATAMIENTO ANTI-ADHERENTE POR GRAFITADO EN LAS DOS CARAS

° PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 650 bar
Temperatura: -200 °C a 650°C
pH:0-14

COMPOSICION

Junta con estructura idéntica a la de LATTYgraf EFA. Un grafitado
especial aplicado en las dos caras hace que las operaciones de
desmontaje resulten muy rdpidas

TIPOS DE INDUSTRIAS

@ @ @®

FLUIDOS

Compatible con todo tipo de fluido, salvo oxidantes fuertes.

43815* 1,5 mm ITmxIm
39654 2mm Tmx1m
44840 3mm ITmxIm

* Fabricado i bajo

. p ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



GRAFITO

Grafito

LATTYGRAF EFA NG

Lamina de grafito puro (99,5%), para estanqueidad estatica

o JUNTA MULTICAPA DE GRAFITO EXPANDIDO Y LAMINA DE ACERO

INOXIDABLE MANTENIDAS JUNTAS SIN NECESIDAD DE COLA . ‘

e JUNTA DE GRAFITO DE ALTA PUREZA (99,5%)

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 650 bar
Temperatura: -210 °C a 650°C
pH:0-14

COMPOSICION

Multicapa de finos espesores de grafito expandido de alta
pureza (>99,5%) asociadas a dos a Idminas de acero inoxidable
especialmente adaptadas para favorecer la sujecién del grafito sin
encolado. Este tipo de unién permite que el grafito mantenga sus
propiedades intrinsecas y facilita su manipulacién y la realizacién de
juntas cortadas.

TIPOS DE INDUSTRIAS

N 3
(i)
FLUIDOS

Compatible con todo tipo de fluido, salvo oxidantes fuertes.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

q#m'r.u.

900003901 2 mm Tmx1m
900003902 3mm Tmx1m
900003903 4mm TmxIim

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA
GRAFITO

Grafito

LATTYGRAF EFMC @

Lamina de grafito reforzado, para estanqueidad estdtica

e GRAFITO DE ALTA PUREZA (99,85%)

e JUNTA MULTICAPA CON CHAPAS PERFORADAS DE ACERO INOXIDABLE.
EL GRAFITO Y LAS CHAPAS DE INOXIDABLE SE UNEN SIN ENCOLADO

e FACILIDAD DE CORTE
« LATTYGRAF EFMC BS, VERSION PMUC

° PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
. (NOASOCIADOD)

Presién: 0 a 650 bar
Temperatura: -210 °C a 650°C
pH:0-14

COMPOSICION

Laminas multicapa de finos espesores de grafito expandido
asociado a ldminas de acero inoxidable especialmente adaptadas
para favorecer la sujecion del grafito sin encolado. Este tipo de
unién permite que el grafito mantenga sus propiedades intrinsecas y
facilita su manipulacién y la realizacién de juntas cortadas.

TIPOS DE INDUSTRIAS

@ @ ®

FLUIDOS

Compatible con todo tipo de fluido, salvo oxidantes fuertes.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

~fP1 589 e
82762* 1,5 mm ITmxIm
84373* 1.5 mm L5Smx1,5m
82763 2mm ITmxIm
84374* 2mm 1,5mx15m
82764 3mm TmxIm
84375 3mm 1L5mx1,5m
82765 4mm ITmxIm
84376 4 mm 1,5mx15m

Fabricado i bajo

. p ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



GRAFITO EXPANDIDO
Banda o Anillo de Grafito Expandido

LATTYGRAF E

Anillos matrizados y bandas de grafito expandido de alta pureza

o APLICACION EN VALVULAS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

« MUY BAJO COEFICIENTE DE FRICCION

Presién : 0 a 600 bar
Temperatura: 0 °C a 600°C

COMPOSICION

Grafito expandido de alta pureza. Resistencia a temperaturas
de hasta 3.000 °C (en atmdsfera inerte). Anillos de grafito puro
al 99,85% realizados por matrizado, sin ligantes ni aditivos. Muy
bajo coeficiente de friccion, muy alto poder autolubricante, buena
resistencia quimica y elevada conductibilidad térmica.

TIPOS DE INDUSTRIAS

@)(®

FLUIDOS

Todo tipo de fluido o vapor a altas temperaturas.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

il AN

5106212 12,5mm 20m
05106225 25,0 mm 20m

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA
GRAFITO EXPANDIDO

Banda o Anillo de Grafito Expandido

LATTYGRAF EIT

Anillos matrizados y bandas de grafito expandido de alta pureza, para instalacién en vdlvulas

« CONTIENE INHIBIDOR DE CORROSION (PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO

LATTY) . .

o APLICACION EN VALVULAS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién : 0 a 600 bar
Temperatura: 0 °C a 600°C

COMPOSICION

Grafito expandido de alta pureza. Resistencia a temperaturas de
hasta 3.000 °C (en atmésferainerte). Anillos de grafito puro al 99,85%
realizados por matrizado, sin ligantes. Contienen un inhibidor de
corrosién metdlico (cinc) finamente repartido, que asegura la
proteccion del husillo y cajera contra la corrosién electrolitica. Muy
bajo coeficiente de friccion, muy alto poder autolubricante, buena
resistencia quimica y elevada conductibilidad térmica.

TIPOS DE INDUSTRIAS

&)

FLUIDOS

Todo tipo de fluido o vapor a altas temperaturas.

05156212 12,5mm 20m
05156225 25,0 mm 20m

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



GRAFITO EXPANDIDO

Grafito Expandido

LATTYGRAF E2

Lamina de grafito expandido para estanqueidad estdatica

o ALTA CONDUCTIVIDAD TERMICA
e LUBRICANTE NATURAL

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién : 0 a 450 bar
Temperatura: 0 °C a 650°C
pH:0-14

COMPOSICION

Junta de grafito expandido de pureza superior al 98%, sin ligante.
Buena resistencia quimica, alta conductividad térmica, lubricada de
por si.

TIPOS DE INDUSTRIAS

&)

FLUIDOS

Todo tipo de fluido, salvo oxidantes fuertes

45452* 0,5mm Tmx1m
37304* Tmm TmxIm
25362 1,5 mm ITmxIm
25363 2 mm Tmxlm
26128* 3mm ITmxIm
84188* 4mm Tmx1m

*Fabricado it bajo p

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



Grafito

LATTYGRAF EFI

ESTANQUEIDAD ESTATICA
GRAFITO

Lamina de grafito expandido y acero inoxidable, para estanqueidad estatica

o INSENSIBLE A CHOQUES TERMICOS
e COMPENSA IRREGULARIDADES DE LAS BRIDAS
e FACILIDAD DE CORTE

LATTX gr
—h |

CLATTY

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 650 bar
Temperatura: -200 °C a 600°C
pH:0-14

COMPOSICION

Junta compuesta porldminas de grafito expandido de pureza superior
al 98% encoladas sobre una lémina central de acero inoxidable ISO
1,4404 de un espesor de 50 y. Su rigidez media permite el fdcil corte
de juntas in situ y un montaje rdpido en lugares inaccesibles donde
se requiere flexibilidad de la junta.

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Compatible con todo tipo de fluido, salvo oxidantes fuertes.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

L4 ]
DVGW

05050401
05050400
05050402
05050303

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.

Tmm ITmxIm
1.5 mm TmxIm
2mm ITmxIm
3mm ITmxIm

‘ ESTANQUEIDAD ESTATICA "””””



GRAFITO EXPANDIDO
Junta de Grafito Expandido

LATTYGRAF E2 ADHESIVO

Banda de grafito expandido, autoadhesiva, para estanqueidad estdtica

e BANDA DE GRAFITO EXPANDIDO

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 600 bar
Temperatura: °C a 650°C

COMPOSICION

Banda de grafito expandido de alta pureza con adhesivo en una de
sus caras. Marcado especial que facilita la creacién de las formas
de la junta.

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Todo tipo de fluido salvo oxidantes fuertes

05116120 20,0 mm 10m

. . ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA
GRAFITO

Grafito

LATTYGRAF EFN

Lamina de grafito expandido y niquel, para estanqueidad estdtica

o INSENSIBLE A CHOQUES TERMICOS, SUPRIME FUGAS EN PUESTAS EN

MARCHA .
e COMPENSA IRREGULARIDADES DE LAS BRIDAS
e MANTENIMIENTO REDUCIDO, SIN REAPRIETES

° PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
. (NOASOCIADO)

Presién: 0 a 650 bar
Temperatura: -200 °Ca 600°C
pH:0-14

COMPOSICION

Junta compuesta por Idminas de grafito expandido de pureza superior
al 98% encoladas sobre una Idmina central de niquel puro (99,95%)
de espesor entre 13y y 25p. Su rigidez media permite el fdcil corte de
juntas in situ y un montaje rdpido en lugares inaccesibles donde se
requiere flexibilidad de la junta.

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Compatible con todo tipo de fluido, salvo oxidantes fuertes.
Particularmente apropiado para medios clorados.

28073 Tmm Tmx1m
28074 1.5 mm Tmx1m
4907201 2 mm TmxIim
4907301 3mm ITmxIm

Fabricado i bajo

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA
ANILLOS

Anillo de Grafito Expandido

LATTYGRAF EBST

Anillos matrizados y bandas de grafito expandido, para vdlvulas nucleares

ANILLO DE GRAFITO EXPANDIDO DE ALTA PUREZA
+ INHIBIDOR DE CORROSION PERMANENTE
+ DISENADO PARA APLICACIONES NUCLEARES

S

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 600 bar
Temperatura: 0 °C a 3000°C (en atmoésfera inerte)

COMPOSICION
Grafito expandido de alta pureza. Muy bajo coeficiente de friccién,
muy alto poder autolubricante, buena resistencia quimica y elevada

conductibilidad térmica.

TIPOS DE INDUSTRIAS
& (F) (@ (&
=

FLUIDOS

Todo tipo de fluido: agua, vapor, gas, hidrocarburos, salvo oxidantes
fuertes.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

ERLC

Cédigo Dimension Formato

68033 012,5x0,5mm 16 ml
900018821 020x0,5mm 16 ml

68035 0J25x0,5mm 24 ml

68036 0O30x0,5mm 24 ml
900018822 045x0,5mm 30ml

Fabricado exclusi bajo pedid 3 .
ed ESTANQUEIDAD ESTATICA

. . . . . p , RO
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse ‘K“

en ningun caso.

LAMINAS Y JUNTAS PLANAS



ESTANQUEIDAD ESTATICA
GRAFITO EXPANDIDO

Grafito Expandido

LATTYGRAF BA

Anillo de grafito expandido para vdlvulas pressure-seal

e ANILLOS PRESSURE-SEAL CON Y SIN REFUERZOS

 BIEN ADAPTADO A BAJAS PRESIONES, RESPETA LOS COMPONENTES DE
LA VALVULA

* BAJO APRIETE PARA OBTENER UNA ESTANQUEIDAD OPTIMA

° PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

. Presién:0a 250 bar
Temperatura: 0 °Ca 600°C

COMPOSICION

Anillos realizados por matrizado de diferentes tipos de grafito
expandido, con o sin copas anti-extrusién de acero inoxidable. Féciles
de desmontar (sin adherencia), aceptan defectos superficiales de los
asientos de las vdlvulas. Bien adaptados a bajas presiones, respetan
* el cuerpo de la vdlvula. Perfiles variados. Didmetros posibles de 60
. mm (PN 250 bar) a 1.000 mm (PN160 bar).

- TIPOS DE INDUSTRIAS

GWO®

FLUIDOS

Agua, vapor, gas, hidrocarburos.

Fabricado i bajo

. p ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



GRAFITO

Grafito

LATTYGRAF REFLEX

Junta de grafito-metal de gran rendimiento, para alta temperatura y presién

 APLICACIONES NUCLEARES 0 INDUSTRIALES DIFICILES ( 600 °C/500

BAR)
« PARA EQUIPOS A PRESION Y BRIDAS Y UNIONES ATORNILLADAS . ‘

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(ND ASOCIADO)

Presién: 0 a 500 bar
Temperatura: -200 °C a 600°C
pH:0-14

COMPOSICION

Junta compuesta, patentada, constituida por un anillo de
estanqueidad macizo de grafito expandido, matrizado en la junta
entre dos anillos de acero inoxidable utilizados como limitadores de
aplastamiento. La particularidad de esta juntaviene de suconcepcién
para funcionamiento en contacto metal - metal. En operacién,
el limitador de aplastamiento protege a la junta, soportando el
conjunto de fuerzas mecdnicas de la tuberia, choques térmicos, etc.
La junta LATTYgraf REFLEX se mantiene estanca en condiciones de
presién y temperatura extremas y variables. Excelente recuperacion
elastica.

TIPOS DE INDUSTRIAS

D (@) ®)
FLUIDOS

Todo tipo de fluidos

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

Fabricado i bajo

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA
GRAFITO

Grafito

LATTYGRAF S

Junta para valvulas de mariposa triple excéntricas

 EXISTE EN DOS VERSIONES: JUNTA SOBRE LA MARIPOSA O SOBRE EL
CUERPO DE LA VALVULA . ‘
o COEFICIENTE DE FRICCION REDUCIDO

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Temperatura: -200 °C 450°C

COMPOSICION

Junta multicapa compuesta por grafito expandido y metal
comprimidos. Su fuerte recuperacién eldstica le confiere una
estanqueidad perfecta, fiabilidad 6ptima y mantenimiento reducido.
La junta LATTYgraf S responde a las exigencias de las aplicaciones
mds severas.

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Criogenia, gas, liquido o vapor

Fabricado i bajo pedid

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



GRAFITO

Grafito

ANILLOS DE GRAFITO

Anillos de grafito expandido

 BAJO APRIETE Y SELLADO GPTIMO

e FACILIDAD DE MONTAJE Y DESMONTAJE . ‘

« MEJORA LA FIABILIDAD. EVITA CORROSION DE LOS EQUIPOS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 1000 bar
Temperatura: -200 °C a 650°C

COMPOSICION

Los anillos LATTY se realizan con grafito expandido de alta pureza,
sin ligante. Pueden resistir hasta 650 °C de temperatura. Poseen
una gran resistencia quimica y muy alta conductibilidad térmica.
Contienen un inhibidor de corrosién que garantiza la integridad
de los materiales. Este inhibidor pasivo crea un revestimiento
protector entre los componentes de la vdlvula y los anillos de grafito,
impidiendo el contacto entre los dos materiales productores de
electricidad y por tanto la corrosién electrolitica consecuente. Este
inhibidor garantiza una proteccion duradera de los equipos.

TIPOS DE INDUSTRIAS

® @ ®

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

Fabricado i bajo

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD ESTATICA
GRAFITO

Grafito

LATTYFLEX

Juntas espirometadlicas de inox-grafito

o FUERTE COMPENSACION DE FUERZAS, ESTANQUEIDAD DURADERA
INCLUSO EN CASO DE FLUCTUACIONES DE PRESION FRECUENTES .

« CONSTRUCCIGON ROBUSTA QUE GARANTIZA LA ESTABILIDAD Y
CAPACIDAD DE SELLADO

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién : 0 a 350 bar
Temperatura: -200 °C a 1000°C
pH:0-14

COMPOSICION

Las juntas espirometdlicas son juntas especiales semi-metdlicas con
buena resistencia mecdnica a fuerzas elevadas. Pueden montarse
en aplicaciones extremas.

TIPOS DE INDUSTRIAS

@@ @ ®

FLUIDOS

Agua, vapor, gas, hidrocarburos.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

= BAM

* Fabricado i bajo

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



MINERAL

Empaquetadura Minera

LATTY HEPHAISTOS 2000 G

Burlete aislante hasta 850 °C

o EXCELENTE PODER DE AISLAMIENTO TERMICO

« BUENAS PROPIEDADES DE ASILAMIENTO FONICO ‘ ‘

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Temperatura: 0 °C 850°C
pH:2-13

COMPOSICION

Malla flexible de hilos de fibra de vidrio tratado a alta temperatura y
reforzados con filamentos de niquel-cromo alrededor de una mecha
compuesta de fibras cardadas de vidrio de alta temperatura y una
fibra natural. Excelente para aislamiento térmico, gran resistencia a
los choques térmicos, buenas propiedades de aislamiento acustico.

TIPOS DE INDUSTRIAS

&)

FLUIDOS

Estanqueidad al calor

© 00 000000000000 0000000000000 0000000 00 00

61167 @5mm 350m
61168 @6 mm 250m
61169 @8 mm 200m
61170 @10 mm 200m
61171 @12 mm 125m
61172 @15 mm 75m
61173 @20 mm 50m
61174 @25 mm 40m
61166 230 mm 25m
61175 @50 mm 15m

. . ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



Empaquetadura Minera

LATTY HEPHAISTOS 2000 T

Empaquetadura de alta resistencia térmica

e PARA PUERTAS DE HORNOS, CALDERAS, QUEMADORES ...

e AISLAMIENTOS DIVERSOS

ESTANQUEIDAD ESTATICA
MINERAL

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a <100 bar
Temperatura: 0 °C a 850°C
pH:2-13

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por hilos de fibra de vidrio tratado a alta
temperatura reforzados con hilos de niquel-cromo, impregnados
con una mezcla a base de mica.

TIPOS DE INDUSTRIAS

&)

FLUIDOS

Estanqueidad al calor

60589
60590
60591
60592
60593
60594
60595
60596

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse

* Fabricado

bajo g

en ningun caso.

06 mm
08 mm
010 mm
112 mm
12,7 mm
014 mm
16 mm
020 mm

20m
15m
2m
m
m
10m
10m
10m

‘ ESTANQUEIDAD ESTATICA "””””



GRAFITO
Grafito

LATTYPACK 960

Junta para calderas industriales

o ESPECIALMENTE DISENADO PARA CALDERAS INDUSTRIALES (48

BAR/250 °C) . .
o EXCELENTE COMPORTAMIENTO EN PRESENCIA DE AGUA Y VAPOR

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién : 0 a 80 bar
Temperatura: 0 °C a 350°C

COMPOSICION

Junta para calderas, moldeada en grafito, realizada a partir de una
mezcla de fibras sintéticas con refuerzo de hilos de grafito expandido
armados con niquel-cromo. Buena recuperacion eldstica, muy poca
relajacién. Con sistema de apriete apropiado puede utilizarse hasta
250°C/ 48 bar.

TIPOS DE INDUSTRIAS

&)

FLUIDOS

. Exelente comportamiento en presencia de agua y vapor (ausencia
¢ de hidrolisis)

47465 100x 150 x15x 6 mm 5 Juntas por paquete
47467 220x320x25x8 mm 2 Juntas por paquete
47468 280x380x25x8mm 2 Juntas por paquete
47471 300x400x25x8 mm 2 Juntas por paquete
47473 300x400x30x10 mm 2 Juntas por paquete
47472 300x400x30x8 mm 2 Juntas por paquete
47474 300x400x35x8mm 2 Juntas por paquete
47475 305x405x25x8 mm 2 Juntas por paquete
47476 305x405x30x8 mm 2 Juntas por paquete
47477 320x420%x25x8mm 2 Juntas por paquete

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.

‘ ESTANQUEIDAD ESTATICA "””””



ESTANQUEIDAD ESTATICA

ESTANQUEIDAD ESTATICA

COFRES DE HERRAMIENTAS DE CORTE (ver pagina 216) N TN E I NI ¥ A

Un nimero importante de sacabocados permite .ﬁ.
cubrir amplias posibilidades de corte de juntas
circulares desde 3 a 50 mm (progresion de 2 mm
a partir de 4 mm).

El cofre comprende:
1 SOPORTE DE SACABOCADO
» 25 SACABOCADOS

FORMACIONES

FORMACIONES (ver pégina 202) Illllllllllllllllllllll

OBJETIVOS: comprender y tratar los diferentes
fendmenos de fugaen:

Estanqueidad de conjuntos embridados:
juntas cortadas, juntas de grafito expandido
matrizado.

VENTAJAS

« COMPRENDER LOS DIFERENTES FENOMENOS
DE FUGAS

* ESTABLECER UN PROCEDIMIENTO QUE PERMITA RECOMENDAR UN SISTEMA DE SELLADO

« SELECCIONAR PRODUCTOS EN FUNCION DE LAS CONDICIONES DE SERVICIO.

« ADQUIRIR BUENAS PRACTICAS DE MONTAJE Y DE MANTENIMIENTO UTILIZANDO NUESTROS BANCOS INSTRUMENTADOS
« FORMACION EN NUESTRA FABRICA CON VISITA DE LAS INSTALACIONES

« POSIBILIDAD DE FORMACION IN SITU

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O] 59 E§TANQUEIDAD ESTATICA
en ningtn caso. LAMINAS Y JUNTAS PLANAS



PRESENTACION

VALVULAS INDUSTRIALES

Soluciones de estanqueidad

SOLUCIONES DE ESTANQUEIDAD DEDICADAS A
VALVULAS INDUSTRIALES

El conjunto de nuestras investigaciones en el desarrollo de fibras y lubricantes, permiten proponer una gama compuesta por una
cincuentena de empaquetaduras adaptadas perfectamente para cubrir las aplicaciones mds variadas. Utilizamos mds de 120
variedades de hilos (Aramida, PTFE, grafito, carbdén...) y 70 tipos de impregnacién consiguiendo productos totalmente adaptados
para aplicacién en vélvulas industriales: vélvulas de compuerta, de globo, de bola, de mariposa, de retencioén....

Nos hemos especializado en el desarrollo de productos que responden a las exigencias del sellado de vdlvulas.

« Soluciones completas adaptadas a cada tipo de valvula
» Gama de productos esténdar o bajo demanda
« Fabricacion francesa, garantia de calidad

» Realizacion de homologacion de vdlvulas

» Formaciones adaptadas a las necesidades de los clientes

» Laboratorio de investigacion y de pruebas

Nuestro laboratorio de ensayos, de mds de 500 m?, especializado en vdlvulas, permite ensayar soluciones de estanqueidad,

en equipos del cliente, y condiciones de operacion tales como:

Temperatura:de —196°C a + 650°C

Presion : de vacio a 650 bar para aplicaciones gaseosas o de 0 a 700 bar para aplicaciones liquidas

Podemos realizar ensayos segun las reglamentaciones en vigor para emisiones fugitivas, pruebas al fuego o con oxigeno.
Actualmente, nuestro activo cuenta con mds de 100 certificaciones, validaciones de organismos en equipos tales como:

« Vdlvulas de control o regulacion
« Vdlvulas Todo o Nada

« Vdlvulas de dimensiones de 1" a 10" y de clases de presién de 150 Ibs (20 bar) a 2500 Ibs (420 bar).

TIPOS DE INDUSTRIA

Agroalimentaria  Nuclear

Quimica Petroquimica
Quimica fina Farmacia
Cosmética Refinerfas

Agua potable Térmicas / Ciclos
Gas combinados de

Hidrdulica gas

FORMACIONES

Nuestra formaciénincluye la eleccién
de la solucién de estanqueidad y
su correcta instalacién, tanto en
empaquetaduras como en juntas
estdticas, garantia de seguridad
para el personal y los equipos.
Cada ano realizamos numerosas
formaciones, en nuestra sede o en
las de los clientes. Podemos ofrecer
formaciones en diferentes idiomas.

HOMOLOGACIONES

- A T [
CELT
»< BAM pvowwr A

Clean air act

E 15848-1*

;“:%, vDi2440 WRIS [T

vwwswosaes— 4§ 4 4 4 4 1 [ [ 4



PRESENTACION

VALVULAS INDUSTRIALES

-'”_‘
-~

VALVULAS INDUSTRIALES

PARA CADA VALVULA SU SOLUCION162-163  PTFE APLICACIONES ESTATICAS

VALVULAS AGROALIMENTARIAS  164-165  LATTYflon 3206 SO 182 LATTYgraf S 190

VALVULAS EN PRODUCTORAS LATTYflon 3206 S 183 LATTYgraf REFLEX 191

DE ENERGIA 166-167  LATTYflon 3260 LM 184 Anillos de grafito 192

VALVULAS EN PETROLEO Y GAS 168-169  LATTYflon 3265 LM 185  Anillos PRESSURE-SEAL 193
LATTYflon 3265 FR 186 LATTYgraf EFMC@ 194

CARBON GRAFITO LATTYgraf EBST 195

LATTYgraf 6118 170 FIBRAS SINTETICAS LATTYgold 92 196

LATTYgraf 6745 NG 171 LATTYtex 2761 187 LATTYflon 94L 197

LATTYgraf 6940 172 LATTYFlex 198

LATTYgraf 6940 EF 173  ARAMIDA

LATTYgraf 6960 174 LATTYflon 4757 188

LATTYgraf 6988 EF 175  LATTYflon 4758 189

LATTYgraf 6995 NG 176

tﬁgig[g; Sl:gljé & ]];; Bombas rotativas = Vdlvulas

LATTYgraf El 179

LATTYgraf E 180

 Bombasalternativas < Aplicaciones
estdticas

QE Aislamiento

Industria agroalimentaria / Minas y Canteras / @ Petréleo y Gas / Tratamiento de agua / Papelera /
@ Produccién de energia /@ Farmacia / Otras industrias

*Con relacién a 1SO 15848-1 (Emisiones fugitivas)

realizamos pruebas que pueden ir hasta las clase A fuga de iDICE ' ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
10-6mg/s-1/m-1 VALVULAS INDUSTRIALES )



SOLUCION

Soluciones de estanqueidad

PARA CADA,VALVULA
SU SOLUCION

Hemos desarrollado especialmente productos adaptados a las
exigencias de las vdlvulas industriales y concebido soluciones de

estanqueidad para:

« Juntas cuerpo / tapa

« Cajeras
« Juntas de bridas e Juntas seguridad al fuego
e Juntas de asientos * Juntas de vdlvula de mariposa

O i lrrrsss



1 Anillos abiertos o cerrados

Anillos de grafito expandido, con inhibidor de corrosion.
Temperatura de -200 °C a +650 °C y presiones de vacio a
1.000 bar.

2 Anillos bi-componentes

Anillos constituidos por un anillo central de grafito expandido y
anillos matrizados enlos extremos. Aseguran una estanqueidad
perfecta hasta 1.000 bar.

LATTYpack Valve

Compuesto por anillos matrizados de grafito expandido y
anillos matrizados anti-extrusién. Contienen inhibidor de
corrosion. Resistentes a valores importantes de temperatura
y presion (450°C / 450 bar).

LATTYpack Control

Compuesto por anillos matrizados de PTFE/Carbén o grafito
expandido y anillos matrizados anti-extrusién. Destinados
principalmente para vdlvulas de regulacion. Excelente nivel de
estanqueidad a bajo apriete. Coeficiente de friccion muy bajo
y muy buena recuperacién eldstica.

LATTYpack Oil

Compuesto por anillos de grafito expandido y anillos matrizados
anti-extrusién. Contienen inhibidor de corrosién. Resisten
temperaturas y presiones importantes (450°C /450 bar).

ANILLOS MATRIZADOS, PREFORMADOS

Los conjuntos de sellado estdn constituidos por varios anillos
preformados con una altura bajo carga estudiada, y se usan
en cajeras de vdlvulas. Los anillos matrizados o longitudes
preformadas presentan las siguientes ventajas:

» Optimizacién del ndmero de anillos

» Reduccién de hasta un 30% de la friccién, por la presencia de un
agente especificamente desarrollado por LATTY®

* Reduccién de costes de mantenimiento

* Rapidez de montaje y cambio de empaquetadura, reduccion de
tiempo de mantenimiento

» Disminucion del tiempo de parada de produccion

» Aumento de la duracién del equipo

« Polivalencia

0163

VALVULAS INDUSTRIALES

LATTYgraf BA

Anillos para valvulas tipo pressure-seal, en grafito expandido
con o sin refuerzo de acero inoxidable (anti-extrusion).
Apropiado para presiones elevadas. Se adaptan a la
configuracion del cuerpo de la valvula: perfil cénico o cilindrico.
Didmetros de 60 mm (PN 250 bar) a 1000 mm (PN 160 bar).

7 Anillos de grafito expandido

Formas y dimensiones adaptadas a las necesidades de cada
estanqueidad estdtica: cuerpo-tapa, bridas, etc. Fabricacion
bajo demanda de 2 a 900 mm. Montaje posible en bridas
danadas o deformadas.

s LATTYgrafS

Junta especialmente disefiada para la estanqueidad de vdlvulas
demariposatriple excéntricas. Compuesta porldminas de grafito
de alta pureza y refuerzo metdlico. Resistencia a variaciones de
temperatura muy importantes, de -200 °C a +450 °C.

9 LATTYgraf EFMC@
Junta multicapa de grafito expandido. Con una concepcién que
facilita el corte. Aplicable en altas presiones / temperaturas.

ANILLOS ANTI-EXTRUSION

Los anillos anti-extrusién se utilizan principalmente para
aplicaciones en vdlvulas. Estos anillos localizados en cabeza
y fondo de la cajera tienen como funcién la proteccién de los
anillos de sellado situados en el centro de cajera. Junto a su
papel de proteccién también colaboran en la reduccién de la
ficcion. Estos montajes mixtos contribuyen en gran manera
a la reduccién de las emisiones fugitivas. En este campo los
productos LATTY® poseen numerosas homologaciones seguin
IS0 15848-10 AP1622, 624 0 641.

VALVULAS INDUSTRIALES
SOLUCION
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Vdalvulas

SOLUCIONES PARA INDUSTRIA
AGROALIMENTARIA

Desde hace muchos anos, LATTY® consagra una parte de sus inversiones en Investigacion y Desarrollo en las mejoras
de las soluciones de estanqueidad en las vdlvulas industriales de la industria AGROALIMENTARIA:

¢ Respeto de las normas y directrices en vigor

« Compatibilidad entre nuestras soluciones y el fluido a sellar, incluso en caso de contactos fortuitos

 Racionalizacion de las soluciones de estanqueidad

* Productos a base de PTFE, para ambientes quimicos agresivos (dcidos y bases fuertes)

« Conjunto de empaquetaduras compuesto por anillos matrizados y anti-extrusion que garantizan un excelente nivel de estanqueidad a bajo
apriete, y con baja friccién y buena recuperacion eldstica

EQUIPOS TIPOS DE INDUSTRIA HOMOLOGACIONES
Vélvulas de control o regulacion Agroalimentaria | m‘:u | %e EAM
Vélvulas Todo o Nada Quimica

Cosmética ':EE'T KTW , DVGW

Agua potable WIS EDA

Farmacia

ﬁ' VALVULAS INDUSTRIALES
SOLUCION



LATTYpack VALVE
Para vdlvulas todo o nada. Anillos matrizados de grafito

expandido y anti-extrusién, con inhibidor de corrosion
(450°c /450 bar).

LATTYflon 94 L

Junta de ptfe modificado, cargado. Su estructura isotrépica
permite una alta resistencia a la extrusion y recuperacién
eldstica que le confieren un alto poder de estanqueidad.

Homologaciones: BAM, FDA, CE 1935/200 (bajo demanda).

LATTYgraf EFA

Junta a base de grafito expandido de 98% de pureza, laminada
y mantenida mediante un alma de acero inoxidable iso 1.4404
Perforado, sin necesidad de cola.

Homologaciones BAM, WRAS.

VALVULAS INDUSTRIALES

LATTYflon 3206 SO

Empaquetadura de hilos de seda de ptfe, impregnada con ptfey
tratada para asegurar una perfecta compatibilidad con oxigeno.

Homologaciones: BAM, CE 1935/2004 (bajo demnda), FDA.

LATTYgold 92

Junta constituida con fibras sintéticas ligadas con una mezcla
de elastémeros NBR-SBR y comprimidas en Idminas.

Homologaciones: BAM, DVGW, KTW, WRAS.
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Vdalvulas

SOLUCIONES PARA PLANTAS
DE PRODUCCION DE
ENERGIA

Desde hace muchos aios, LATTY®consagrauna parte de susinversiones
en Investigacién y Desarrollo en las mejoras de las soluciones de
estanqueidad en las vélvulas industriales en el campo de PRODUCCION
DE ENERGIA

« Gracias a la reduccion de fricciones se logra optimizar el tiempo de apertura /
cierre de vdlvulas motorizadas y por tanto el rendimiento de la instalacién

» Reduccién de la fuerza de maniobra de funcionamiento de la vdlvula

» Mejora de la calidad ambiental gracias a la reduccién de fugas (Emisiones
fugitivas)

 Racionalizacion de las soluciones de estanqueidad

» Conjuntos de anillos matrizados de sellado y anti-extrusion que garantizan
excelente nivel de estanqueidad a bajo apriete, coeficiente de friccion muy
reducido, y muy buena recuperacion eldstica

INDUSTRIAS HOMOLOGACIONES

Nuclear ..":-I |u'.;:: PRIL
Térmica / Ciclo combinado gas T

Hidrdulica

GO9SR gh  VALVULAS INDUSTRIALES
B soLucion



LATTYpack CONTROL NUC

Para vdlvulas de regulacién. Empaquetaduras matrizadas
de PTFE / carbén y anillos anti-extrusion con inhibidor de
corrosion. Resisten campos de temperatura / presion muy
importantes (450 °c /450 bar).

Homologacién PMUC.

LATTYpack VALVE NUC

Para vdlvulas todo o nada. Empaquetaduras compuestas por
anillos matrizados de grafito y anti-extrusion, con inhibidor de
corrosion (450 ° / 450 bar).

Homologaciéon PMUC.

LATTYgraf Reflex

Junta de grafito / metal constituida por una parte activa
de grafito expandido, que asegura la estanqueidad, y dos
anillos metdlicos mecanizados con precision que sirven como

limitadores de aplastamiento.

Homologacién PMUC.

VALVULAS INDUSTRIALES

LATTY FLEX

Junta  espirometdlica
aplicaciones extremas.

particularmente

adaptada  para

Anillos Pressure Seal:

Anillos matrizados de grafito expandido, con o sin refuerzos
de acero inoxidable (anti-extrusién). Diémetros de 60 mm (pn
250) a 1.000 Mm (pn 160).

Homologacién PMUC

LATTYgraf EBST

Grafito expandido de alta pureza, sin aglomerante. Resistencia
a temperaturas de hasta 3.000 °C (en atmosfera inerte). Bajo
coeficiente de friccién, alto poder autolubricante, resistencia
quimica y elevada conductibilidad térmica.

Homologacién PMUC.

0167
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Vdalvulas

SOLUCIONES PARA LA INDUSTRIA DEL
PETROLEO Y GAS

Desde hace muchos afos, LATTY® consagra una parte de sus inversiones en Investigacion y Desarrollo en las mejoras
de las soluciones de estanqueidad en las vdlvulas industriales en el campo de las industrias del PETROLEO y del GAS

« La fiabilidad de la estanqueidad garantiza el control del medio ambiente'y
reduccién de pérdidas de producto

e Productos que responden a las normas de EMISIONES FUGITIVAS

» Aumento de la sequridad del personal (operacién y mantenimiento) al reducir las
emisiones peligrosas

» Mantenimiento mds fécil al usar anillos matrizados

* Reduccioén de costes de mantenimiento y paradas de produccion EMISIONES FUGITIVAS
» Conjuntos de anillos matrizados de sellado y anti-extrusion que garantizan Se han homologado con nuestros productos
excelente nivel de estanqueidad a bajo apriete, coeficiente de friccion muy mds de 100 modelos de vdlvulas de

dimensiones 1" a 10” y presion de clase150
a 2500 Ibs, segun la norma IS0 15848-1
(test de helio) o AP1 622, 624 y 641 (test de
metano)

reducido, y muy buena recuperacion eldstica.

CRIOGENIA

Realizamos en nuestros bancos de pruebas
ensayos criogénicos hasta -196 °C para

INDUSTRIAS HOMOLO GAC|ON homologacién ISO 15848-1. Numerosas
aplicaciones, principalmente para transporte
de Gas Natural Licuado (GNL).
. A
Quimica Frea TOTAL
o ) 589, 622, 624, 641 OXIGENOD
Petroquimica »< BAM E 15848 —1
Refineras Se precisa la utilizacién de productos
Clean air act homologados BAM, para asegurar
ﬁ a los equipos utilizados en circuitos
ruy VDI2440 potencialmente peligrosos en caso de
auto-inflamacién o de choques mecdnicos y
térmicos.

ﬁ' VALVULAS INDUSTRIALES
SOLUCION



LATTYpack OIL

Empaquetaduras compuestas por anillos matrizados de grafito
y anti-extrusién, con inhibidor de corrosiéon (450 ° / 450 bar).

Homologacion IS0 15848-1y API 622, 624

LATTYpack VALVE

Para vdlvulas todo o nada. Empaquetaduras compuestas por
anillos matrizados de grafito y anti-extrusién, con inhibidor de
corrosion (450 ° /450 bar).

LATTYgraf BA

Anillos matrizados de grafito expandido, con o sin refuerzos de

acero inoxidable (anti-extrusion). Didmetros de 60 mm (pn 250)
a1.000 Mm (pn 160).

iE

o

VALVULAS INDUSTRIALES

LATTYgraf EFMC@

Junta multicapa de grafito expandido. Para altas presiones y
altas temperaturas (650 bar/650°c).

LATTYgraf Graf S

Junta especialmente disefiada para vdlvulas de mariposa
triple excéntricas. Junta multicapa de grafito y metal
comprimidos. Fuerte recuperacion eldstica, fiabilidad éptima
y mantenimiento reducido. Responde las exigencias de
aplicaciones severas (-200 °c a +450 °c)

Anillos de grafito

Fabricacién bajo demanda desde 2 a 900 mm. Formas y
dimensiones adaptadas a las necesidades de las aplicaciones
estdticas particulares: cuerpo / tapa, bridas... instalacién
posible en bridas dafiadas o deformadas.

0169
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SOLUCIONES DE ESTANQUEIDAD PARA VALVULAS

EMPAQUETADURA O ANILLOS
Empaquetadura de Carbdn Grafito

LATTYGRAF 6118

Empaquetadura para vapor a temperatura >250 °Cy alta presion

APLICACION EN VALVULAS >250 °C

o VAPOR A MEDIA Y ALTA PRESION

« CONTIENE UN INHIBIDOR DE CORROSION (PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO
LATTY)

D

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 300 bar
Temperatura: -200 °C a 600°C
Velocidad : < 1m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por hilos exclusivos de LATTY, mezcla
intima de carb6n de alta resistencia con fibras (no hilos) de Inconel
e hilos de grafito expandido, impregnados con una mezcla a base de
grafito. LATTYgraf 6118 contiene un inhibidor de corrosién.

TIPOS DE INDUSTRIAS
P (o)
i) (f

FLUIDOS

Todo tipo de fluido y vapor a altas temperaturas

Cédigo Dimensién Formato
32092* O3mm 40m/0,58Kg
32093* 04 mm 30m/0,60Kg
32094* O5mm 20m/0,68Kg
32095** 06 mm 20m /0,98 Kg
32096* 06,35 mm 20m/1,08Kg
25715 08 mm 15m /1,26 Kg
25716 0d9,5mm 12m/151Kg
25717 010 mm 12m/1,62Kg
27754 Onmm 11m/1,80Kg
25718 012 mm 11m/2,02Kg
25719 0O12,7mm 11m/2,.20Kg
25720 014 mm 10m/2,55Kg
25721 016 mm 10m/3,10Kg
25749 019 mm 10m/4,40Kg
** Las cajas de 20 a 40 m se acondicionan en miiltiplos de10 m. WPE -
A S RO ( ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asoc farse \'K“ VALVULAS INDUSTRIALES
en ningdn caso.




Empaquetadura de Carbdn Grafito

LATTYGRAF 6745 NG

ESTANQUEIDAD DE VALVULAS

Empaquetadura de carbén de nueva generacion con friccién reducida, para bombas y valvulas

EMPAQUETADURA DE ALTA TEMPERATURA, HASTA 600 °C

 INCORPORA INHIBIDOR DE CORROSION (PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO
LATTY) PARA PROTEGER DE FORMA DURADERA LOS ELEMENTOS DE LA

VALVULA
o APLICACION EN EQUIPOS ROTATIVOS Y EN VALVULAS

« SE SUMINISTRA UNICAMENTE EN CAJAS O LONGITUDES CORTADAS

>

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 300 bar
Temperatura: 450 °C a 600°C
Velocidad : < 25 m/s

pH:0 - 14

COMPOSICION

Empaquetadura fabricada con hilos continuos de carbén,
impregnados hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento
exclusivo «Filcoat» y vueltos a tratar durante el trenzado con una
mezcla base de grafito y PTFE, que le permite tener un muy buen
comportamiento en bombas y vdlvulas . Contiene un inhibidor de
corrosion exclusivo que garantiza una proteccién ilimitada.

TIPOS DE INDUSTRIAS
&) (%) (ie) (£

FLUIDOS

Todo tipo de fluido: agua, vapor, gas, hidrocarburos

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

2l
Cédigo Dimensién Formato
900003923 04 mm 35m/0,65Kg
900003924 O5mm 25m/ 0,70 Kg
900003925 06 mm 20m/0,77Kg
900004250 06,35 mm 20m/0,87Kg
3900003926 08 mm 15m /1,06 Kg
900003927 09,5mm 12m/1,20Kg
900003928 010 mm 12m /1,30 Kg
900004251 O1 mm 11m/1,44Kg
900003929 012 mm 11m/1,66Kg
900003930 012,7 mm 11m/1,81Kg
900003931 014 mm 10m/2,16Kg
900003933 016 mm 10m/ 2,76 Kg
900003934 019 mm 10m/3,78Kg
900003935 020 mm 10m/4,27Kg
900003936 0254 mm 10m/ 6,87 Kg
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O'|7'| ESTANQUEIDAD ESTATICA

en ningun caso.

VALVULAS INDUSTRIALES



Empaquetadura de Carbdn Grafito

LATTYGRAF 6940

CARBON GRAFITO

Las prestaciones del grafito expandido con las ventajas de la empaquetadura trenzada

o APLICACION EN VALVULAS
o EMPAQUETADURA ANTI-EXTRUSION

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 400 bar
Temperatura: -200 °Ca 600°C
Velocidad : < 1m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por hilos de grafito expandido
contenidos en una malla de hilos de Inconel, tratados con una
mezcla a base de grafito. LATTYgraf 6940 contiene un inhibidor de
corrosién para asegurar una proteccion del husillo y de la cajera de
las vdlvulas. Puede soportar presiones importantes sin riesgo de
extrusion del grafito.

TIPOS DE INDUSTRIAS

1) (i) (&£

FLUIDOS

Todo tipo de fluido y vapor a altas temperaturas

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

Pl M BAM

32117+
32118*
43825**
32120**
43859**
47350**
32122*
32123
32124
43826
32125
32126
32127
32128
43827
43828
43829
43830
43831

** Las cajas de 12m contienen 2 longitudes de 6m.

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.

O3 mm
04 mm
O5mm
06 mm
06,35mm
O7mm
08 mm
09,5mm
010 mm
O mm
012 mm
12,7 mm
O14 mm
016 mm
18 mm
019 mm
020 mm
022 mm
0254 mm

12m/0,220Kg
12m/0,320Kg
12m /0,520 Kg
12m/ 0,660 Kg
12m/ 0,730 Kg
12m/0,94Kg
12m/115Kg
9m/1.22Kg
9m/130Kg
9m/1,53Kg
9m/1,88Kg
9m/198Kg
6m/156Kg
6m/190Kg
6m/2.25Kg
6m/264Kg
6m/2,86Kg
6m/3,4Kg
6m/4,63Kg

ESTANQUEIDAD ESTATICA "””””




Empaquetadura de Carbdn Grafito

LATTYGRAF 6940 EF

Empaquetadura para eliminar emisiones fugitivas

EMPAQUETADURA ANTI-EXTRUSION
« FRICCION REDUCIDA

e PARA APLICACIONES DE ALTA EXIGENCIA EN TEMPERATURA ELEVADA

ESTANQUEIDAD DE VALVULAS

sE ¢

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 400 bar
Temperatura: -200 °C a 600°C
Velocidad : < 1m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuestapor hilos de grafito expandido contenidos
en una malla de hilos de Inconel, tratados con una mezcla a base de
grafito que contiene un agente que mejora el coeficiente de friccion.
LATTYgraf 6940 EF contiene un inhibidor de corrosién para asegurar
una proteccion del husillo y de la cajera de las vdlvulas. Adecuada
para aceites térmicos y todo fluido a alta temperatura. Consejo: Se
recomienda utilizar LATTYgraf 6940 EF como anillos anti-extrusion
en montajes mixtos con: LATTYgraf 6960, LATTYgraf EF4 o LATTYflon
3260 LM.

TIPOS DE INDUSTRIAS

ﬁ

@l PN

FLUIDOS

Todo tipo de fluido y vapor a altas temperaturas

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

il HEAM %

Cédigo Dimension Formato

58549** O4mm 12m/0,340Kg
62788** O5mm 12m/0,550Kg
58545** 06 mm 12m/ 0,690 Kg
62781** 06,3 mm 12m/0,770Kg
58546** 08 mm 12m /1,210 Kg
62782 09,5mm 9m/1,250Kg
58547 010 mm 9m~/1330Kg
62787 O1 mm 9m/1,550Kg
62783 012 mm 9m/1920Kg
62784 12,7 mm 9m/2,020Kg
62785 O14 mm 6m/1,590Kg
62786 016 mm 6m /1980 Kg
71947 018 mm 6m/2,48Kg

**Las cajas de 12m contienen 2 longitudes de 6m. -
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse 0173 ESTANQUEIDAD ESTATICA

en /7//7(]/]/7 caso.

VALVULAS INDUSTRIALES



SOLUCIONES DE ESTANUEIDAD PARA VALVULAS
EMPAQUETADURA O ANILLOS

Empaquetadura de Carbdn Grafito

LATTYGRAF 6960

Empaquetadura de alto rendimiento, en grafito expandido

EMPAQUETADURA PARA VALVULAS

o CONTIENE INHIBIDOR DE CORROSIGN (PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO
LATTY)

HE ¢ = @

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 300 bar
Temperatura: -200 °C a 450°C
Velocidad : <12 m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por hilos de grafito de calidad industrial
tratados con una mezcla a base de grafito. LATTYgraf 6960 contiene
un inhibidor de corrosién para asegurar la proteccién de husillo y
cajeras de las vdlvulas.

TIPOS DE INDUSTRIAS
5

FLUIDOS

Todo tipo de fluido y vapor a altas temperaturas, no abrasivo

Cédigo Dimension Formato
50647 04 mm 12m/0,22Kg
50648** 05 mm 12m/0,31Kg
50651 O6mm 12m/0,44Kg
50652** 06,35 mm 12m/0,49Kg
50653* O8mm 12m/0,80Kg
50654 09,5mm 9m/0,83Kg
50655 10 mm 9m /0,94 Kg
50656 O mm 9m/1,12Kg

50689 012 mm 9m/136Kg
50657 12,7 mm 9m/1,49Kg
50658 014 mm 6m /1,26 Kg

5187 15 mm 6m/1,36Kg
50659 016 mm 6m/14Kg

50660 18 mm 6m/1,74Kg

**Las cajas de 12m contienen 2 longitudes de 6m. -
o S S o5 ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no /J.’//Fﬂr’ﬁ ﬂs,oriﬂm@ \'N VALVULAS INDUSTRIALES
en ningdn caso.



Empaquetadura de Carbdn Grafito

LATTYGRAF 6988 EF

ESTANQUEIDAD DE VALVULAS

Empaquetadura de carbén grafito para uso hasta 600 °C, vapor a alta presién

EMPAQUETADURA DE CARBON DE BAJA FRICCION
« MUY BUENA RESISTENCIA A TEMPERATURA, HASTA 600 °C (MEDIO NO

OXIDANTE)

o MUY BUENA RESISTENCIA QUIMICA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 400 bar
Temperatura: -200 °C a 600°C
Velocidad : < 1 m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por un hilo exclusivo de LATTY, mezcla
intima de carbén de alta resistencia e hilos de grafito expandido,
tratados y recubiertos con una mezcla a base de grafito. LATTYgraf
6988 EF contiene un inhibidor de corrosion por un procedimiento
exclusivo que garantiza una proteccion ilimitada de los husillos y
cajeras de las vdlvulas.

TIPOS DE INDUSTRIAS
&) (%) (i) (£
=

FLUIDOS

Todo tipo de fluido y vapor a altas temperaturas

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

150l

Cédigo Dimensién Formato
900003943 O3 mm 40m/ 0,58 Kg
900003944 04 mm 30m/0,60Kg
900003945 O5mm 20m/0,68Kg
900003946 O6mm 20m/0,98Kg
900003947 06,35mm 20m/1,08Kg
900003948 08mm 15m /1,26 Kg
900003949 0J9,5mm 12m/151Kg
900003950 010 mm 12m/1,62Kg
900003951 011 mm 11m/1,80Kg
900003952 012 mm 11m/2,02Kg
900003953 012,7 mm 1Tm/2,20Kg
900003954 014 mm 10m/2,55Kg
900003955 016 mm 10m/3,]10Kg

p 0175 ESTANQUEIDAD ESTATICA

VALVULAS INDUSTRIALES



SOLUCIONES DE ESTANUEIDAD PARA VALVULAS
EMPAQUETADURA O ANILLOS

Empaquetadura de Carbdn Grafito

LATTYGRAF 6995 NG

Empaquetadura de nueva generacion de carbdn grafito para oponerse a las emisiones fugitivas

REMARCABLE RESISTENCIA A ALTAS TEMPERATURAS

o ESPECIALMENTE CONCEBIDA PARA LAS DEMANDAS ESPECIFICAS EN
VALVULAS

+ EMPAQUETADURA DE GRAFITO EXPANDIDO DE ALTA PUREZA, >
ELEVADAS PRESTACIONES, FRICCION REDUCIDA

o CONTIENE UN INHIBIDOR DE CORROSION (PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO
LATTY) QUE PROTEGE A LOS ELEMENTOS DE LA VALVULA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 400 bar
Temperatura: -200 °C a 600°C
Velocidad : < 1 m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura fabricada con hilos de grafito expandido de alta
pureza (>99,5%) contenido en una malla de hilos de Inconel, tratados
con una mezcla de grafito de alta pureza (-99,5%) que contiene
un agente que mejora el coeficiente de friccion. LATTYgraf 6995
NG contiene un inhibidor de corrosién, que es producto de un
procedimiento exclusivo, y que garantiza la proteccion ilimitada de
husillo y cajera de las vdlvulas. Consejo: Se recomienda LATTYgraf
6995 NG como anillos anti-extrusién en montajes mixtos con
LATTYgraf EF NG o LATTYflon 6265 LM.

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Todo tipo de fluido: agua, vapor, gas, hidrocarburos

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

1 RAM Fal
Thv

Cédigo Dimensién Formato
900003965 04 mm 12m/0,34Kg
900003966 05> mm 12m/0,55Kg
900003967 06 mm 12m/0,69Kg
900003968 0J6.35mm 12m /0,77 Kg
900003969 o8mm 12m/1.21Kg
900003970 095mm 9m/1.25Kg
900003971 010 mm 9Im/133Kg
900003972 almm 9Im/1,55Kg
900003973 al2mm 9m/1,92Kg
900003974 0127 mm 9m/2,02Kg
900003975 al4mm 6m/1,59Kg
900003976 016 mm 6m/1,98Kg
900003977 018 mm 6m/2,48Kg

I , . . eSS\ ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse N e
\L VALVULAS INDUSTRIALES

en /7;’/7(}17/7 Ccaso.



Grafito

LATTYGRAF 8945 BS

Anillos anti-extrusion para vdlvulas

ESTANQUEIDAD DE VALVULAS

ANILLOS ANTI-EXTRUSION (CABEZA Y FONDO) EN GRAFITO EXPANDIDO

e BAJO ESFUERZO DE MANIOBRA
« CONTIENE INHIBIDOR DE CORROSION

)
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PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 40 bar
Temperatura: -200 °C a 650°C
pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura realizada a partir de un hilo de grafito expandido e
Inconel. Contiene inhibidor de corrosién. Los materiales utilizados
y su proceso de fabricacion permiten garantizar contenidos en
halégenos y azufre muy bajos. La estructura de esta empaquetadura
estd pensada para ser utilizada como anillos de cabeza y fondo
(anti-extrusion).

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Todo tipo de fluido: agua, vapor, gas, hidrocarburos

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

PiLC

Cédigo Dimensién Formato
900018810 D35%x35mm 4x10
900018811 D4x4mm 4x10
900018812 D5x4mm 4x10
900018813 D6x4mm 4x10
900018814 B7x5mm 2x10
900018815 D8x5mm 2x10
900018816 D10x5mm 2x10
900018817 B Xx7mm 10
900018818 B12x7mm 10
900018819 D14 x7 mm 10
900018820 B16x10 mm 10

Fabricado exclusi bajo pedid -
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O'|77 ESTANQUEIDAD ESTATICA

en /7//7(]/]/7 Ccaso.

VALVULAS INDUSTRIALES



GRAFITO EXPANDIDO

Anillos de Grafito Expandido

LATTYGRAF EF NG

Grafito puro de nueva generacién de friccion reducida

o MUY BUENA RESISTENCIA EN CASO DE VARIACIONES DE PRESION Y
TEMPERATURA IMPORTANTES

e ESFUERZO DE MANIOBRA REDUCIDO

Fabricado i bajo p

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 2000 bar
Temperatura: -200 °Ca 600°C
pH:0-14

COMPOSICION

Nuevos anillos de grafito puro del 99,5%, desarrollados por el
servicio de 1+D de LATTY para responder ante todo a las necesidades
de la industria del petréleo. Disfrutando del inhibidor de corrosion
exclusivo de LATTY, su desarrollo se ha realizado con la voluntad de
mejorar los coeficientes de friccion.

TIPOS DE INDUSTRIAS

@ @ @®

FLUIDOS

Todo tipo de fluido: agua, vapor, gas, hidrocarburos

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

H E

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD DE VALVULAS
GRAFITO EXPANDIDO

Banda o Anillo de Grafito Expandido

LATTYGRAF EIT

Anillos matrizados y bandas de grafito expandido de alta pureza, para instalacién en vdlvulas

« CONTIENE INHIBIDOR DE CORROSION

(PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO LATTY) . ‘

o APLICACION EN VALVULAS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 600 bar
Temperatura: 0 °C a 600°C

COMPOSICION

Grafito expandido de alta pureza. Resistencia a temperaturas de
hasta 3.000 °C (en atmésferainerte). Anillos de grafito puro al 99,85%
realizados por matrizado, sin ligantes. Contienen un inhibidor de
corrosién metdlico (cinc) finamente repartido, que asegura la
proteccion del husillo y cajera contra la corrosién electrolitica. Muy
bajo coeficiente de friccion, muy alto poder autolubricante, buena
resistencia quimica y elevada conductibilidad térmica.

TIPOS DE INDUSTRIAS

&)

FLUIDOS

Todo tipo de fluido y vapor a altas temperaturas

05156212 12,5mm 20m
05156225 25,0 mm 20m

. p ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



GRAFITO EXPANDIDO

Banda o Anillo de Grafito Expandido

LATTYGRAF E

Anillos matrizados y bandas de grafito expandido de alta pureza

o APLICACION EN VALVULAS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

« MUY BAJO COEFICIENTE DE FRICCION

Presién :0 a 600 bar
Temperatura: 0 °C a 600°C

COMPOSICION

Grafito expandido de alta pureza. Resistencia a temperaturas
de hasta 3.000 °C (en atmdésfera inerte). Anillos de grafito puro
al 99,85% realizados por matrizado, sin ligantes ni aditivos. Muy
bajo coeficiente de friccion, muy alto poder autolubricante, buena
resistencia quimica y elevada conductibilidad térmica.

TIPOS DE INDUSTRIAS

@(®

FLUIDOS

Todo tipo de fluido y vapor a altas temperaturas

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

= BAM

05106212* 12,5mm 20m
05106225* 25,0 mm 20m

* Fabricado exclusivamente bajo pedido.

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



SERVICIOS

CORTE DE JUNTAS: UN SABER HACER ””””””””””‘

CARACTERISTICAS DE LA PRESTACION:
Corte y comercializacién de juntas de todo de
todo tipo de material y forma

Cada cortador dispone de utiles:

* Mesas de corte

¢ Prensas manuales o automdticas
 Equipos de control numérico

HERRAMIENTAS AL SERVICIO DEL MANTENIMIENTO

COFRES DE HERRAMIENTAS DE CORTE (ver pagina 216) AT AT BTN I ¥ A

Un ndmero importante de sacabocados permite

cubrir amplias posibilidades de corte de juntas .f#'
circulares desde 3 a 50 mm (progresion de 2 mm
a partir de 4 mm).

El cofre comprende:
1 SOPORTE DE SACABOCADO
» 25 SACABOCADOS

ESTANQUEIDAD ESTATICA
en ningun caso. VALVULAS INDUSTRIALES

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O] 8]



Empaquetadura de PTFE

LATTYFLON 3206 SO

Empaquetadura compatible con oxigeno

+ MUY BAJO COEFICIENTE DE FRICCION

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

 RESISTENCIA QUIMICA PERFECTA

Presién :0 a 300 bar
Temperatura: -200 °C a 300°C
Velocidad : <5 m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por 100% de hilos de PTFE, con
impregnacién de PTFE y tratada para asegurar una perfecta
compatibilidad con oxigeno

TIPOS DE INDUSTRIAS

@@ ®

FLUIDOS

Todo tipo de fluido, salvo abrasivos

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

woam (€3 FOB S5

31449 0g5mm 25m/0,95Kg
31353 O6mm 20m /1,06 Kg
31414 o8 mm 15m /1,45 Kg
33275 010 mm 12m /1,72 Kg
33276 g1z mm 11m/2,30Kg
33277 014 mm 10m/3,00Kg
31584 016 mm 10m/ 4,00 Kg
30484* 18 mm 10m/5,00Kg
30568 19 mm 10m/5,10Kg
31667 20 mm 10m/5,60Kg

* Fabricado exclusivamente bajo pedido.

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



Empaquetadura de PTFE

LATTYFLON 3206 S

Empaquetadura para aplicaciones estaticas

ESTANQUEIDAD DE VALVULAS
PTFE

+ MUY BAJO COEFICIENE DE FRICCION

« HUSILLO FACIL DE MANIOBRAR

e EMPAQUETADURA SECA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 300 bar
Temperatura: -200 °C a 300°C
Velocidad : <5 m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura fabricada con hilos de seda de PTFE, seca

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Fluidos quimicamente agresivos

00100250
00100251
00100252
0o10m04*
00100254
00100255
00100256
00100258
00100259
00100260
00100262
00100702
00100703*
00100704~

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse

* Fabricado

bajo g

en ningun caso.

04 mm
O5mm
06 mm
06,35 mm
08 mm
9,5 mm
010 mm
012 mm
012, 7 mm
014 mm
016 mm
20 mm
022 mm
0254 mm

35m/1,02Kg
25m/1,04Kg
20m/1,21Kg
20m/136Kg
15m/155Kg
12m/1,74Kg
12m /1,94 Kg
11m/2,51Kg
11m/2,80Kg
10m/3,20Kg
10m/4,32Kg
10m/6,59Kg
10m/7.8Kg
10m/10Kg

ESTANQUEIDAD ESTATICA "””””



Empaquetadura de PTFE

LATTYFLON 3260 LM

Empaquetadura para aplicacién en vdlvulas industriales

e PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» DE LATTY

© © 6 06 0 0000606000 006000000000000000000000000000e00000 o

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 300 bar
Temperatura: -100 °C a 300°C
Velocidad : < 1m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por un nicleo trenzado, de hilos de
carbén impregnados con PTFE, sobre el que se trenza una camisa
de hilos de PTFE impregnados y lubricados. Su estructura eldstica
asegura estanqueidad con un bajo valor de apriete y permite un
esfuerzo de maniobra e histéresis infimos.

TIPOS DE INDUSTRIAS

&

FLUIDOS

Todo tipo de fluido

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

00101597
00101598
00101595
00101586
00101599
00101594

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse

06,5%x6,5mm

8,0 x8,5mm

012,5x13,2 mm

25m/ 0,98 Kg
20m/1,28Kg
12m/160Kg
15m /1,52 Kg
10m/3,90Kg
11m/252Kg

‘ ESTANQUEIDAD ESTATICA "””””



ESTANQUEIDAD DE VALVULAS
PTFE

Empaquetadura de PTFE

LATTYFLON 3265 LM

Empaquetadura que asegura reduccion de friccién en vdlvulas industriales

o DISENADA PARA LAS EXIGENCIAS PARTICULARES DE LAS VALVULAS DE

REGULACION

+ INHIBIDOR DE CORROSION (PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO LATTY)
PROTEGE LOS COMPONENTES DE LA VALVULA

o ESFUERZO DE MANIOBRA REDUCIDO, HISTERESIS INFIMA

e PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

= /

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :80 a 300 bar
Temperatura: -100 °C a 300°C
Velocidad : < 1m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por un nicleo trenzado, de hilos de
carbén impregnados con PTFE, sobre el que se trenza una camisa
de hilos de PTFE impregnados y lubricados. Su estructura eldstica
asegura estanqueidad con un bajo valor de apriete y permite un
esfuerzo de maniobra e histéresis infimos. LATTYflon 3265 LM
contiene un inhibidor de corrosion, producto de un procedimiento
exclusivo, que garantiza una proteccién ilimitada del husillo y cajera
de las vdlvulas.

TIPOS DE INDUSTRIAS
1) () (#)

Todo tipo de fluido

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

FLUIDOS

900003989 04,7x5mm 25m/0,98Kg
900003990 0J6,5x6,5mm 20m/1,28Kg
900003991 08.0x85mm 15m/152Kg
900003992 09.2x10 mm 12m/1,60Kg
900003993 012,5x13,2mm 1m/2,52Kg
900003994 016,0x16 mm 10m/3,90Kg

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



Empaquetadura de PTFE

LATTYFLON 3265 FR

Empaquetadura que asegura reduccion de friccién en vdlvulas industriales

o DISENADA PARA LAS EXIGENCIAS PARTICULARES DE LAS VALVULAS DE

REGULACION

« INHIBIDOR DE CORROSION (PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO LATTY)
PROTEGE LOS COMPONENTES DE LA VALVULA

 ESFUERZO DE MANIOBRA REDUCIDO, HISTERESIS iNFIMA

e PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :80 a 300 bar
Temperatura: -100 °C a 300°C
Velocidad : < 1m/s

pH:0-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por un nidcleo trenzado, de hilos de
carbén impregnados con PTFE, sobre el que se trenza una camisa
de hilos de PTFE impregnados y lubricados. Su estructura eldstica
asegura estanqueidad con un bajo valor de apriete y permite un
esfuerzo de maniobra e histéresis infimos. LATTYflon 3265 FR
contiene un inhibidor de corrosién, producto de un procedimiento
exclusivo, que garantiza una proteccién ilimitada del husillo y cajera
de las vdlvulas.

TIPOS DE INDUSTRIAS

@ @ @®

FLUIDOS

Todo tipo de fluido

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

900010352
900010359
900010353
900010350
900010361
900010354
900010355
900010356
900010362
900010357
900010358

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse

en ningun caso.

04 x4 mm 35
04,7x5mm 25
06,5x6,5mm 20
08x85mm 15
19,2 x10 mm 2
10 x10 mm 12
Ol x1mm 11
012 x12 mm 1
012,5x13,2 mm 11
014 x14 mm 10
016 x16 mm 10

' ESTANQUEIDAD ESTATICA "””””



Empaquetadura Sintética

LATTYTEX 2761

Empaquetadura grafitada

APLICACIONES A BAJA PRESION
« APLICACION EN EQUIPOS ROTATIVOS Y VALVULAS
+ PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

> = D

ESTANQUEIDAD DE VALVULAS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO

(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 100 bar

Temperatura: -50 °Ca 260°C

Velocidad : <15 m/s
pH:1-13

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta por

hilos poliacrilicos técnicos,

impregnados hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento
exclusivo «Filcoat» y vueltos a impregnar durante el trenzado con
una mezcla de grafito y lubricantes especiales.

TIPOS DE INDUSTRIAS
o

FLUIDOS

Fluidos medianamente agresivos

Cédigo Dimensién Formato
00101758 04 mm 47m /117 Kg
00101759 g5Smm 35m/1,29Kg
00101760 g6mm 30m/1,47Kg
00101762 o8 mm 15m /1,30 Kg
00101763 09,5mm 12m/150Kg
00101764 gl0mm 12m/1,65Kg
00101765 glrmm 1m/1,70Kg
00101766 Ol mm 11m/2,.21Kg
00101767 ale.7mm 11m/2,51Kg
00101768 Ol4 mm 10m/ 2,60 Kg
00101769 g1smm 10m/2,90Kg
00101770 al6mm 10m/3,45Kg
00101771 gl8mm 10m/4,34Kg
00101772 Q18 mm 10m/4,58Kg
00101773 020mm 10m/5,37Kg
00101774 022 mm 10m/ 6,10 Kg
00101775 0254 mm 10m/8,20Kg
00101778 030 mm 10m /11,77 Kg

Los valores m dados de temperatura, presion y v 0187 ESTANQUEIDAD ESTATICA

VALVULAS INDUSTRIALES



Empaquetadura de Aramida

LATTYFLON 4757

ARAMIDA

Empaquetadura para aplicaciones alternativos, rotativas o estdticas

e GRAN ELASTICIDAD QUE FACILITA EL MONTAJE. SE ADAPTAATODO

TIPO DE EQUIPOS
e VENTAJAS DEL PTFE GRAFITADO Y DE LA ARAMIDA
e PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 1800 bar
Temperatura: -200 °C a 300°C
Velocidad : < 22 m/s

pH:2-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta: dngulos de fibra aramida al 100%
impregnada hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento exclusivo
«Filcoat», caras de roce de PTFE grafitado al 100%, lubricado, todos
vueltos a impregnar durante el trenzado con una mezcla de PTFE y
lubricante inerte.

TIPOS DE INDUSTRIAS

>

FLUIDOS

Fluidos cargados

00100848
00101618*
00100653
00101054*
00100654
00100655
00101545
00100656
50976
00101547
00101413
00101471
00101756
00101701
00101700

* Fabricado i bajo

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.

06mm
0J6.35mm
o8 mm
19,52mm
10 mm
12 mm
12,7 mm
14 mm
15 mm
16 mm
18 mm
19 mm
320 mm
22 mm
254 mm

20m/1,20Kg
20m/134Kg
15m/130Kg
12m/1,48Kg
12m/1,63Kg
11m/2,.25Kg
11m/ 2,47 Kg
10m/2,86Kg
10m/331Kg
10m/3,83Kg
10m/ 4,92 Kg
10m/5,54Kg
10m/5,74 Kg
10m/6,80Kg
10m/ 9,44 Kg

‘ ESTANQUEIDAD ESTATICA "””””



Empaquetadura de Aramida

LATTYFLON 4758

Eficaz en movimiento alternativo

e EMPAQUETADURA SIN SILICONA
e AUTO-LUBRICANTE
e PROCEDIMIENTO EXCLUSIVO «FILCOAT» LATTY

ESTANQUEIDAD DE VALVULAS
ARAMIDA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 1000 bar
Temperatura: -200 °C a 300°C
Velocidad : < 10 m/s

pH:2-14

COMPOSICION

Empaquetadura compuesta: dngulos de fibra aramida al 100%
impregnada hilo a hilo con PTFE por nuestro procedimiento exclusivo
«Filcoat», caras de roce de PTFE al 100%, con lubricante exento de
silicona, todos vueltos a impregnar durante el trenzado con una
mezcla de PTFE.

TIPOS DE INDUSTRIAS

FLUIDOS

Fluidos cargados

00100194
00100195
00100196
00101105*
00100198
00100199
00100200
00100201
00100202
00100203
00100204
00100206
00100713
00100714
00100715
00100717

Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse

* Fabricado i bajo

en ningun caso.

04 mm
O5mm
06 mm
06,35mm
08 mm
09,5 mm
010 mm
O mm
12 mm
012,77 mm
14 mm
016 mm
18 mm
019 mm
020 mm
0025,4 mm

35m/0,84Kg
25m/0,86Kg
20m /1,02 Kg
20m /1,14 Kg
15m/130Kg
12m/1,45Kg
12m/1,56Kg
11m /1,89 Kg
11m/ 2,37 Kg
11m/2,61Kg
10m/2,73Kg
10m/3,60Kg
10m/4,40Kg
10m7/4,90Kg
10m/543Kg
10m/8.94Kg

ESTANQUEIDAD ESTATICA "””””



GRAFITO

Grafito

LATTYGRAF S

Junta para vélvulas de mariposa triple excéntricas

 EXISTE EN DOS VERSIONES: JUNTA SOBRE LA MARIPOSA O SOBRE EL

CUERPO DE LA VALVULA ’ ‘
o COEFICIENTE DE FRICCION REDUCIDO
e RESISTE IMPORTANTES VARIACIONES DE TEMPERATURA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Temperatura: -200 °C 450°C

COMPOSICION

Junta multicapa compuesta por grafito expandido y metal
comprimidos. Su fuerte recuperacién eldstica le confiere una
estanqueidad perfecta, fiabilidad 6ptima y mantenimiento reducido.
La junta LATTYgraf S responde a las exigencias de las aplicaciones
mds severas.

TIPOS DE INDUSTRIAS

(@@ @ ®

FLUIDOS

Criogenia, gas, liquido o vapor

Fabricado exclusivamente bajo pedido.

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD DE VALVULAS
GRAFITO

Grafito

LATTYGRAF REFLEX

Junta de grafito-metal de gran rendimiento, para alta temperatura y presién

 APLICACIONES NUCLEARES O INDUSTRIALES DIFICILES ( 600 °C/500 bar)

e PARA BRIDAS Y UNIONES ATORNILLADAS ‘ ‘

 LIMITADORES DE APLASTAMIENTO QUE PERMITEN UNA SEGURIDAD EN
LA INSTALACION

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
. (NOASOCIADO)

. Presién:0 a 500 bar
¢ Temperatura:-200 °Ca 600°C
. pH:0-14

COMPOSICION

Junta compuesta, patentada, constituida por un anillo de
estanqueidad macizo de grafito expandido, matrizado en la junta
entre dos anillos de acero inoxidable utilizados como limitadores de
aplastamiento. La particularidad de esta juntaviene de suconcepcion
para funcionamiento en contacto metal - metal. En operacién,
el limitador de aplastamiento protege a la junta, soportando el
conjunto de fuerzas mecdnicas de la tuberia, choques térmicos, etc.
La junta LATTYgraf REFLEX se mantiene estanca en condiciones de
. presiony temperatura extremas y variables. Excelente recuperacién
elastica.

TIPOS DE INDUSTRIAS

® @ ®

FLUIDOS

Todo tipo de fluido: agua, vapor, gas, hidrocarburos

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

. R

Fabricado i bajo

. p ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



GRAFITO

Grafito

ANILLOS DE GRAFITO

Anillos de grafito expandido

 BAJO APRIETE Y SELLADO GPTIMO

e FACILIDAD DE MONTAJE Y DESMONTAJE ' ‘

o MONTAJE EN BRIDAS DANADAS O DEFORMADAS
« MEJORA LA FIABILIDAD. EVITA CORROSION DE LOS EQUIPOS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 1000 bar
Temperatura: -200 °C a 650°C

COMPOSICION

Los anillos LATTY se realizan con grafito expandido de alta pureza,
sin ligante. Pueden resistir hasta 650 °C de temperatura. Poseen
una gran resistencia quimica y muy alta conductibilidad térmica.
Contienen un inhibidor de corrosién que garantiza la integridad
de los materiales. Este inhibidor pasivo crea un revestimiento
protector entre los componentes de la vdlvula y los anillos de grafito,
impidiendo el contacto entre los dos materiales productores de
electricidad y por tanto la corrosion electrolitica consecuente. Este
inhibidor garantiza una proteccién duradera de los equipos.

TIPOS DE INDUSTRIAS

@@ @ #

FLUIDOS

Todo tipo de fluido: agua, vapor, gas, hidrocarburos

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

Fabricado i bajo

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD DE VALVULAS
GRAFITO EXPANDIDO

Grafito Expandido

LATTYGRAF BA

Anillo de grafito expandido para vdlvulas pressure-seal

ANILLOS PRESSURE-SEAL CON Y SIN REFUERZOS

BIEN ADAPTADO A BAJAS PRESIONES, RESPETA LOS COMPONENTES DE
LA VALVULA

EVITA LA CORROSION DE LOS EQUIPOS

BAJO APRIETE PARA OBTENER UNA ESTANQUEIDAD OPTIMA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién: 0 a 250 bar
Temperatura: 0 °Ca 600°C

- COMPOSICION

*  Anillos realizados por matrizado de diferentes tipos de grafito
. expandido, con o sin copas anti-extrusién de acero inoxidable. Féciles
*  dedesmontar (sin adherencia), aceptan defectos superficiales de los
. asientos de las vdlvulas. Bien adaptados a bajas presiones, respetan
» el cuerpo de la vdlvula. Perfiles variados. Didmetros posibles de 60
. mm (PN 250 bar) a 1.000 mm (PN160 bar).

- TIPOS DE INDUSTRIAS

© FLUIDOS

Todo tipo de fluido: agua, vapor, gas, hidrocarburos

*Fabricado i bajo

. p ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



GRAFITO

Grafito

LATTYGRAF EFMC @

Lamina de grafito reforzado

GRAFITO DE ALTA PUREZA (99,85%)

JUNTA MULTICAPA CON CHAPAS PERFORADAS DE ACERO INOXIDABLE.
EL GRAFITO Y LAS CHAPAS DE INOXIDABLE SE UNEN SIN ENCOLADO

FACILIDAD DE CORTE

LATTYGRAF EFMC BS, VERSION PMUC

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 650 bar
Temperatura: -210 °C a 650°C
pH:0-14

COMPOSICION

Ldminas multicapa de finos espesores de grafito expandido
asociado a ldminas de acero inoxidable especialmente adaptadas
para favorecer la sujecién del grafito sin encolado. Este tipo de
unién permite que el grafito mantenga sus propiedades intrinsecas y
facilita su manipulacion y la realizacién de juntas cortadas.

TIPOS DE INDUSTRIAS

@ @ ®

FLUIDOS

Todo tipo de fluido excepto oxidantes fuertes

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

. "J-'H [T T

82762* 1,5 mm TmxIm
84373* 1.5 mm 1L5mx1,5m
82763 2 mm TmxIm
84374* 2mm 1,5mx15m
82764 3mm TmxIm
84375 3mm 1L5mx1,5m
82765 4mm ITmxIm
84376 4 mm LSmx1,5m

* Fabricado i bajo

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



Anillo de Grafito Expandido

LATTYGRAF EBST

Grafito expandido para vdlvulas industriales

ANILLOS DE GRAFITO EXPANDIDO DE ALTA PUREZA

o INHIBIDOR DE CORROSION PERMANENTE
o DISENADO PARA VALVULAS DE APLICACIONES NUCLEARES

ESTANQUEIDAD DE VALVULAS

sE ¢

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 600 bar
Temperatura: 0 °C a 3000°C

COMPOSICION
Grafito expandido de alta pureza, sin ligante. Muy débil coeficiente
de friccién, alto poder autolubricante, buena resistencia quimica y

alta conductibilidad térmica.

TIPOS DE INDUSTRIAS
4 (@)@ #

FLUIDOS

Todo tipo de fluido: agua, vapor, gas, hidrocarburos, salvo oxidantes
fuertes.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

[PILUC
Cédigo Dimensién Formato
68033 012,5x0,5mm 16 ml
900018821 020x0,5mm 16 ml
68035 025x0,5mm 24 ml
68036 030x0,5mm 24 ml
900018822 045x0,5mm 30ml
Productos bajo d da, c Itar -
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse O] 9 5 ESTANQUEI DAD ESTATICA

en /7;’/7(}17/7 Ccaso.

VALVULAS INDUSTRIALES



ARAMIDA

Aramida

LATTYGOLD 92

Ldmina polivalente de aramida, para estanqueidad estdtica

e TRATAMIENTO ANTI-ADHERENTE EN LAS DOS CARAS

o LAMINA FLEXIBLE, ADAPTADA AL CORTE ’ .

o RECUPERACION ELASTICA ELEVADA

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(NO ASOCIADO)

Presién :0 a 100 bar
Temperatura: 0 °Ca 440°C

COMPOSICION

Junta fabricada con fibras sintéticas ligadas con una mezcla de
elastémeros NBR-SBR y comprimidas en Idminas

TIPOS DE INDUSTRIAS

HOHO®@®®

FLUIDOS

Todo tipo de fluido

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

© © 6 0606000000600 0 0000000000000 000000000000 0 00

i AN w
21734 0,5mm Imx15m
46349 0,5 mm .5mx2m
27688 0,8mm 15mx2m
26221 0,8 mm ITmx1,5m
214151 Tmm Tmx15m
28898 1Tmm 15mx2m
40210 I'mm 1,5mx1,5m
21471151 1,5 mm Tmx1,5m
27689 1,5mm 15Smx2m
40337 1,5mm 1,5mx1,5m
21421151 2mm Imx15m
26041 2 mm 1.5mx2m
40338 2mm 1,5mx1,5m
21431151 3mm Tmx1,5m
27690 3mm 15mxZ2m
39897 3mm 1.5mx1,5m
24821 4mm Imx15m
50025 4 mm 1.5mx2m

. . ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD DE VALVULAS
PTFE

PTFE

LATTYFLON 94 L

Lamina de PTFE modificado y cargado, para aplicacién industrial en estanqueidad estdtica

o RECUPERACION ELASTICA ELEVADA Y DEBIL RELAJACION

e PERMEABILIDAD REDUCIDA'Y FLEXIBILIDAD QUE FACILITAN EL CORTE Y
LA COLOCACION

e FIBRAS MULTIDIRECCIONALES, PERMITEN UNA EXCELENTE
RESISTENCIA A LA FLUENCIA

o ESTRUCTURA ISOTRGPICA

© PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
°  (NOASOCIADD)

Presién :0 a 80 bar
Temperatura: -210 °C a 260°C
pH:0-14

COMPOSICION

Junta de PTFE modificado cargado. Su estructura isotrépica permite
una alta resistencia a la fluencia y su recuperacién eldstica le
confiere un alto poder de estanqueidad.

TIPOS DE INDUSTRIAS

) (&) (@ (%) (®

FLUIDOS

Todo tipo de fluido, salvo gases fluorados y metales alcalinos
fundidos.

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

72477 0,5mm 1.5mx1,5m
69536 I'mm 1.,5mx1,5m
56306 1,5 mm 1,5mx1,5m
56307 2mm 1,5mx1,5m
58754 3mm 1,5mx1,5m

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



GRAFITO

Grafito

LATTYFLEX

Juntas espirometdlicas de inox-grafito

 FUERTE COMPENSACION DE FUERZAS, ESTANQUEIDAD DURADERA

INCLUSO EN CASO DE FLUCTUACIONES DE PRESION FRECUENTES ‘ ‘

« CONSTRUCCIGON ROBUSTA QUE GARANTIZA LA ESTABILIDAD Y
CAPACIDAD DE SELLADO

o UTILIZABLE INCLUSO EN SUPERFICIES LIGERAMENTE CORROIDAS

PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO
(ND ASOCIADO)

Presién :0 a 350 bar
Temperatura: -200 °C a 1000°C
pH:0-14

COMPOSICION

Las juntas espirometdlicas son juntas especiales semi-metdlicas con
buena resistencia mecdnica a fuerzas elevadas. Pueden montarse
en aplicaciones extremas.

TIPOS DE INDUSTRIAS

OIVIGICI)

FLUIDOS

Todo tipo de fluido: agua, vapor, gas, hidrocarburos

DIRECTRICES, NORMAS Y HOMOLOGACIONES

= BAM

" 1

Prod bajo d

. p ) ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores maximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.



ESTANQUEIDAD DE VALVULAS
FORMACION

FORMACION

Laboratorio de ensayos y medidas

Para homologaciones de vdlvulas de constructores (ver pdgina 208) ”””””"

Nuestro servicio de RED realiza un trabajo de
blsqueda constante de productos y sistemas
resistentes a variaciones de presiéon o de
temperatura, de nuevas caras de friccion, etc.
Pero también se encarga de que podamos
responder a las nuevas exigencias en normas y
directrices.

HOMOLOGACION DE MATERIALES:

Un trabajo compartido con los constructores
de equipos

Instalado en una superficie de mds de 500 m?, nuestro laboratorio de ensayos y homologaciones estd equipado para responder a las
nuevas reglamentaciones de clientes finales o constructores de equipos.

Numerosos constructores de equipos nos confian sus materiales para la realizacién de homologaciones segtin la norma ISO 15848-1
(vélvulas de regulacion, Todo o Nada « TOR » en dimensiones de 17 a 10" y en clases de presion de 150 a 2.500 Ibs).

© © © 0 0 00 000000000000 0000000000000 00000000000 000000000000 000000000000 0000000000000 00 0 o

rormaciones erpagina 202) MMNNNNNNNNRNNNANTANTAA

OBJETIVOS: comprender y tratar los diferentes
fenémenos de fugaen:

Estanqueidad de conjuntos embridados:
juntas cortadas, juntas de grafito expandido
matrizado.

VENTAJAS

« COMPRENDER LOS DIFERENTES FENOMENOS DE FUGAS

« ESTABLECER UN PROCEDIMIENTO QUE PERMITA RECOMENDAR UN SISTEMA DE SELLADO

« SELECCIONAR PRODUCTOS EN FUNCION DE LAS CONDICIONES DE SERVICIO.

« ADQUIRIR BUENAS PRACTICAS DE MONTAJE Y DE MANTENIMIENTO UTILIZANDO NUESTROS BANCOS INSTRUMENTADOS
« FORMACION EN NUESTRA FABRICA CON VISITA DE LAS INSTALACIONES

« POSIBILIDAD DE FORMACION IN SITU

. . ) ESTANQUEIDAD ESTATICA
Los valores mdximos dados de temperatura, presion y velocidad no pueden asociarse
en ningun caso.






PRESENTACION
SERVICIOS
iserio en sellado industical

SERVICIOS

Alo largo de los aios, hemos adquirido una experiencia elevada lo que,
junto con nuestro saber hacer en estanqueidad, nos permite asesorar y
recomendar a nuestros clientes en sus proyectos realizando soluciones
de estanqueidad.

Ponemos a disposicion de nuestros clientes los siguientes servicios:

Formaciones técnicas en estanqueidad industrial 202

Intervencioén in situ 203
Peritajes, Asistencia en la instalacién 204
Reparacién de cierres mecdnicos 205
Corte de juntas 206
Estudios e investigacion 207
Homologacién de vélvulas 208

iNDICE
SERVICIOS



PRESENTACION
FORMACIONES

FORMACIONES TECNICAS DE
ESTANQUEIDAD

El Grupo LATTY® organiza cada aiio numerosas formaciones dedicadas
ala eleccioén e instalacién y mantenimiento de las diferentes soluciones
de estanqueidad, ayudando a garantizar la seguridad de las personas y
la fiabilidad y vida de los equipos.

Estas formaciones tienen como objetivo comprender y tratar los diferentes
fenémenos de fugas en:

» Equipos rotativos: empaquetaduras y cierres mecdnicos para el sellado de
bombas y procesos de agitacion.

e Vdlvulas industriales :
estanqueidad semi-estdtica

empaquetaduras, anillos y juntas planas para

¢ Uniones embridadas: juntas cortadas, juntas de grafito matrizadas,... para
aplicaciones estdticas

VENTAJAS

« Comprender los diferentes fenémenos de fugas

e Establecer una toma de datos que permita la recomendacion de un sistema de
sellado

« Seleccionar un producto en funcién de las condiciones del servicio

» Adquirir buenas prdcticas de montaje y mantenimiento

« Formacion en nuestras sede, con visita de los sistemas de fabricacion

e Formaciones posibles in situ

¢ Formaciones multilenguaje

¢A QUIEN VAN DIRIGIDAS?

Ingenieros, responsables u operarios de:

Proyectos
Mantenimiento
Nuevas instalaciones
Ingenieria

Métodos

Produccion

¢PARA QUE INDUSTRIAS?

Agroalimentaria

Quimica

Constructores de equipos

Empresas de mantenimiento y montaje
Petroquimica

Farmacia

Produccion de energfa




INTERVENCIONES EN
CLIENTES

Intervenciones realizadas por especialistas en estanqueidad

Realizamos intervenciones in situ del tipo:

¢ Andlisis de equipos con recomendacién de cambio de sistema si se precisa
e Instalacién y mantenimiento (preventivo y operativo)

e Formacion en la instalacion

e Contratos de servicio

e Seguimiento de proyectos

UN MANTENIMIENTO GLOBAL

Nuestro cualificado equipo técnico, asegura y verifica la calidad de los equipos
y conjuntos de sellado, asiste a puestas en marcha recomienda medidas y
acciones para optimizar el funcionamiento y reducir los tiempos de intervencién.

Nuestros contratos de mantenimiento, asociados o no al suministro de cierres
mecdnicos, integran, segin las demandas de los clientes, las siguientes
prestaciones:

« Peritaje y diagnosis : seguridad y optimizacién del equipo

e Inventario de los equipos y estanqueidades instaladas

« Asistencia técnica prioritaria en 48 horas

« Unificacién de cierres mecdnicos y sistemas auxiliares

» Formacién de los técnicos de los clientes

« Directiva ATEX: posibilidad de conformidad, conversién y / o mantenimiento
del material original

EQUIPOS

Nuestros peritajes, montajes y revisiones se
aplican en todo tipo de equipos rotativos:
bombas, reactores, agitadores, filtros, turbinas,
molinos, extrusoras, secadores, mezcladores,
amasadoras, juntas rotativas, etc.

MERCADOS

Nuestras soluciones de sellado estdn presentes
en todo tipo de industria, mediante productos
que responden a las normas u homologaciones
demandadas por los equipos:

fr e row CESN 19352004
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PRESENTACION
PERITAJES

PERITAJES

PERITAJES Y CONSEJOS

Nuestros equipos asisten y aconsejan
para mejorar la resistencia de los sistemas
de estanqueidad, reducir costes de
mantenimiento aumentando el tiempo entre
dos intervenciones. Ademds estdn formados
y experimentados en las caracteristicas de
los diferentes sectores industriales en los
que intervienen, notablemente en el respeto
a las normas de seguridad.

También proponemos otras prestaciones,
tales como la elaboraciéon de documentos
técnicos (notas de cdlculo, proyectos..)
adaptacion completa del material (eje, brida,
soporte) o ensayos de validacién.

EQUIPOS

Bombas, reactores, agitadores, filtros, turbinas,
molinos, extrusoras, juntas rotativas, secadores,
mezcladores, amasadoras, etc.

Todo tipo de vdlvulas

_L!l | .

Uniones embridadas

ERCADOS
do tipo de industria .

| e




REPA,RACI(')N DE CIERRES
MECANICOS

Mediante una red de centros de servicio de reparacion vy
reacondicionamiento situada en Francia y a través de sus filiales
en el extranjero.

Este servicio completo permite aportar nuestro saber hacer y nuestro
consejo para una mejora de los sistemas de sellado.

VENTAJAS

« Stock importante de piezas de recambio en cada centro de servicio
e Aumento de la duracion en la vida de los materiales

« Disminucién de costes de mantenimiento

e Formacion in situ o en nuestras sedes

CARACTERISTICAS DE LA PRESTACION

Reacondicionamiento de cierres estédndar o especiales, cajeras de agitacion etc.

Consejos para mejorar el sellado
Peritaje de materiales

Adaptacion de sistemas y equipos a las nuevas tecnologias de materiales y
medioambiente

[dentificacion sistemdtica del material con trazabilidad al 100%

TIPOS DE INDUSTRIA

Agroalimentaria (produccién, transformacion o

proceso)

Caldereria

Quimica

Cosmética

Energia (nuclear, térmica, hidrdulica)
Extraccion y transformacion de minerales
Papeleras

Petréleo y Gas (exploracion, produccion,
almacenamiento, tratamiento)

Farmacia

Realizacién de pruebas de estanqueidad bajo presion, al aire, agua o fluido Estaciones de bombeo

compatible en caso de reparacién de cajeras de agitacion, cierres mecdnicos dobles,

bombas, agitadores, etc. Tintoreria

Embalado en caja individual con etiquetado personalizado Tratamiento de aguas

Nuestros centros de servicio estdn equipados
especialmente con herramientas y materiales
para responder rdpidamente:

Historico de las operaciones realizadas

Oferta gratuita y personalizada de las operaciones a realizar
Informe de peritaje argumentado, con fotografias Bancos de ultrasonidos
Fresadora

Torno

Rectificadora
Lapeadoras

Control de planicie

Control dimensional

M Ma Bire sud Clddned mastaricos
(1%
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PRESENTACION
CORTADORES DE JUNTAS: UN SABER HACER

CORTADORES DE JUNTAS:
UN SABER HACER

Una red internacional de cortadores de prestigio

CARACTERISTICAS DE LA PRESTACION

La principal actividad de los cortadores de juntas es el corte y comercializacién de juntas de todo tipo de materiales y formas.
El GRUPO LATTY® realiza ese servicio mediante asociacién con cortadores, sus filiales y su fdbrica central.

Cada cortador dispone de utiles de produccién tales como: mesas de corte, prensas manuales o automdticas, maquinaria numérica
de corte

La calidad de los productos LATTY® junto con un buen corte nos permite trabajar en todos los sectores de actividad, principalmente:

Agroalimentaria
Quimica

Produccién de energfa
Petroquimica
Aerondutica
Automovil

VENTAJAS

» Calidad de ejecucion

« Calidad del material

e Servicio de proximidad

e Trazabilidad

« Prototipos, pequenias y grandes series




SERVICIOS, INVESTIGACION
Y DESARROLLO

La experiencia al servicio de los clientes

Una parte de los productos de estanqueidad fabricados, demandan un estudio
o pruebas debido a la aplicacién o ambiente en el que se van a instalar. Por
este motivo nuestros servicios técnicos trabajan diariamente en estrecha
colaboracion con nuestros clientes en el desarrollo de sus proyectos.

Se pueden realizar también estudios e investigaciones con los fabricantes de
equipos rotativos o de vdlvulas industriales para determinar las soluciones de
sellado mds adaptadas a los procesos o equipos.

{POR QUE SE REALIZAN?

Reduccién de las emisiones contaminantes (Emisiones fugitivas)
Ahorro de energia

Reduccioén de fricciones

Reduccién de consumo de agua

Eliminacién de la corrosion

Seguridad de personas y equipos

EQUIPAMIENTOS

Nuestro Servicio de Investigacién y
Desarrollo dispone de numerosos medios,
entre ellos:

Bancos de prueba para empaquetadura
» Ensayos de friccion, de duracion
* Ensayos de choque térmico

« Ensayos en bancos especificos de alta
presion, alta temperatura, velocidad elevada

* Andlisis quimico

 Ensayos sobre equipos reales (bombas,
vdlvulas...)

« Diversos equipos para andlisis de dafios
(cromatégrafo, microscopio electrénico 3D...)

Bancos de prueba para cierres mecdnicos

 Ensayos a muy alta velocidad, alta
temperatura...

« Ensayos de duracién

 Choques térmicos

Bancos de prueba para juntas rotativas

» Pruebas de estanqueidad al aire, al nitrégeno
Bancos de ensayo para juntas planas

* Ensayos de presion / temperatura

* Ensayos con gas o liquidos

» Ensayos en prensas o en bridas reales

Estos medios se ponen igualmente @
disposicion de nuestros clientes para la
realizacion de fabricaciones especiales

o e — T [ ] [ ] ] |



PRESENTACION

HOMOLOGACION

HOMOLOGACION DE
EMPAQUETADURA EN
VALVULAS INDUSTRIALES

Los trabajos de nuestro servicio de Investigacion y Desarrollo se enfocan hacia:

 La budsqueda de todo tipo de sellado resistente a variaciones importantes de
presiony temperatura

e Lareduccion de la friccion

e Lareduccion de las emisiones fugitivas

e Larespuesta alas nuevas exigencias, normas y directrices en vigor

e La seguridad de las personas y bienes

VENTAJAS

e Homologaciones expedidas por organismaos reconocidos

« Colaboracion con expertos en estanqueidad

» Ganancia gracias a la eleccion de la estanqueidad adaptada a la necesidad del
cliente: coeficiente de friccién reducido, corrosién reducida, etc.

» Formaciones técnicas adaptadas

EQUIPAMIENTOS

Nuestro laboratorio dispone de mds de 15 células de ensayo, equipadas con
aparatos de medida de precision:

e Presion : de vacio hasta 650 bar
e Temperatura:de -200 °Ca+650 °C
« Varios espectrometros de masa de helio para la medida de las fugas

» Prensa de 5.500 KN para pruebas de cualificacién de juntas planas en condiciones
de temperatura y presion extremas

MERCADOS

Nos hemos ganado la confianza de los constructores para poder realizar las
homologaciones de sus equipos montados con nuestros productos segun la norma
IS0 15848-1:

« en vdlvulas de requlacion
« en vdlvulas Todo o Nada
« en vdlvulas de dimensiones 1" a 10"y clases de presion de 150 a 2500 Ibs.

A dia de hoy, hemos obtenido mds de 100 informes que confirman estas
homologaciones (disponibles bajo demanda)

‘eﬁ"i{ PRESENTACION ’



FORMACIONES

FORMACIONES (ver pagina 202)

OBJETIVOS: comprender y tratar los diferentes
fenémenos de fugas en:

Estanqueidad para equipos rotativos:
cierres mecdnicos y empaquetaduras para
sellado dindmico de bombas o procesos de
agitacion.

IrFsNNsssNssNNsssNNsini
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PRESENTACION
HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS
Aiseiio en sellado industical

HERRAMIENTAS Y
ACCESORIQOS

Proponemos una gama completa de herramientas para facilitar el trabajo
de los servicios de mantenimiento y ganar tiempo de intervencion:

Mdquina cortadora de empaquetadura 212
Extractores de empaquetadura 213
Mdquina manual de corte circular de juntas 214
Mdquina motorizada de corte circular de juntas 215
Caja de herramientas de corte 216

Sistemas de carga activa (LLS)

@ Otras industrias

0211 iNDICE
HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS



HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS
EMPAQUETADURA

Aparato de corte de empaquetadura

APARATO DE CORTE DE EMPAQUETADURA

Mdquina corta empaquetaduras

HERRAMIENTA DE CORTE DE EMPAQUETADURA

o AUMENTO DE LA FIABILIDAD (REPRODUCCION DIMENSIONAL, CORTES
LIMPIOS, ETC.)
e FACILITA EL MANTENIMIENTO

« ECONOMIA DE EMPAQUETADURA, REDUCCION DE RESTOS

« ROBUSTO Y DE FACIL TRANSPORTE

COMPOSICION

Aparatos corta-empaquetaduras: permiten cortar la longitud
exacta de empaquetadura para formar un anillo. De fécil uso ofrecen
reproducciéon dimensional perfecta, cortes limpios, economia del
producto y ahorro en tiempo.

TIPOS DE INDUSTRIAS

© © 0000000000000 0000000000000000000 000

Dimension Formato
49060026 L1200 - eje hasta 110 mm seccién empaquetadura < 20 mm
49060027 LI 201 - eje hasta 300 mm seccion empaquetadura < 30 mm
49060025 LIes Cuchillo de recambio

HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS "”””l
PRODUCTOS DE SERVICIO



HERRAMIENTAS

Extractores

EXTRACTORES DE EMPAQUETADURA FLEXIBLES
Y RIGIDOS

Extractores de empaquetadura flexibles y rigidos

FACILITAN LA EXTRACCION DE LAS EMPAQUETADURAS

- X =l

COMPOSICION

e FACILITA EL TRABAJO DE LOS SERVICIOS DE MANTENIMIENTO

Concebidos para desempaquetar por tracciéon los anillos de
empaquetadura, de secciones 4 a 25 mm y mds, en equipos como
vdlvulas, bombas, mezcladores, agitadores, etc. Por sus dimensiones
y robustez, los extractores LATTY permiten extraer los anillos mds
inaccesibles.

TIPOS DE INDUSTRIAS

&

Cédigo Dimension Formato

49060040 FF4 - seccién > 4 mm - longitud 165 mm 2 Varillas flexibles

49060047 FDG - seccién > 6,35 mm - longitud 190 mm 2 Varillas flexibles - 5 Puntas desmontables
49060048 FDI10 - seccién > 10 mm - longitud 280 mm 2 Varillas flexibles - 5 Puntas desmontables
49060049 FD14 - seccién > 13 mm - longitud 370 mm 2 Varillas flexibles - 5 Puntas desmontables
49060031 FF16 - seccién > 16 mm - longitud 480 mm 2 Varillas flexibles

49060032 FF20- seccién 19 mm - longitud 585 mm 2 Varillas flexibles

49060041 FF25 - seccién > 25 mm - longitud 762 mm 2 Varillas flexibles

49060050 RD6 - seccién > 6,35 mm - longitud 152 mm 2 Varillas rfgidas - 5 Puntas desmontables
49060051 RD10 - seccién > 10 mm - longitud 254 mm 2 Varillas rigidas - 5 Puntas desmontables
49060052 RD14- seccién > 13 mm - longitud 356 mm 2 Varillas rigidas - 5 Puntas desmontables
49060045 RF16 - seccién > 16 mm - longitud 457 mm 2 Varillas rigidas

49060046 RF20 - seccién > 19 mm - longitud 609 mm 2 Varillas rigidas

49060053 E6 seccion > 6,35 mm 10 puntas de recambio
49060054 E10 seccién > 10 mm 10 puntas de recambio
49060055 E14 seccién > 14 mm 10 puntas de recambio

HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS
PRODUCTOS DE SERVICIO




HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS
JUNTA ESTATICA

Mdquina de corte manual

MAQUINA MANUAL DE CORTE DE JUNTAS
INDUSTRIALES

MAQUINA MANUAL DE CORTE DE JUNTAS INDUSTRIALES

FACILITA EL CORTE DE JUNTAS CIRCULARES
* FACILITA EL MANTENIMIENTO

 RAPIDEZ DE EJECUCION

COMPOSICION

Mdquina de corte de juntas con accionamiento manual, que permite
efectuar un corte preciso en diversos materiales, tales como cuero,
cauchos, plésticos, fieltros, material calandrado, PTFE, grafito, ...
hasta espesores de alrededor 8 mm. Su concepcién permite realizar
cortes limpios y fdciles con dimensiones de 80 a 1.250 mm. Se
suministra con una muela de corte de recambio.

TIPOS DE INDUSTRIAS

Dimension Formato
49060012 1240 x 220 x300 mm Peso12,5Kg
900001247 Muela de corte
21066 Regla graduada
21071 Saca-bocados

HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS "”””l
PRODUCTOS DE SERVICIO



HERRAMIENTAS

Mdquina de corte eléctrica

MAQUINA ELECTRICA DE CORTE DE JUNTAS
INDUSTRIALES

Mdquina eléctrica de corte de juntas circulares

FACILITA EL CORTE DE JUNTAS CIRCULARES

o PARA SERIES PEQUENAS DE JUNTAS CIRCULARES

e FACILITA EL MANTENIMIENTO

o RAPIDEZ DE EJECUCION

COMPOSICION

Mdquina de corte de juntas con accionamiento motorizado, que
permite efectuar un corte preciso en diversos materiales, tales
como cuero, cauchos, pldsticos, fieltros, material calandrado, PTFE,
grafito, ... hasta espesores de alrededor 8 mm. Su concepcion
permite realizar cortes limpios y fdciles con dimensiones de 80 a
1.250 mm. Se suministra con una muela de corte de recambio.

TIPOS DE INDUSTRIAS

© © 0000000000000 0000000000000000000 000

Dimension Formato
49061222 1330 x 220 x 300 mm Peso Peso 15 Kg
900001247 Muela de corte
21066 Regla graduada
21071 Saca-bocadosSaca-bocados

HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS "”””‘
PRODUCTOS DE SERVICIO



HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS
JUNTA ESTATICA

Caja de tiles de corte

CAJA DE HERRAMIENTAS DE CORTE DE JUNTAS
INDUSTRIALES

Caja de dtiles de corte de juntas circulares

FACILITA EL CORTE DE JUNTAS CIRCULARES
+ LA COMBINACION DE UN NUMERO IMPORTANTE DE SACABOCADOS

PERMITE REALIZAR JUNTAS MUY DIVERSAS

o DE FACIL UTILIZACION

COMPOSICION

Caja que comprende: un soporte y 25 sacabocados que permiten la
realizacién de corte de juntas circulares de 3 a 50 mm (progresion de
2 mm a partir de 4 mm)

TIPOS DE INDUSTRIAS

Dimension Formato

Para juntas circulares de 3a 50 mm,

progresion cada 2 mm 25 50ca-bocados

49060013

HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS "”””l
PRODUCTOS DE SERVICIO



HERRAMIENTAS

Sistema de apriete auto compensado

LIVE LOADING SYSTEMS (LLS) : COPAS DE CARGA ACTIVA

Live Loading Systems (LLS): sistema auto compensado de apriete

PARA LA APLICACION PRECISA DE UNA CARGA CALCULADA
+ SUPRESION DE LLAVE DINAMOMETRICA

 APLICACION EN VALVULAS, EQUIPOS ROTATIVOS LENTOS Y EN BRIDAS @

e PERMITE ESPACIAR LAS INTERVENCIONES DE MANTENIMIENTO Y
MINIMIZAR LAS EMISIONES FUGITIVAS

COMPOSICION

Para aplicar bdsicamente en vdlvulas. Sistema de muelles de
platillo y arandela de apriete contenidos en una copa calculados
individualmente para cada aplicacién y concebidos de forma que
cuando la arandela de apriete se encuentra aras de copa se generala
fuerza necesaria para la aplicacién. En caso de pérdida volumétrica,
el sistema la compensa automdticamente, evitando la fuga.

TIPOS DE INDUSTRIAS

HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS
PRODUCTOS DE SERVICIO
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TIPOS DE CIERRES
MECANICOS

Variantes de concepto

Para todos los modelos
Tipo U = no equilibrado
Tipo B = equilibrado

CARTseal B 24810 : cierre mecdnico en
cartucho, simple.

El concepto en “cartucho” se utiliza para
facilitar la instalaciéon. No precisa ningln
reglaje en el montaje, ya que estd pre-
montado en fdbrica.

Instalacién mds fdcil, rdpida y econdmica

CARTseal B 24810 DB : cierre mecdnico en cartucho, doble

Los cierres en cartucho existen igualmente en versiones doble
y tdndem. Este modelo integra estos dos
tipos de funcionamiento. Se recomiendan
particularmente en aplicaciones donde no
se puede tolerar ninguna fuga del fluido
a sellar. También estdn destinados para : |
aplicaciones de vacio.

Montaje con las mismas facilidades que con
CARTseal B24810

LATTYseal U 1000 : cierre mecdnico con resorte coénico,
dependiente del sentido de rotacion

El uso de un resorte cénico permite
el arrastre de la pieza rotativa por el
apriete de la espira en contacto con el
eje.

Existen por tanto dos tipos de resorte:
‘R’ para rotacion en el sentido horario, visto desde el motor
‘L’ para rotacion anti-horaria, visto desde el motor

LATTYseal U 6812 : cierre mecdnico con resorte de arandela,
independiente del sentido de rotacion

El resorte de arandela permite disefiar
cierres de corta longitud. La rotacién
se asegura mediante la fijacién de la
pieza rotativa sobre el eje con tornillos
prisioneros \ W

NSRRI NNNssNNssNNssNNsnsi

LATTYseal B 18212 : cierre mecdnico con resorte cilindrico,
independiente del sentido de rotacién

El resorte cilindrico permite un | T1
batido del producto. Posibilidad de El_.l |
compensar defectos de instalacion en o m

la cota de compresion de +/- 2 mm. !

LATTYseal B 23212 : cierre mecdnico con resorte de arandela
protegido, independiente del sentido de rotacién

El resorte de arandela queda aislado
del producto por la junta dindmica.
El cierre se puede utilizar con fluidos
viscosos o adhesivos.

LATTYseal B 17 B : cierre mecdnico con fuelle metdlico
soldado, independiente del sentido de rotacién

El fuelle tiene tres funciones: ejercer

la fuerza para mantener las caras en L
contacto, el arrastre entre la cara y el =
anillo rotativo, la estanqueidad entrela : N
caray el anillo rotativo. \

Se utiliza principalmente en fluidos viscosos a alta temperatura,
hasta 220 °Cy a mds con juntas de grafito

LATTYseal B 166 A3 : cierre mecdnico externo, independiente
del sentido de rotacién

Este concepto se utiliza principalmente |

en aplicaciones con fluidos agresivos, I

evitando la utilizacién de materiales .. |
metdlicos exdticos resistentes a los | il
fluidos a sellar. Estdn limitados en
presién

@ TABLAS Y GLOSARIO TECNICOS ””"



TABLAS Y GLOSARIO TECNICOS

TIPOS DE MONTAJE
DE CIERRES MECANICQOS

Las figuras que siguen a continuacién estdn representadas con ”””””””"

cierres rotativos (dindmicos). Pero existen también variantes con

cierre estacionarios.

Montaje simple
API plan 2

Principio:
o £l cierre estd inmerso en el fluido a sellar,
sin circulacion

e Presion : < 1 MPA (<10 bar)
e Velocidad : 1.500 a 3.000 rpm.

Propiedades del fluido a sellar:

« Sin problemas de tension de vapor
« Sin peligro de contaminacién atmosférica

Este tipo de montaje es el mds extendido

Montaje simple con circulacién
(flush) API plan 11

De la impulsién
A
Ils
oF
!

B:T_:'.-!

A

Principio:

Este montaje permite la  circulacion
del fluido a sellar con tres sentidos de
circulacion posibles:

1 - De la impulsiéon de la bomba hacia
la cajera (circulacion A), el fluido puede
previamente ser filtrado y/o refrigerado

2 - Dela cajera ala aspiracion de labomba
(circulacion B)

3 - Desde una fuente externa a la cajera
(circulacion A)

Propiedades del fluido a sellar:

» Presentan un problema de tension
de vapor (la circulacion A asegura la
presurizacion de la cajera)

« Sin peligro de contaminacion atmosférica

W orerrmEe—t S ST T ¥

Montaje simple con « quench »
(lavado) API plan 62

D Casquillo de laminado

Anillo labial

Principio

» Consiste en la circulacion de un fluido
exterior sin presion (vapor, agua, etc.);
asegura la limpieza y evacuacion de
posibles depdsitos del lado atmosférico.

e En el caso de utilizar un liquido
(circulacion C), la circulaciéon se realiza
preferentemente de abajo a arriba para
asegurarse de rellenar la cavidad.

e Por el contrario, en el caso de un gas
susceptible de licuarse (vapor de agua),
se prefiere una circulacion de arriba
abajo, para recuperar los condensados
(circulacion D).

Propiedades del fluido a sellar:

e Las mismas que para API plan 2 pero
con un fluido a sellar que pueda formar
depdsitos solidos en el lado atmdsfera y/o
que pueda presentar riesgos de polucion
(por ejemplo productos petroliferos que
puedan formar coque o productos que
cristalizan).



Montaje con flush y quench
APl plan 11, 52, 62

Quench

Principio:

« Asocialos dos tipos precedentes: flushing
y quench.

Propiedades del fluido a sellar:

e Presentan un problema de tension de
vapor

Pueden formar depdsitos sélidos en el lado
atmosfera

Montaje simple con cajera y/o tapa
refrigerada o calefaccionada

Principio:

e La temperatura de un fluido auxiliar en la
cdmara de la cajera y/o en la tapa permite
regular la temperatura del fluido a sellar en
la zona del cierre.

Propiedades del fluido a sellar:

Idénticas que los casos precedentes (con
o sin flushing y/o quench) que necesiten:

« Refrigeracion para que las juntas resistan
lo temperatura o evitar la evaporacion del
fluido a sellar

« Calentamiento para evitar la solidificacion
del fluido a sellar.

Puede necesitar flushing, quench o los dos

Montaje simple con circulacion
forzada a través de un refrigerante
externo — API plan 23

s * Refrigerante

i Montaje simple con circulacién
1/ forzada a través de un {
refrigerante externo

Principio:

Este montaje permite la circulacion del
fluido a sellar, mediante un sistema de
bombeo axial o radialintegrado en el cierre,
enfriado por un refrigerante externo.

Propiedades del fluido a sellar:

e Liquidos bombeados préximos a su
temperatura de evaporacion (por ejemplo
agua sobrecalentada).

Montaje tandem
API plan 52y 62

Presion
atmosférica

Este montaje permite:

« Aislar el fluido a sellar de la atmdsfera,
mediante un fluido auxiliar a presién inferior
(generalmente a presién atmosférica)

e Tener un liquido de barrera claro, limpio,
compatible con el fluido a sellar y sin
peligro

La circulacion se adapta a las condiciones
de funcionamiento (termosifén o bombeo
integrado)

Montaje doble (espalda a espalda)
APIS3AyS3B
Liquido de barrera a
P3=P1+1,5a2bar

Producto a P1 Con circulacion

Principio:

Este montaje permite aislar el fluido a sellar
con la atmosfera, mediante la inyeccién de
un fluido auxiliar compatible a una presion
superior (generalmente de 2 a 5 bar).
Este fluido barrera debe ser limpio, claro,
compatible con el fluido a sellary no peligroso.
La presurizacion se asegura  mediante
un dispositivo exterior (acumulador, gas
comprimido). La circulacion estd adaptada
a los condiciones de funcionamiento
(circulacién natural por termosifén, bombeo
externo, bombeo integrado, etc.)

Propiedades del fluido a sellar:

« Peligrososisale ala atmdsfera (corrosivo,
téxico o explosivo)

 Préximo a su tensiéon de vapor o gaseoso
 Fuertemente cargado

Montaje tandem presurizado
API plan 53

Presién
P1 atmosférica
= P2

Principio:

Este montaje es idéntico al anterior pero
presurizado a una presion P2 superior ala
presion P1 del fluido a sellar. El cierre lado
producto posee un doble equilibrado.

Propiedades del fluido a sellar:

e Peligroso si escapa a la atmdsfera
(corrosivo, téxico, explosivo)
» Préximo a su tensién de vapor o gaseoso
« Muy cargado de particulas

@ TABLAS Y GLOSARIO TECNICOS ””"



Seleccion del tipo de cierre

FLUIDO

W et S I T T ¥

- Poco Muy Poco Muy Poco Muy
Limpio Limpi Limpi
P cargado cargado pio cargado cargado pio cargado cargado
f Montaje ; Montaje Montaje Montaje Montaje f
Montaje : Montaje ; Montaje ; ; Montaje
m_au_% m_ﬂ%_m doble espalda m_ﬂwﬁw_m vaam_mv doble espalda m_ﬂ%,m Aw_vanﬁ,mv doble espalda
m%o_aw_wo:ama * mmuoam_w%ama * mmuo_aw_wozqma
API:
AP : AP : API: 11.21.23 APl API:
11.21.23 3241 52.53.54 62 32.41.62 53.54

(1) caras de friccion resistentes a la abrasion, lado producto
(2) caras de friccion resistentes a la abrasion
(3) con dispositivo que permita alejarse del punto de evaporacion

V

MECANICOS
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SELECCION DE CARAS rrrrssrssIIn
DE FRICCION EN FUNCION DE LOS TIPOS
DE PRODUCTO A SELLAR

Para productos a sellar limpios o poco cargados Para productos a sellar cargados

Carbén con aglutinante resina (B) / Carburo de silicio (UB) Carburo de silicio (UB) / Carburo de silicio (Ub)
Carburo de silicio (U6) / Carburo de tungsteno (U2)
Carburo de tungsteno (U2)/ Carburo de tungsteno (U2)

SELECCION B/G2 B/ U6 A/UB ue/u2 usb/ue Ub/Ub
Resistencia al desgaste ® °® o O O O
Resistencia mecdnica ® ) ) O () ()
Resistencia quimica ° O O (@) o O
Conductibilidad térmica O (@) (@) ) ) )
Comportamiento a friccion seca @) (@) o o [ [ J
Comportamiento a choques térmicos O O O ° ® O
Fluido claro y no corrosivo O O O ) ) @
Fluido limpio corrosivo ° O @) @) ) O
Agua sobrecalentada e (@) O ® e (@]
Fluido cargado poco corrosivo e ) @) O O O
Fluido cargado corrosivo ® o (] [ (] @)
SOLUCION CARA DE FRICCION
@ Recomendada Acerg inoxidable 1.4571 G2
® posie Cornen metdlco .
@ Aceptable Carburo de silicio sinterizado U6
@ Desaconsejada Carburo de tungsteno con aglomerante niquel U2
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TABLAS Y GLOSARIO TECNICOS

LISTA DE HOMOLOGACION
POR PRODUCTOS

ALIMENTARIO AGUA POTABLE OXIGENO Gas | HRIODES | NUCLEAR | PRUEBAFUEGO
FDA o | wras | kTw ACS | BAMGAZ ngﬁllvlle DVGW | TUV/TALuft | PMUC | APIGO7 | APIS8Y
LATTYflon 84 L X
LATTYflon 94 L X X X X X
LATTYflon 95 X X
LATTYflon 97 X X
LATTYflon 2790 X+
LATTYflon 2790 AL X
LATTYflon 3206 AL X X
LATTYflon 3206 CE X
LATTYflon 3206 SO X X X X X
LATTYflon 3260 LM X X X
LATTYflon 3265 LM X X
LATTYflon 3265 FR X
LATTYflon 4788 X
LATTYflon 4789 X X
LATTYflon 5790 X*
LATTYflon 5790'S X+
LATTYflon UNISEAL X X
LATTYcarb 96 X X X X X
LATTYgold 92 X X X X X X
LATTYgold 925 X
LATTYgold 92 G2F X
LATTYgraf 6940 X X X
LATTYgraf 6940 EF X X X X
LATTYgraf 6995 NG X X
LATTYgraf 8345 BS X
LATTYgraf E X X
LATTYgraf EBST X
LATTYgraf EF/EF4 X X
LATTYgraf EF NG X X X
LATTYgraf EFA X X
LATTYgraf EFABS X
LATTYgraf EFMC@® X X
LATTYgraf REFLEX X
LATTYflex X X

*Contacto alimentario fortuito
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TABLAS Y GLOSARIO TECNICOS

GLOSARIO EMPAQUETADURAS

o ALTURA BAJO CARGA: Altura de un anillo o conjunto de
empaquetadura después de su compresion en cajera.

e ALTURA DEL PAQUETE: 1) Altura de todos los anillos de

un conjunto de empaquetadura. 2) Altura combinada de
todos los componentes de un montaje de arandelas eldsticas utilizadas
para realizar una carga sobre la empaquetadura.

e ALTURA LIBRE: Altura de un anillo o conjunto de empaquetadura
antes de aplicarle la compresién en cajera.

o ANILLO ANTI-EXTRUSION: Anillo de empaquetadura utilizado en
uno o los dos extremos de un conjunto de estanqueidad para evitar
la extrusion de la empaquetadura entre las tolerancias de las piezas.

e ANILLO RASCADOR: Anillo de empaquetadura trenzada, utilizado
junto con anillos de grafito, que sirve para eliminar las particulas de
grafito del husillo.

o APRIETE DEL PRENSA-ESTOPAS: Cantidad de la carga aplicada sobre
la empaquetadura que se puede expresar en términos de fuerza (N,
Ib) o de presiéon (MPa, psi). Es indispensable indicar las unidades de
medida.

* ARAMIDA: Familia de polimeros utilizados tanto en forma fibrosa
como en empaquetadura. Las fibras aramida son conocidas por su
excelente resistencia a la abrasién, su alta resistencia a la tensién y su
color amarillo caracteristico.

« ARANDELA ELASTICA: Arandela de disco cénico utilizada para realizar
una carga sobre el prensaestopas.

¢ AXIAL: En el sentido del eje o de un husillo.

¢ BOMBA ALTERNATIVA: Tipo de bomba cuyo
funcionamiento se basa en el movimiento alternativo de
un pistén o conjunto de pistones para generar una presion
y producir un flujo.

« BOMBA CENTRIFUGA: Tipo de bomba cuyo funcionamiento se basa en
la rotacién de un cabezal para producir una presién y generar un flujo.

e CABEZAL DE BOMBA (0O IMPULSOR): Componente de
una bomba centrifuga que por rotacién genera presion y
produce un flujo.

¢ CAJERA: espacio en el que se coloca la empaquetadura.

o CAVITACION: Término utilizado para describir un fenémeno
indeseable que se produce a menudo en las bombas. Situacién que se
puede producir en la zona de impulsién de la bomba donde se pueden
formar pequeias esferas de vapor. Al desplazarse hacia zonas de
mayor presién estas esferas “implosionan” creando una vibraciéon
acompafada de un importante estruendo. Las fuerzas generadas por
una cavitacién pueden dafiar al sistema de sellado y a la bomba misma.

e COEFICIENTE DE FROTAMIENTO: Factor determinado de manera
empirica, utilizado para estimar la fuerza de friccién generada por
una empaquetadura sobre un eje o husillo de maniobra. Es importante
resaltar que es diferente al “coeficiente de friccion”.

« CONDUCTIVIDAD TERMICA: Medida del punto a partir del que una
sustancia transmite energia térmica. Una conductividad térmica
elevada constituye una ventaja en el caso de aplicaciones de
empaquetaduras para bombas donde es importante la eliminacién del

calor generado por friccién.

» CORROSION GALVANICA: Se trata de una reaccién electroquimica
que se puede producir entre un metal y otro material quimicamente
mds noble, por ejemplo otro metal, carbén o grafito. Cuando los dos
materiales se encuentran en una solucién electro conductiva, llamada
electrolito, se forma una pila galvdnica que genera una corriente entre
los dos materiales. El material menos noble (lamado dnodo) se corroe
al ceder electrones al material mds noble (cdtodo).

¢ CORTE EN BISEL: Corte angular de un anillo de empaquetadura.
¢ CORTE VERTICAL: Corte recto de un anillo de empaquetadura
» COV: Abreviatura de « Compuestos Orgdnicos Voldtiles ».

DENSIDAD: Relacién entre la masa de un cuerpo y su
volumen. (expresada en g/cm3 o Ib/ft3)- A menudo, los
anillos de grafito expandido se matrizan a una densidad
especifica.

o DESPLAZAMIENTO RADIAL: La medida de distancia recorrida por un
eje en el sentido radial

« DIAMETRO DE CAJERA: Dimensi6n del espacio anular en el que se
instala la empaquetadura.

« DILATACION TERMICA: Aumento de volumen o de dimensién de un
material por efecto del aumento de temperatura.

e EJE DE BOMBA: El cilindro metdlico que conecta una
bomba a un motor.

e EMISIONES: Liberaciébn de contaminantes gaseosos

o liquidos debido a fugas en bridas, bombas o vdlvulas.
Este término se asocia frecuentemente a los compuestos orgdnicos
voldtiles, controlados por organismos gubernamentales. Generalmente
se expresan en ppmv (parte por millén volumétrico) o simplemente
ppm (parte por millén).

e EMISIONES FUGITIVAS: Fuga eventual, aleatoria o intermitente de
liquido o gas de un equipo.

o EMPAQUETADURA: Material deformable utilizado para impedir o
limitar el paso de un fluido presurizado entre dos superficies, que se
mueven en relacién una con la otra.

e EMPAQUETADURA EN LONGITUD: Empaquetadura trenzada,
suministrada en caja o bobina (contrariamente a los anillos moldeados
por compresion).

e ESTADO SUPERFICIAL: Medida de la rugosidad de una superficie.
Generalmente se expresa en micrometros o en micro pulgadas.

o EXCENTRICIDAD: Distancia entre el la linea central de un eje y el
centro del orificio a través del que pasa.

» EXPANSION RADIAL: Capacidad de la empaquetadura de desplazarse
en el sentido radial de la cajera, cuando esté comprimida.

e EXTRACTOR DE EMPAQUETADURA: Herramienta parecida a un
sacacorchos para sacar la empaquetadura de la cajera.

o EXTRUSION: Distorsion, bajo presion, de una parte de la
empaquetadura entre las tolerancias de piezas metdlicas.
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e FLUENCIA EN FRIiO: Es la deformacién continua y
permanente de un material que se produce después de una
compresion prolongada o una extensién a una temperatura
préxima a la ambiente.

¢ FPM: Abreviatura de « Feet Per Minute » (pies por minuto), medida de
velocidad lineal.

e FUERZA DEL PRENSAESTOPAS: Cantidad de fuerza ejercida sobre la
empaquetadura, normalmente se expresa en N o Ib.

* FUGA: Escape de gas o liquido de un equipo.

¢ HUSILLO: Varilla metdlica que asocia los componentes
internos de unavdlvula consus sistema de accionamiento.

o INHIBIDOR DE CORROSION: Compuesto afiadido a la
empaquetadura que permite reducir o eliminar la posible
corrosion galvdnica del husillo. Los inhibidores de corrosién se
pueden clasificar en dos categorias: pasivadores y anddicos.

¢ INHIBIDOR PASIVADOR: Tipo de inhibidor de corrosién galvdnica
afiadido a la empaquetadura que acttia como un revestimiento de
proteccién para bloquear la transferencia de electrones e impide que
se produzca la reaccién galvdnica.

¢ INTERIOR DE CAJERA: Espacio en el que se coloca la empaquetadura.

¢ JUNTA SEPARADORA: Se trata de un material de junta cortado
para adaptarse entre dos anillos de empaquetadura. Se
utilizan para proteger el sistema contra particulas abrasivas,
para reforzar la resistencia a la presion de ciertos conjuntos o
para reducir el flujo de fluido a través de la trenza.

o LABIO DEL PRENSAESTOPAS: Pieza que entra dentro de la
cajera para realizar el apriete sobre la empaquetadura.

« LINTERNA: Anillo afiadido a un conjunto de empaquetadura
que permite la inyeccién de un liquido de lavado en la cajera.
Este anillo es normalmente de metal o de pldstico.

o LiQUIDO BARRERA: Liquido de limpieza (generalmente agua)
inyectado en un orificio de la cajera para eliminar las particulas sélidas
en la zona de sellado para reducir el desgaste por abrasién. También
se utiliza para refrigerar lo empaquetadura en aplicaciones de alta
temperatura o velocidad y para evitar la entrada de aire en un circuito
a vacio.

e LLS: Procedimiento que utiliza un sistema de resortes sobre el
prensaestopas para mantener la carga.

* MEDIO: Fluido objeto de la estanqueidad.

« MOLDEADO POR COMPRESION: Procedimiento

de fabricacién que consiste en comprimir una

tranza o grafito expandido en un molde, para
formar un anillo.

e MOVIMIENTO ALTERNATIVO: Movimiento de vaivén de un eje en su
sentido axial.

o NIVEL DE FUGA: Caudal de fluido que pasa a través
(o alrededor) de una empaquetadura en un periodo
determinado.

*«0EM:Abreviaturade«OriginalEquipmentManufacturer»
(Fabricantes de Equipos Originales).

e OVA: Abreviatura de « Organic Vapor Analyzer »
(Analizador de Vapores Orgdnicos), un dispositivo
utilizado para medir la concentracién de compuestos
orgdnicos voldtiles (COV) en una cajera o brida.

o OXIDANTE FUERTE: Producto quimico fuertemente oxidante. En
las aplicaciones de empaquetadura los oxidantes fuertes, tales
como los dcidos nitrico y sulfirico, provocan la degradacién de la
empaquetadura con mayor incidencia en las fibras de carbén, grafito
y celulésicas. En estas aplicaciones se suelen utilizar empaquetaduras
de PTFE.

* PANDEO: Desviaciéon de un eje debido a una carga
mecdnica rotativa. Un eje largo no soportado por cojinetes
estd mds sujeto a flexiones que un eje corto o firmemente
sostenido.

e PAQUETE DE EMPAQUETADURA: Material preparado para instalar
en un equipo, compuesto por anillos individuales con dimensién eje/
cajera especifica del equipo.

*PARDE APRIETE:Momento o esfuerzo de torsién necesario (expresado
en N.m o ft.Ib) para aplicar en los pernos de un prensaestopas.

e PERNO DEL PRENSAESTOPAS: Varilla roscada colocada en el borde
de cajera y utilizada para que el prensaestopas comprima al conjunto
de empaquetadura.

* pH: Medida de la alcalinidad o acidez. En la escala de pH una solucién
neutra (ni dcida ni bésica) tiene un pH igual a 7. Las soluciones con
pH inferior a 7 son dcidas. A medida que el pH disminuye la acidez
aumenta. Las soluciones con pH superior a 7 son bdsicas.

« PISTON: Pieza de forma cilindrica que tiene un diémetro uniforme
y que se utiliza para transmitir un empuje (prensa hidrdulica) o
desarrollar una presién y producir un flujo (bomba alternativa)

o SECCION DE EMPAQUETADURA: Distancia entre la
superficie del husillo o eje y el didmetro de cajera. Se
puede calcular con la féormula x = (@ext — @int) / 2

« PRESION DE ASPIRACION: Presion del fluido medida en el
lado aspiracién (o entrada) de la bomba o donde el fluido
entra en la voluta.

« PRESION DE IMPULSION: Presién del fluido medida en la
descarga o salida de la bomba o donde el fluido sale de la voluta.

o PRESION APRIETE: Presién aplicada sobre la empaquetadura
mediante el prensaestopas.

o PSI: Abreviatura de « Pounds per Square Inch » (libras por pulgada
cuadrada), una unidad de presion.

* PTFE: Abreviatura de politretrafluoretileno, polimero dotado de una
excelente resistencia quimica. La dispersién de PTFE se utiliza como
lubricante en la fabricacién de empaquetaduras. Ciertos modelos se
fabrican a partir de fibras de PTFE.

* RADIAL: En la direccién perpendicular al eje.

* ROTATIVO: Movimiento de un cuerpo que gira sobre un eje

¢ RPM: Abreviatura de « revoluciones por minuto » medida
de la velocidad de rotacién de un eje.
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¢ TEMPERATURA AMBIENTE: Temperatura del ambiente
inmediato.

o TEXTURIZADO: Operacién consistente en imprimir una
textura en relieve en la superficie del grafito expandido.
Se realiza para mejorar la adherencia entre las capas del grafito
expandido y evitar que el anillo realizado por compresién se deshaga.

¢ TRENZA: Sistema de unién de hilos o filamentos para formar una
estructura maciza o esponjosa. Se puede trenzar de forma redonda o
cuadrada (a dos bandas o en diagonal). Las trenzas pueden tener una
seccién transversal redonda, cuadrada o rectangular.

* TRENZA CUADRADA: Tipo de fabricacién de trenzado que produce
una empaquetadura suave, flexible, de seccién cuadrada.

o TRENZADORA (MAQUINA TRENZADORA): Aparato mecdnico que
permite la unién de hilos en forma de trenza.

« VALVULA DE UN CUARTO DE VUELTA: Vélvula que se abre
o cierra con una rotacién de 90° del husillo.

o VALVULA CON HUSILLO ASCENDENTE: Vdlvula en la
que el movimiento del husillo es Gnicamente lineal, sin
rotacion.

 VALVULA CON HUSILLO ROTATIVO/ASCENDENTE: Vélvula en la que

el movimiento del husillo es a la vez rotativo y ascendente, siguiendo
habitualmente una trayectoria helicoidal.

Fuente: Guia para la utilizacién de empaquetaduras, creado por Fluid Sealing
Association y European Sealing Association.
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GLOSARIO TECNICO Y TABLAS

EQUIVALENCIA DE MATERIALES

SEGUN NORMA NF EN 12756

Descripciones

MATERIALES DE CARAS DE FRICCION - PIEZA ROTATIVA / ESTACIONARIA

Cédigo LATTY

Cédigo Norma NF EN 12756

CARBONES
Carbdn con impregnacion metdlica A A
Carbén con impregnacion de resina B B
Carbdn con impregnacién de resina sintética(FDA) Bl B
Otros carbones - C
CARBUROS (CARBUROS DE TUNGSTENO U, CARBUROS DE SILICIO Q, OTROS CARBUROS ))
Carburo de tungsteno, ligante Ni U2 ue
Carburo de silicio puro ub Q1
Carburo de silicio con silicio libre U3 Q2
Compuesto carburo de silicio — silicio carbén uUs Q3
Compuesto carbén — carburo de silicio, silicurado en superficie U9 Q4
Otros carburos - J
0XIDOS METALICOS
Oxido de aluminio v v
Oxido de cromo W W
Otros 6xidos metdlicos - X
METALES
Acero al carbono D D
Acero Cr (Ferritico / Martensitico) E E
Acero CrNi (Austenitico) F F
Acero CrMiMo (Austenitico) G G
Metales con recubrimiento de carburo - H
Recubrimiento metdlico duro - K
Aleacién de gran contenido en niquel M M
Bronce N N
Acero moldeado Cr - S
Otros metales T T
PLASTICOS (PTFE, REFORZADOS Y, OTROS PLASTICOS 7)
PTFE, reforzado con fibra de vidrio M M
PTFE, reforzado con carbono Y4 Y4
Otros pldsticos Z Z

Junta plana LATTYflon 94L
MATERIALES DE ELEMENTOS NO RiGIDOS
ELASTOMEROS, NO ENCAPSULADOS

LATTYflon 94 L

LATTYflon 94 L

Butilo B B
Etileno propileno E E
Perfluorado K/ K2 K
Cloropreno - N
Nitrilo R P
Silicona S S
FKM v %
Otros elastémeros - X
ELASTOGMEROS, ENCAPSULADOS
Elastémeros encapsulados con FEP\ M6/M5 M
MATERIALES NO ELASTOMEROS
Grafito - G
PTFE Y T
Otros no elastémeros Y
MATERIALES DIVERSOS
Materiales diversos para elementos no r\'gidos\ - \ U
MATERIALES DE OTROS ELEMENTOS TALES COMO RESORTES, FUELLES METALICOS (BRIDAS DE CIERRES Y CAMISAS EXCLUIDOS)
Acero al carbono D D
Acero Cr E E
Acero CrNi F F
Acero CrNiMo G G
Aleacién de gran contenido en niquel M M
Aleacién de cobre — estafio (bronce) N N
Otros materiales T T
Resortes Hastelloy T2 M
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INDICE POR PRODUCTOS

INDICE

EQUIPOS ROTATIVOS / ESTANQUEIDAD DINAMICA

CIERRES MECANICOS Cierres mecdnicos OEM FIBRA SINTETICA
LATTYseal U1000 32 Cierres mecdnicos de proceso 78-79 LATTYtex 2761 110
LATTYseal BIOOO 33 LATTYflon 2790 AL 12
LATTYseal UTT12 34 Juntasrotativas LATTYflon 2790 13
LATTYseal U1212 35  Juntas Rotativas 80-81 LATTYflon 7188 114
LATTYseal UB8BI12 36 LATTYflon 7189 115
LATTYseal B6812 37 Cajeras de estanqueidad
LATTYseal B17110 38 -39 Solucién de sellado en agitacion ~ 82-87 CARBON GRAFITO
LATTYseal B17210 40 - 41 LATTYgraf T 116
LATTYseal BI7110HT 42 -43 Pecody LATTYgraf TSP 17
LATTYseal B10712 REV/REP 44 Solucion de sellado cajera PECODY 88-89  LATTYgraf 6745 NG 118
LATTYseal B10712 RIV/RIP 45
LATTYseal B18212 46 Sistemas auxiliares FIBRAS VEGETALES
LATTYseal B23212 48-49 Sistemas auxiliares 90-91 LATTYtex 14 120
CARTseal B23612 50- 51 LATTYflon 1779 121
CARTseal B23612 Q 52-53 EMPAQUETADURAS DE
CARTseal B24610 54-55 ESTANQUEIDAD DINAMICA
CARTseal B24610 Q 56-57
CARTseal B24610 PP 58-59  ARAMIDA
CARTseal B24610 PPQ 60 - 61 LATTYflon 4488 94
CARTseal B24810 62 -63  LATTYflon 4757 95
CARTseal B24810 Q 64 -65  LATTYflon 4758 96
CARTseal B24810 PP 66 -67  LATTYtex4777 97
CARTseal B24810 PPQ 68 - 69 LATTYflon 4788 98
CARTseal B24810 DB 70  LATTYflon 4789 99
Kit de recambio 71 LATTYflon 5790 100
LATTYseal B16660 72-73  LATTYflon 5790 S 101
LATTYseal B16670 74 -75
LATTYseal B25 76 PTFE
LATTYSealis 77  LATTYflon 3206 102

LATTYflon 3206 S 103

LATTYflon 3206 SO 104

LATTYflon 3206 AL 105

LATTYflon 3206 CE 106

LATTYflon 3207 107

LATTYflon 4308 108
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GAMA DE JUNTAS / ESTANQUEIDAD ESTATICA

CARBON ARAMIDA

LATTYcarb 96 124
LATTYcarb 96 G2F 125
LATTYcarb 965 126
ARAMIDA

LATTYgold 32 128
LATTYgold 32R 129
LATTYgold 92 130
LATTYgold 92 G2F 131
LATTYgold 925 132
LATTYgold 5 ACID 133
PTFE

LATTYflon 84 L 134
LATTYflon 94 L 135
LATTYflon 95 136
LATTYflon 97 137
LATTYflon UNISEAL 138
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VALVULAS INDUSTRIALES

CARBON GRAFITO

LATTYgraf 6118 170
LATTYgraf 6745 NG 171
LATTYgraf 6940 172
LATTYgraf 6940 EF 173
LATTYgraf 6960 174
LATTYgraf 6988 EF 175
LATTYgraf 6995 NG 176
LATTYgraf 8945 BS 177
LATTYgraf EFNG 178
LATTYgraf El 179
LATTYgraf E 180
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MINERAL
HEPHAISTOS2000 G
HEPHAISTOS2000 T
LATTYpack 960

156
157
158
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GRAFITO EXPANDIDO

LATTYgraf EFA 140
LATTYgraf EFA G2F 141
LATTYgraf EFA NG 142
LATTYgraf EFMC@ 143
LATTYgraf E 144
LATTYgraf E1 (banda) 145
LATTYgraf E2 146
LATTYgraf EF 147
LATTYgraf E2 ADHESIVO 148
LATTYgraf EFN 149
GRAFITO

LATTYgraf EBST 150
ANILLOS PRESSURE-SEAL 151
METAL GRAFITO

LATTYgraf REFLEX 152
LATTYgraf S 153
ANILLOS DE GRAFITO 154
LATTYflex 155
PTFE

LATTYflon 3206 SO 182
LATTYflon 3206 S 183
LATTYflon 3260 LM 184
LATTYflon 3265 LM 185
LATTYflon 3265 FR 186
LATTYtex 2761 187
ARAMIDA

LATTYflon 4757 188
LATTYfIn 4758 189

ESTATICO

LATTYgraf S

LATTYgraf REFLEX
ANILLOS DE GRAFITO
ANILLOS PRESSURE-SEAL
LATTYgraf EFMC@
LATTYgraf EBST

LATTYgold 92

LATTYflon 94L

LATTYFlex

190
191
192
193
194
195
196
197
198
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HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS

Corta-empaquetaduras 212
Extractores 213
Mdquina manual de corte

de juntas circulares 214
Mdquina eléctrica de corte

de juntas circulares 215
Caja de herramientas de corte 216
Sistema de carga activa (LLS) 217
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LATTY INTERNATIONAL S.A.
Atencién al cliente y fdbrica
1, rue Xavier Latty

28160 BROU - FRANCIA
Tel. +33(0)2 37 4477 77
customerservice@latty.com

LATTY ARGENTINAS.A. *

Nuestra Sra. de la Merced 5334

(1678) CASEROS PCIA. DE BS. AS. ARGENTINA
Tel. +54 (11) 4734 8481

ventas@latty.com.ar

LATTY BELGIUM S.A./N.V.
Chaussée de Namur 92 bte 07
1300 WAVRE - BELGICA

Tel. +32 (0)10 24 62 08
info@latty.be

LATTY CENTRAL £ WEST AFRICA
ABIDJAN COSTA DE MARFIL

Tel. +225 (0)9287816
latty.cwa@latty.com

LATTY CHILE SpA *

Avda. Echenique 6664-A
La Reina SANTIAGO - CHILE
Tel. +56 229 334 957
araneda@lattychile.com

MECASEAL *

Zone Artisanale

2, impasse du Crachet

59193 ERQUINGHEM - LYS - FRANCIA
Tel. +33 (0)32077 12 89
lattyseal.service@latty.com

LATTY INTERNATIONAL S.A.
Oficina central

57 bis, rue de Versailles
91400 ORSAY - FRANCIA
Tel. +33(0)169 86 1112
sales-marketing@latty.com

LATTY DICHTUNGSTECHNIK A.G. *
Henzmannstrasse 39

4800 ZOFINGEN - SUISSA

Tel. +41(0)62 752 20 84
latty@Bluewin.ch

LATTY IBERICA S.L.ESTANQUEIDAD
Pedro IV, 29-35, 4° 6°

08018 BARCELONA - ESPANA

Tel. +34 (93) 356 99 90
latty@latty.es

LATTY INTERNATIONAL Ltd *
Westfi eld Road - RETFORD
Notts, DN22 7BT - INGLATERRA
Tel. +44 (0)1777 708836
sales@latty.co.uk

LATTY MAROC TECHNISEALS S.AR.L. *

51, rue Hadj Ahmed Balafrej -

B.P.3167 20290 CASABLANCA - MARRUECOS
Tel. +212 (0)S 22 24 80 90
lattymaroc@menara.ma

MECANETANCHE *

174, rue des Saules

Z.1. Le Chapelier

38110 SAINT-JEAN DE SOUDAIN - FRANCIA
Tel. +33 (0)4 74 97 01 09
lattyseal.service@latty.com

LATTY SOUTH AFRICA Ltd *

108 Billingham Rd, Founders View South
Modderfontein, Edenvale, 1610 - SUDAFRICA
Tel. +27 (0)11 452 9755

support@latty.co.za

LATTY 2RS GmbH *

Im Auel 22

D-53783 - EITORF - ALLEMANIA
Tel. +49 (0)2243 / 84658-0
latty2rs@latty.de

* Filiales y centros de servicio, con taller de
reparacion y reacondicionamiento de cierres
mecdnicos

www.latty.com
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